
Dane techniczne

Stabilizator doczepny
WS 220 i WS 250



Dane techniczne



2 // 3

 Stabilizator doczepny WS 220 Stabilizator doczepny WS 250

Maksymalna szerokość robocza 2.150 mm  2.500 mm

Głębokość robocza  0 - 500 mm 0 - 500 mm

Masa własna z systemem opraw  

frezów HT9  
4.580 kg  4.730 kg

Masa własna z systemem opraw  

frezów HT11 (opcja)  
4.490 kg  4.620 kg

Wymiary transportowe 

Wymiary (D x S x W) 2.483 x 2.550 x 1.650 mm  2.483 x 2.900 x 1.650 mm 

Wymagania dotyczące ciągnika

Zalecana moc silnika > 150 kW / 204 KM > 180 kW / 245 KM

Zalecany napęd jezdny
 regulacja bezstopniowa  regulacja bezstopniowa 

 w zakresie 0 - X km / h w zakresie 0 - X km / h

Maksymalna moc wału  

przekaźnika mocy 
280 kW / 381 KM 280 kW / 381 KM

Obciążniki z przodu tak tak

Wał przegubowy
 z uzębieniem wewnętrznym 1 3/4”,  z uzębieniem wewnętrznym 1 3/4”, 

 20 lub 6 zębów * 20 lub 6 zębów *

Prędkość obrotowa wału  

przekaźnika mocy 
1.000 obr. / min. 1.000 obr. / min.

Tylny podnośnik narzędzi
 trzypunktowy kategorii 3 i 4  trzypunktowy kategorii 3 i 4 

 DIN / ISO 730-1 DIN / ISO 730-1

  tylna klapa komory bębna tylna klapa komory bębna

Dodatkowe zawory o podwójnym 
 przednia osłona przeciwbryzgowa przednia osłona przeciwbryzgowa

działaniu, z tyłu, po 1 sztuce:
 hydrauliczny górny drążek wiodący (opcja) hydrauliczny górny drążek wiodący (opcja)

  z pozycją pływania lewej i prawej  z pozycją pływania lewej i prawej   

 płyty bocznej płyty bocznej

 

* = wał przegubowy musi być dostosowany do mocy silnika ciągnika (długość w zależności od kombinacji urządzeń).



Opis techniczny
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Ogólna budowa
Doczepiany do ciągnika stabilizator gruntu z napędzanym 
mechanicznie bębnem frezująco-mieszającym.

Rama
Konstrukcja spawana ze stali o dużej wytrzymałości. 
Wszystkie komponenty są bardzo dobrze dostępne 
podczas wykonywania czynności konserwacyjnych i 
serwisowych.

Koncepcja doczepiania
Stabilizator można bardzo sprawnie doczepić do ciągnika z 
wykorzystaniem standardowych narzędzi.
Zaczep trzypunktowy jest zgodny z normami, standardowy.
W opcji można dokupić specjalnie skonstruowany górny 
drążek wiodący.

Napęd bębna frezująco-mieszającego
Bęben frezujący jest napędzany za pośrednictwem 
wału przekaźnika mocy. Mechaniczne napędy pasowe 
po obu stronach gwarantują optymalną sprawność 
oraz optymalne wykorzystanie mocy ciągnika. Napęd 
realizowany za pośrednictwem wału przekaźnika mocy jest 
po stronie stabilizatora zabezpieczony sprzęgłem przed 
przeciążeniem. 

Bęben frezująco-mieszający
Rozsypany środek wiążący jest jednorodnie mieszany z 
gruntem. Bęben może być w opcji wyposażony w oprawy 
wymiennych frezów z systemu HT11, w które wprowadza 
się frezy z okrągłymi trzonkami. 

Płyta zgarniająca
Umieszczona za bębnem, dociskana sprężynami płyta 
zgarniająca gwarantuje prawidłowe ciśnienie docisku.  
Jest ona regulowana hydraulicznie.  
Regulowana mechanicznie listwa gładząca mocowana w 
dolnej części klapy komory bębna gwarantuje wyrównanie  

i wygładzenie obrabianej powierzchni przy każdej  
głębokości roboczej. Regulowana osłona  
przeciwbryzgowa umieszczona z przodu stanowi 
zabezpieczenie przed kamieniami i zmniejsza zapylenie. 
Można ją dopasować hydraulicznie do danych  
warunków roboczych.

Wymiana narzędzi
Maszyna jest dobrze dostępna przy wymianie narzędzi. 
Przy zastosowaniu systemu wymiennych frezów czas 
potrzebny na dokonanie wymiany skraca się do minimum. 
Dostępny jako opcja wybijak frezów umożliwia redukcję 
czasu potrzebnego na wymianę frezów do minimum.

Ustawianie głębokości frezowania
Głębokość robocza jest regulowana przy pomocy tylnego 
podnośnika narzędzi zamocowanego na ciągniku, 
odpowiednia wartość jest wskazywana na płytach 
bocznych. Jako opcję można zakupić cyfrowy wyświetlacz 
głębokości frezowania mocowany w ciągniku.  
Operatorowi umożliwia on ergonomiczną obsługę maszyny.
Głębokość robocza jest określana przy pomocy czujników 
ultradźwiękowych montowanych z lewej i prawej 
strony maszyny. Płyty boczne służą do odpowiedniego 
prowadzenia materiału i spełniają funkcje ochronne.  
Nie wbijają się one w podłoże. Zaprojektowano je tak, aby 
ślizgały się po podłożu. Dzięki temu pełna moc ciągnika jest 
wykorzystywana w procesie frezowania i mieszania.
Mimośrodowa przekładnia bębna frezującego umożliwia 
frezowanie na większych głębokościach.

Przyłącza elektryczne i hydrauliczne
Układ elektryczny i hydrauliczny stabilizatora jest połączony 
z układem elektrycznym i hydraulicznym ciągnika.

Zabezpieczenia transportowe
Stabilizator posiada ucha do zamocowania na zestawie 
niskopodwoziowym lub do załadunku przy pomocy dźwigu.



Wyposażenie  WS 220 / WS 250

Bęben frezujący z systemem opraw HT9 i frezami o średnicy trzonka wynoszącej 25 mm 

Bęben frezujący z systemem opraw HT11 i frezami o średnicy trzonka wynoszącej 22 mm 

Wał kształtowy po stronie stabilizatora do podłączenia wału przegubowego  

z uzębieniem wewnętrznym 1 - ¾ (20)  

Wał kształtowy po stronie stabilizatora do podłączenia wału przegubowego  

z uzębieniem wewnętrznym 1 - ¾ (20)  

Wał przegubowy z uzębieniem wewnętrznym 1 - ¾ (20 zębów) do napędzania stabilizatora  

(zalecany)  

Wał przegubowy z uzębieniem wewnętrznym 1 - ¾ (6 zębów) do napędzania stabilizatora  

Hydrauliczny górny drążek wiodący o dużej sile pociągowej i sile nacisku  

Cyfrowy wyświetlacz głębokości frezowania montowany w ciągniku  

Pneumatyczny wybijak frezów podłączany do ciągnika z dwuobiegowym  

układem sprężonego powietrza  

Uchwyty do załadunku i mocowania  

Obszerny zestaw narzędzi  

Oznaczenie CE  

Odbiór w zakresie bezpieczeństwa przez Stowarzyszenie Zawodowe ds.  

Ubezpieczeń od Wypadków  

Lakier specjalny  

 w serii   opcja
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