Dane techniczne
Stabilizator doczepny
WS 220 1 WS 250







Maksymalna szerokos$¢ robocza
Gtebokos¢ robocza

Masa wtasna z systemem opraw
frezéw HT9

Masa wtasna z systemem opraw
frezow HT11 (opcja)

Wymiary transportowe
Wymiary (D x S x W)
Wymagania dotyczace ciggnika

Zalecana moc silnika
Zalecany naped jezdny

Maksymalna moc watu
przekaznika mocy

Obciazniki z przodu
Wat przegubowy

Predkos¢ obrotowa watu
przekaznika mocy

Tylny podnosnik narzedzi

Dodatkowe zawory o podwdjnym

dziataniu, z tytu, po 1 sztuce:

Stabilizator doczepny WS 220

2.150 mm
0 -500 mm

4.580 kg

4.490 kg

2.483 x 2.550 x 1.650 mm

> 150 kW/204 KM

regulacja bezstopniowa
w zakresie 0 - X km/h

280 kW/381 KM

tak

Z uzebieniem wewnetrznym 1 8/4”,

20 lub 6 zebow *
1.000 obr./min.

trzypunktowy kategorii 3 i 4
DIN /1SO 730-1

tylna klapa komory bebna

przednia ostona przeciwbryzgowa

Stabilizator doczepny WS 250

2.500 mm
0-500 mm

4.730 kg

4.620 kg

2.483 x 2.900 x 1.650 mm

> 180 kW/245 KM

regulacja bezstopniowa
w zakresie 0 - X km/h

280 kW/381 KM

tak

Z uzebieniem wewnetrznym 1 /4,
20 lub 6 zebow*

1.000 obr./min.

trzypunktowy kategorii 3 i 4
DIN /1SO 730-1

tylna klapa komory bebna

przednia ostona przeciwbryzgowa

hydrauliczny gérny drazek wiodacy (opcja) hydrauliczny gérny drgzek wiodacy (opcja)

Z pozycjg ptywania lewej i prawej

ptyty bocznej

Z pozycja ptywania lewej i prawe;j
ptyty bocznej

* = wat przegubowy musi byé dostosowany do mocy silnika ciagnika (dtugo$¢ w zaleznosci od kombinacji urzadzen).
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Opis techniczny

Wymiary w mm

1.650 mm

i
i

WS 220: 2.550 mm
WS 250: 2.900 mm




Ogéblna budowa
Doczepiany do ciggnika stabilizator gruntu z napedzanym
mechanicznie bebnem frezujaco-mieszajgcym.

Rama

Konstrukcja spawana ze stali o duzej wytrzymatos$ci.
Wszystkie komponenty sg bardzo dobrze dostepne
podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych i
serwisowych.

Koncepcja doczepiania

Stabilizator mozna bardzo sprawnie doczepi¢ do ciggnika z
wykorzystaniem standardowych narzedzi.

Zaczep trzypunktowy jest zgodny z normami, standardowy.
W opcji mozna dokupié¢ specjalnie skonstruowany gorny
drgzek wiodacy.

Naped bebna frezujgco-mieszajgcego

Beben frezujgcy jest napedzany za posrednictwem

watu przekaznika mocy. Mechaniczne napedy pasowe

po obu stronach gwarantujg optymalng sprawnosc¢

oraz optymalne wykorzystanie mocy ciggnika. Naped
realizowany za posrednictwem watu przekaznika mocy jest
po stronie stabilizatora zabezpieczony sprzegtem przed
przecigzeniem.

Beben frezujaco-mieszajacy

Rozsypany srodek wigzacy jest jednorodnie mieszany z
gruntem. Beben moze by¢ w opcji wyposazony w oprawy
wymiennych frezéw z systemu HT11, w ktére wprowadza
sie frezy z okrggtymi trzonkami.

Plyta zgarniajgca

Umieszczona za bebnem, dociskana sprezynami ptyta
zgarniajgca gwarantuje prawidfowe cisnienie docisku.
Jest ona regulowana hydraulicznie.

Regulowana mechanicznie listwa gtadzgca mocowana w
dolnej czesci klapy komory bebna gwarantuje wyréwnanie

i wygtadzenie obrabianej powierzchni przy kazdej
gtebokosci roboczej. Regulowana ostona
przeciwbryzgowa umieszczona z przodu stanowi
zabezpieczenie przed kamieniami i zmniejsza zapylenie.
Mozna jg dopasowac hydraulicznie do danych
warunkoéw roboczych.

Wymiana narzedzi

Maszyna jest dobrze dostepna przy wymianie narzedzi.
Przy zastosowaniu systemu wymiennych frezéw czas
potrzebny na dokonanie wymiany skraca sie do minimum.
Dostepny jako opcja wybijak frezéw umozliwia redukcije
czasu potrzebnego na wymiane frezéw do minimum.

Ustawianie gtebokosci frezowania

Gtebokos¢ robocza jest regulowana przy pomocy tylnego
podnosnika narzedzi zamocowanego na ciggniku,
odpowiednia warto$¢ jest wskazywana na ptytach
bocznych. Jako opcje mozna zakupi¢ cyfrowy wyswietlacz
gtebokosci frezowania mocowany w ciggniku.

Operatorowi umozliwia on ergonomiczng obstuge maszyny.
Gtebokos¢ robocza jest okreslana przy pomocy czujnikow
ultradzwiekowych montowanych z lewej i prawej

strony maszyny. Plyty boczne stuzg do odpowiedniego
prowadzenia materiatu i spetniajg funkcje ochronne.

Nie wbijajg sie one w podtoze. Zaprojektowano je tak, aby
slizgaty sie po podtozu. Dzieki temu petna moc ciagnika jest
wykorzystywana w procesie frezowania i mieszania.
Mimosrodowa przektadnia bebna frezujacego umozliwia
frezowanie na wiekszych gtebokosciach.

Przytacza elektryczne i hydrauliczne
Uktad elektryczny i hydrauliczny stabilizatora jest potaczony
z uktadem elektrycznym i hydraulicznym ciggnika.

Zabezpieczenia transportowe
Stabilizator posiada ucha do zamocowania na zestawie
niskopodwoziowym lub do zatadunku przy pomocy dzwigu.
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Wyposazenie

Beben frezujacy z systemem opraw HT9 i frezami o Srednicy trzonka wynoszacej 25 mm
Beben frezujacy z systemem opraw HT11 i frezami o $rednicy trzonka wynoszacej 22 mm
Wat ksztattowy po stronie stabilizatora do podfaczenia watu przegubowego

z uzebieniem wewnetrznym 1 - % (20)

Wat ksztattowy po stronie stabilizatora do podtaczenia watu przegubowego

z uzebieniem wewnetrznym 1 - % (20)

Wat przegubowy z uzebieniem wewnetrznym 1 - % (20 zebdw) do napedzania stabilizatora
(zalecany)

Wat przegubowy z uzebieniem wewnetrznym 1 - 3% (6 zebdw) do napedzania stabilizatora
Hydrauliczny goérny drazek wiodacy o duzej sile pociagowe;j i sile nacisku

Cyfrowy wyswietlacz gtebokosci frezowania montowany w ciggniku

Pneumatyczny wybijak frezow podtgczany do ciggnika z dwuobiegowym

uktadem sprezonego powietrza

Uchwyty do zatadunku i mocowania

Obszerny zestaw narzedzi

Oznaczenie CE

Odbioér w zakresie bezpieczenstwa przez Stowarzyszenie Zawodowe ds.

Ubezpieczen od Wypadkow

Lakier specjalny

WS 220/WS 250

O w serii

® opcja
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