Dati tecnici
Stabilizzatrici semiportate
WS 220 e WS 250







Larghezza max. di lavoro
Profondita di lavoro

Peso proprio con sistema
portadente HT9

Peso proprio con sistema HT11 di
cambio rapido del portadente (optional)

Dimensioni in assetto di trasporto
Dimensioni (lungh. x largh. x alt.)
Requisiti del trattore

Potenza motrice consigliata
Sistema di trasmissione consigliato
Potenza max. alla presa di potenza

Zavorratura anteriore
Albero cardanico
Velocita della presa di potenza

Sollevatore idraulico posteriore

Valvole supplementari posteriori,
rispettivamente una a doppio effetto

Stabilizzatrice WS 220
2.150 mm
0-500 mm

4.580 kg

4.490 kg

2.483 x 2.550 x 1.650 mm

> 150 kW / 204 CV
a variazione continua 0 - X km/h
280 kW /381 CV
si
con maschio scanalato da 1 %/4”,
a 6 o a 20 scanalature *
1.000 giri/min

a tre punti di 3% e 42 categoria
a norma DIN ISO 730-1

per la paratia posteriore del rullo
per il paraspruzzi anteriore

per il puntone superiore idraulico
(opzionale)

con posizione flottante per le paratie

laterali destra e sinistra

Stabilizzatrice WS 250
2.500 mm
0-500 mm

4.730 kg

4.620 kg

2.483 x 2.900 x 1.650 mm

> 180 kW /245 CV
a variazione continua 0 - X km/h
280 kW /381 CV
si
con maschio scanalato da 1 %/4”,
a 6 o a 20 scanalature *
1.000 giri/min

a tre punti di 3% e 42 categoria
a norma DIN ISO 730-1

per la paratia posteriore del rullo
per il paraspruzzi anteriore

per il puntone superiore idraulico
(opzionale)

con posizione flottante per le paratie

laterali destra e sinistra

* = L'albero cardanico deve essere dimensionato in funzione della potenza motrice del trattore (la lunghezza dipende dalla combinazione di attrezzi semiportati).
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Descrizione tecnica

Dimensioni in mm
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Concezione
Stabilizzatrice con rotore di fresatura e miscelazione ad
azionamento meccanico da agganciare a un trattore.

Telaio

Struttura saldata in acciaio altoresistenziale. Tutti i
componenti sono facilmente accessibili per i lavori
di manutenzione e riparazione.

Sistema di aggancio

Le operazioni di aggancio e sgancio della stabilizzatrice al
trattore possono essere eseguite rapidamente con normali
utensili. L'attacco a tre punti € unificato a norme internazio-
nali e pertanto standardizzato. A richiesta & disponibile un
puntone superiore specificamente sviluppato.

Azionamento del rotore di fresatura e miscelazione
Il rotore di fresatura € azionato dalla presa di potenza
del trattore. Trasmissioni meccaniche a cinghia sui lati
destro e sinistro garantiscono un rendimento ottimale
e lo sfruttamento ottimale della potenza del trattore.

Un giunto di sicurezza sul lato attrezzo protegge la
presa di potenza del trattore da eventuali sovraccarichi.

Rotore di fresatura e miscelazione

| leganti previamente sparsi vengono mescolati in modo
omogeneo al terreno in sito. Sul corpo del rullo sono saldati
opzionalmente i portadenti intercambiabili del sistema
HT11.

Lama raschiatrice

Dietro al rullo & sistemata la lama raschiatrice, precaricata
da molle e regolabile idraulicamente, che garantisce la
giusta pressione d’appoggio. La gomma spianatrice a
regolazione meccanica posta nella parte bassa della paratia
posteriore consente di ottenere una superficie perfettamen-

te liscia e piana a qualsiasi profondita di lavoro. Un para-
spruzzi anteriore regolabile idraulicamente alle rispettive
condizioni operative funge da parasassi e riduce lo sviluppo
di polvere.

Cambio dei denti

L'intero gruppo & facilmente accessibile per le operazioni di
cambio dei denti. Il sistema di cambio rapido del portadente
riduce al minimo i lavori di manutenzione.

L'espulsore pneumatico disponibile a richiesta riduce il
tempo necessario per sostituire i denti.

Regolazione della profondita di fresatura

La profondita di lavoro si regola per mezzo del sollevatore
idraulico posteriore del trattore ed € indicata sugli sulle
paratie. Opzionalmente si pud posizionare nella cabina del
trattore un indicatore digitale della profondita di fresatura
per operare in ergonomia.

La profondita di lavoro é rilevata per mezzo di sensori

a ultrasuoni montati sui lati destro e sinistro della macchina.
Le paratie laterali fungono da guide per il materiale e da
dispositivi di protezione. Essi non penetrano nel terreno

e sono stati progettati in modo tale da scivolare facilmente
sul terreno. Cid consente di sfruttare tutta la potenza del
trattore per il processo di fresatura e miscelazione.

I riduttore disassato del rotore aumenta ulteriormente la
profondita di fresatura.

Circuiti elettrici e idraulici
| circuiti elettrici e idraulici della stabilizzatrice semiportata
vanno collegati agli impianti elettrico e idraulico del trattore.

Sicurezza durante il trasporto

Per mezzo di occhioni di imbracatura € possibile fissare
la macchina in sicurezza su un semirimorchio ribassato
0 movimentarla con una gru.
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Dotazione
Rullo fresante con sistema portadente HT9 e diametro del dente a 25 mm

Rullo fresante con sistema HT11 di cambio rapido del portadente e diametro

del dente a 22 mm
Maschio scanalato lato attrezzo da 1” e %/s a 20 scanalature per I’attacco di un albero cardanico
Maschio scanalato lato attrezzo da 1” e %4 a 6 scanalature per I'attacco di un albero cardanico

Albero cardanico completo di maschio scanalato da 1” e %/4 a 20 scanalature

per I'azionamento della stabilizzatrice (consigliato)

Albero cardanico completo di maschio scanalato da 1” e %/ a 6 scanalature

per I'azionamento della stabilizzatrice

Puntone superiore idraulico dotato di grande forza di trazione e spinta

Display digitale indicatore della profondita di fresatura da posizionare sul trattore

Espulsore denti pneumatico per trattori con impianto ad aria compressa a doppio circuito
Occhioni di carico e imbracatura

Ampio assortimento di utensili

Marchio CE

Collaudo di sicurezza a cura dell’istituto tedesco di assicurazione contro gli infortuni sul lavoro

Verniciatura speciale

WS 220 / WS 250

O Di serie

@® Optional
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