
Traitement de surface  
de sols en béton. 
Une performance nette. Avec les appareils Wacker Neuson.0

9
8

8
0

9
9

/0
2

/2
0

1
0

/H
ei

d
lm

ai
r/

P
ri

nt
 S

ta

Si vous désirez une documentation plus approfondie sur la gamme de produits 
Wacker Neuson, veuillez interroger votre conseiller Wacker Neuson.

Fiabilité, qualité, réactivité, flexibilité et 
innovation – voici ce en quoi nos clients  
ont confiance, et non seulement pour le  
traitement de surface. Dans les domaines  
du traitement du béton armé et de celui  
du béton industriel, Wacker Neuson est  
également leader sur le marché depuis  
des dizaines d'années grâce à ses  
idées innovantes.

www.wackerneuson.com

Veuillez noter que la gamme de produits du groupe Wacker Neuson comprend plus de 300 groupes de produits différents 
dans les domaines des équipements léger et compact. Dans l'équipement léger, la gamme de produits comprend diverses 
variantes résultant des différentes tensions et fréquences exigées, des règlements locaux, des réalités du marché et des 
conditions de travail. C'est la raison pour laquelle tous les produits Wacker Neuson cités et illustrés ne peuvent pas être 
fournis ou autorisés dans tous les pays. Sous réserve de modification dans l'intérêt d'un perfectionnement permanent.  
Le groupe Wacker Neuson ne répond pas de l'exactitude et de l'intégralité des données indiquées dans ce prospectus. 
Toute reproduction uniquement avec l'autorisation du groupe Wacker Neuson, Munich. © Wacker Neuson SE 2010.  
Tous droits réservés.

1 2 3

Béton armé  

sur les chantiers.

Armage et compactage.

Traitement  

industriel du béton.

Compactage sur mesure du béton.
Scies à sol  

à essence.

L'interface nécessaire à de bons résultats pour 

l'asphalte et le béton. De Wacker Neuson.

 
 
 
 

Une invention de  
Wacker Neuson:

SCIES À SOL  
AVEC  

AUTO-PILOTE.



Des sols en béton plans, parfaitement  
lissés, sont le résultat d'un travail précis.  
Et les appareils sont de grande qualité.
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RÈGLES VIBRANTES 
- Règle vibrante P 35
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TRUELLES 
- Truelles pour zones en bordure et petites surfaces jusqu'à 40 - 50 m2 

- Truelles pour surfaces de taille moyenne à partir de 50 m2 

- Truelles pour grandes surfaces à partir de 400 m2

SYSTÈMES  
DE TRAITEMENT 
DE SURFACE
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PROCESSUS DE TRAITEMENT DE SURFACE 
- Aperçu

Page 34

ACCESSOIRES 
- Pales de lissage, pales de lissage de finition, pales combinées de  
  talochage/lissage de finition, disques à lisser

Page 38 
 
 
 
 

AUTRES APPAREILS WACKER NEUSON 
- Scies à sol, vibrateurs internes, réchauffeurs hydroniques de surface

BFS 1345 
IRSE-Fu 
E 700M



Le processus de  
traitement de surface :  
Des résultats parfaits nécessitent  
un bon travail en amont. 
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traitement de surface 

Étape 1 : Suivant la température, 
le sol doit être dégelé et réchauffé 
avant d'être traité. Le E 700M de 
Wacker Neuson est un accélérateur 
de processus idéal.

Étape 2 : Le sol est préparé et 
compacté avant tout autre traitement. 
Wacker Neuson propose une large 
gamme de plaques vibrantes suivant  
la taille de la surface.

Étape 3 : Les délimitations de la 
surface sont mises en place.

Étape 5 : Le béton frais est 
livré et coulé.

Étape 4 : 
L'armature est 
mise en place  
et fixée avec  
des ligatureurs 
et des cisailles 
Wacker Neuson. 

Étape 6 : Le béton devrait ensuite 
être compacté. Cela lui confère une 
excellente qualité. Wacker Neuson 
propose à cet effet une grande gamme 
de vibrateurs internes.  

Étape 7 : La règle 
vibrante permet d'assurer 
que la surface de béton 
sera plane et que la 
hauteur requise sera 
respectée. Le sol est 
alors préparé de manière 
optimale pour l'utilisation 
des truelles.   

Étape 8 : Les truelles sont utilisées 
pour obtenir une surface fine 
et plane. Procéder d'abord au 
talochage, puis au lissage de finition 
et pour finir au polissage.

Étape 9 : Le traitement postérieur du 
béton empêche qu'il ne refroidisse trop 
rapidement et qu'il ne dessèche durant 
sa prise. Le réchauffeur hydronique de 
surface E 700M de Wacker Neuson est 
idéal pour ce processus car il garantit 
une prise stable grâce à son effet 
calorifique réparti sur toute la surface. 

Ausklapper Schneidmarke 190 mm

Étape 10 : 

Le sciage du sol  
empêche que des 
fissures ne se forment 
accidentellement dans 
le béton.

 
 
 
 
 

TOUT CE  

DONT ON A  

BESOIN DE  

WACKER NEUSON.



La règle vibrante Wacker Neuson permet ce 
processus de manière idéale : 

•  Améliore la planéité des sols en béton.

•  Différentes longueurs de profilés possibles.

•  Possibilités de réglage pour un travail plus  
 confortable.

•  Convient pour n'importe quel type de béton.

•  Concept d'appareil de grande longévité.

La préparation optimale  
au talochage :  
Le lissage de la  
surface du béton.

Règles  
vibrantes
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RÈGLES VIBRANTES

Le processus de 
traitement de surface 



Répartir, lisser et compacter  
en un seul cycle de travail :  
La règle vibrante P 35.
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Rendement maximum en surface à travers des profilés atteignant 
5 mètres de longueur :

- Concept d'appareil extrêmement mobile.

- Facile à manipuler.

- Profilés en aluminium dans différentes longueurs.

- Déplacement facile en surface grâce à une poignée sur le moteur.

- Positions de prise réglables pour une ergonomie optimale.

- Pour tous les types de béton : 7 positions de réglage de la force  
 centrifuge directement sur l'excentrique.

- Arbre d'entraînement rigide, exempt d'entretien.

- Carter d'excentrique étanche pour la protection contre l'encrassement,  
 le béton et les projections d'eau.

Règles vibrantes 

P 35

Länge

120 cm

150 cm

180 cm

200 cm

240 cm

300 cm

370 cm

430 cm

490 cm

Différentes longueurs de profilés possibles :

Longueur



Les caractéristiques sont susceptibles d’être modifiées en raison du développement continu des produits.

Données techniques.

RÈGLE VIBRANTE

DONNÉES TECHNIQUES P 35A

Poids kg 15,5

Entraînement moteur à essence quatre temps monocylindre refroidi par air

Fabricant du moteur Honda

Cylindrée cm3 35,8

Puissance kW (CV) 
au régime tr/min

1,2 (1,6) 
5.200

Capacité du réservoir (carburant) l 0,7

Consommation en carburant l/h 0,6

DONNÉES TECHNIQUES SBW 4F SBW 15M SBW 6F SBW 20M SBW 8F

Longueur m 1,2 1,5 1,8 2,0 2,4

Largeur mm 165 165 165 165 165

Poids kg 3,8 4,6 5,4 6,1 7,6

DONNÉES TECHNIQUES SBW 10F SBW 12F SBW 14F SBW 16F 

Longueur m 3,0 3,7 4,3 4,9

Largeur mm 165 165 165 165

Poids kg 9,5 11,4 13,3 15,2



La truelle doit être choisie selon la taille de la 
surface à lisser. 

- Truelles pour zones en bordure et petites  
 surfaces jusqu'à 40-50 m2.

- Truelles pour surfaces de taille moyenne  
 à partir de 50 m2.

- Truelles pour grandes surfaces à partir  
 de 400 m2.

3 choses sont décisives 
pour obtenir des surfaces 
de béton de grande qualité : 
Les bons appareils.  
Le bon maniement.  
Le bon moment.

Truelles
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TRUELLES POUR ZONES EN BORDURE  
ET PETITES SURFACES JUSQU'À 40 - 50 m2

TRUELLES POUR SURFACES DE  
TAILLE MOYENNE À PARTIR DE 50 m2

TRUELLES POUR GRANDES  
SURFACES À PARTIR DE 400 m2



Le spécialiste  
des bordures :  
CT 24.
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Assure une bordure lisse : 

- Idéal pour le lissage de zones en bordure, autour de piliers et pour  
 les petites surfaces. 

- Au choix avec moteur électrique ou à essence.

- La version électrique est excellente à l'intérieur de locaux fermés.

- Facilement maniable grâce à un design ergonomique.

- Poignée de guidage Low Vib pour un travail confortable soumis  
 à peu de vibrations. 

- Timon pliable pour simplifier le transport. 

Truelles pour zones 
en bordure et petites 
surfaces jusqu'à 
40  - 50 m2

1 Le moteur électrique :  
silencieux et non polluant. 
La variante à moteur électrique 
convient particulièrement pour les 
travaux dans les locaux fermés car 
elle fonctionne silencieusement et 
sans polluer.

2 Le moteur à essence :  
mono-cylindre à quatre temps, 
puissant. 
Le moteur à essence mono-cylindre 
Honda, qui fournit d'excellents 
résultats grâce à son puissant 
entraînement, s'impose pour les 
zones de travail ouvertes.

CT 24

 
 
 
 
 

EFFICACITÉ ET  

EXCELLENTS  

RÉSULTATS EN  

BORDURE.

Surfaces < 40-50 m2 



Meilleurs résultats de lissage.  
CT 36 et CT 48.
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Le concept de sécurité des truelles Wacker Neuson est convaincant,  
qu'il s'agisse de talochage, de lissage de finition ou de polissage :

- Le frein breveté de la transmission, l'interrupteur de sécurité électronique  
 et le capteur du régime moteur assurent une protection triple de l'opérateur.  
 En cas d'urgence, l'appareil s'arrête immédiatement et immobilise le timon  
 au bout de trois quarts de tour au maximum. 

- Équilibrage parfait rendant le guidage facile sans grand effort dans toutes  
 les plages de régime avec n'importe quel type de pale de finition ou de  
 disque à lisser. 

- Une large plage de régime du rotor de 20 à 200 tr/min et un angle  
 d'inclinaison maximum des pales de lissage de 30 degrés assurent une  
 utilisation flexible et d'excellents résultats. 

 

- Ne peut démarrer que lorsque la commande de gaz est au point  
 mort. Cela empêche toute rotation involontaire du timon lors du  
 démarrage. 

- Le système Pro-Shift® permet un changement simple et continu  
 de l'angle d'inclinaison des pales de finition. Vous trouverez de  
 plus amples informations à ce sujet à la page suivante.

- Différents moteurs et diamètres de lissage sont disponibles dans  
 toutes les classes de puissance.

Truelles pour surfaces 
de taille moyenne à 
partir de 50 m2 

Surfaces > 50 m2 

CLASSES DE  
PUISSANCE
Puissance CV

Type de machine

A
5,5 - 9,0

CT 36-5A 
CT 36-6 
CT 48-8A 
CT 48-9

B
8,3 - 11,6

CT 36-8A 
CT 36-9 
CT 48-11A

C
8,3 - 13,4

CT 36-8A-V 
CT 36-9-V 
CT 48-13A-V

CT 36-5A CT 36-8A CT 48-13A-V

 
 

 

LES SPÉCIALISTES 

DU LISSAGE.

Plage de régime variable : 

Les trois classes de puissance offrent des plages 
de régime variables. Les bas régimes sont idéaux 
pour le talochage. Les plages de régime élevées 
conviennent au polissage. 



Des détails à choisir à la carte 
assurent un plus grand confort de 
maniement de la CT 36 et de la CT 48.
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Truelles pour surfaces 
de taille moyenne à 
partir de 50 m2 

Surfaces > 50 m2 

321
DIVERSES POIGNÉES POUR UN CONFORT OPTIMAL DE COMMANDE :

Les variantes de poignée présentées ici sont disponibles pour tous les modèles de truelles 
mécaniques.

Réglage avec poignée 
tournante

Système Pro-Shift®

Levier de réglage en hauteur

Deux diamètres de 
lissage 
Les modèles CT de truelles 
Wacker Neuson sont disponibles 
en deux diamètres de lissage :

A

CT 36 
ø 915 mm

B

CT 48 
ø 1220 mm

B
ø 1220 mmø 915 mm

AB
ø 1220 mm ø 915 mm

A

1 Poignée standard, réglage avec 
poignée tournante et timon rigide.

2 Poignée réglable en hauteur avec le 
système Pro-Shift®. Le système Pro-Shift® 
autorise une modification en continu de 
l'angle d'inclinaison des pales de finition 
ainsi qu'un réglage en hauteur individuel. 
Cela permet à l'opérateur d'adapter plus 
rapidement les pales de finition aux différents 
états de la surface.

3  Poignée standard, réglage avec 
poignée tournante et timon 
escamotable pour faciliter le 
transport. 

Réglage avec 
poignée tournante

Système  
Pro-Shift®

Réglable  
en hauteur

Timon  
rigide

Timon  
escamotable

Poignée de guidage T

Poignée de guidage Fold-T

Poignée de guidage ADJ-T

Poignée de guidage Fold-ADJ-T

Poignée de guidage ADJ-P

Poignée de guidage Fold-ADJ-P



Élimine les émissions  
et réduit le bruit :  
La truelle électrique  
CT 36-400E.
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Facile à manipuler, extrêmement productive et précise :

- Le moteur électrique triphasé assure un couple élevé pendant le  
 talochage et des régimes élevés durant le lissage de finition grâce  
 à deux régimes possibles. 

- Parfaitement équilibrée, répartition optimale du poids.

- L'angle d'inclinaison de la pale de 30 degrés assure de bons  
 résultats de lissage de finition du béton grâce au compactage élevé  
 des arêtes.

- Peu d'entretien nécessaire.

- Dispositif de sécurité pour une protection élevée de l'opérateur.

- Un coffret électrique robuste protège avec fiabilité les composants  
 électriques. 

CT 36-400E

Truelles pour surfaces 
de taille moyenne à 
partir de 50 m2 

 
 
 
 
 

LA VERSION  

ÉLECTRIQUE NON 

POLLUANTE.

Le moteur électrique  
ne dégage aucune 
émission polluante 
et fonctionne 
silencieusement.

Surfaces > 50 m2 



Grand confort de commande pour 
une capacité maximale de lissage : 
CRT 36.
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Truelle autoportée pour les grandes surfaces :

- Manœuvrabilité optimale grâce au rapport poids/puissance équilibré et à un mécanisme  
 de direction optimal.

- Commande à deux leviers sensible et ergonomique. 

- Jeu de roues intégré pour plus de mobilité et pour faciliter le changement de pale sur les  
 chantiers. Une seule personne suffit à manipuler le jeu de roues innovant par l'arrière de la  
 machine. Aucun élément de commande gênant la liberté de mouvement de l'opérateur ne se  
 trouve en face avant.

- L'embrayage variable assure un couple moteur constant tant dans les bas régimes que dans  
 les régimes élevés du rotor. 

- Bonne visibilité grâce à un éclairage avant et un éclairage arrière, en particulier sur les  
 chantiers de nuit.

- Plus longue durabilité grâce au système d'embrayage et de courroie trapézoïdale modifié.

- Réservoir d'eau intégré.

- Siège conducteur réglable pour accroître le confort de commande.

CRT 36

Truelles pour  
grandes surfaces à 
partir de 400 m2

 

1  Le jeu de roues est intégré en série. 

2  Le siège décalable et réglable 
individuellement assure un travail 
confortable et sans fatigue. 

1

2

 
 
 
 
 

DIFFÉRENTES  

MOTORISATIONS  

POSSIBLES.

Surfaces > 400 m2 



B
ø 1220 mmø 915 mm

AB
ø 1220 mm ø 915 mm

A

Deux diamètres de 
lissage 
Les modèles CRT de  
truelles Wacker Neuson  
sont disponibles en deux 
diamètres de lissage :

A

CRT 36 
2 x ø 915 mm

B

CRT 48 
2 x ø 1220 mm

3 moteurs différents  possibles :
• Moteur à essence quatre temps à deux cylindres  
 refroidi par air. 
• Moteur à essence quatre temps à trois cylindres  
 refroidi par liquide. 
• Moteur diesel quatre temps à quatre cylindres  
 refroidi par liquide.

Productivité améliorée pour les 
très grandes surfaces de béton : 
CRT 48.
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Productivité maximale et excellents résultats :

- Le rapport poids/puissance équilibré et le système de direction innovant  
 autorisent une manœuvrabilité optimale. La direction est de plus améliorée  
 grâce à un cadre très rigide. 

- L'embrayage variable assure un couple moteur constant, autant dans les  
 bas régimes que dans les régimes élevés du rotor.

- Longue durabilité grâce au système d'embrayage et de courroie  
 trapézoïdale modifié.

- La position assise surélevée assure une bonne visibilité sur la surface de béton.

- Bonne visibilité grâce à un éclairage avant et un éclairage arrière, en particulier  
 sur les chantiers de nuit.

- Réservoir d'eau intégré. 

- Siège conducteur réglable pour accroître le confort de commande. 

- Différents moteurs possibles.

CRT 48

Truelles pour  
grandes surfaces à 
partir de 400 m2

 

 
 
 
 
 

VERSION À  

ESSENCE OU  

DIESEL  

POSSIBLE.

Surfaces > 400 m2 
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Truelles pour grandes 
surfaces à partir de 
400 m2

Surfaces > 400 m2 

Ergonomique et très productive : la CRT 48 au concept de commande innovant.

Excellentes surfaces de béton : Grâce à sa manœuvrabilité optimale et à son grand rendement en surface 
pour un rapport équilibré poids/puissance, la CRT 48 fournit une excellente productivité et d'excellents résultats. 

Concept de commande innovant : Le concept de commande électro-hydraulique permet une conduite précise 
et presque sans fatigue à l'aide de deux joysticks. Les soupapes des vérins de commande hydrauliques sont 
pilotées par des signaux électriques suivant les mouvements que l'on fait opérer au joystick. La combinaison 
des deux circuits permet une commande harmonieuse tout en optimisant le poids.

Conduite à 2 modes : Cette CRT 48 propose deux modes de commande pour répondre aux préférences 
individuelles de commande et aux différentes conditions présentes sur les chantiers. Dans le mode 1, les 
signaux de commande sont filtrés afin de prévenir toute surrégulation de la machine. Le mode 1 convient ainsi 
aux applications dans des endroits étroits, exigeant de nombreuses manœuvres, un travail précis le long de 
murs par exemple ou quand l'opérateur tend à des mouvements d'ampleur sur le joystick. Le mode 2 permet 
une commande directe, non amortie de la machine, et convient aux grandes surfaces de béton, aux vitesses 
élevées ou à l'utilisation de disques à lisser. Le mode 2 convient aux opérateurs qui préfèrent les légers 
mouvements de joystick. 

Poste de travail ergonomique : le siège et les accoudoirs sont construits de 
manière à ce qu'un opérateur de grande taille puisse être assis confortablement  
en ayant suffisamment de place pour ses jambes. Les bras et les épaules se  
trouvent dans une position neutre, agréable durant la conduite, ce qui permet  
un travail non fatigant. 

Bonne vue d'ensemble : Le concept de l'appareil offre une position assise  
surélevée afin de jouir d'une vue sans restriction.

Transport pratique : Les accoudoirs avec les joysticks sont relevables pour  
le transport afin d'éviter tout dommage.

Ergonomie plus 
productivité : 
La CRT 48 au concept 
de commande innovant.

Commande par joystick 
ergonomique :
•  Concept de commande électro-

hydraulique pour une conduite 
précise, pratiquement sans fatigue.

•  Deux modes de commande au choix : 
ils offrent un contrôle permanent et 
pratique sur la machine et s'adaptent 
aux habitudes de commande 
individuelles ainsi qu'aux conditions 
données sur chaque chantier. 

 
 
 
 

 

COMMANDE 

ÉLECTRO-

HYDRAULIQUE.



Les caractéristiques sont susceptibles d’être modifiées en raison du développement continu des produits.

Données techniques.

TRUELLES POUR ZONES EN BORDURE ET PETITES SURFACES

TRUELLES POUR SURFACES DE TAILLE MOYENNE

CLASSE DE PUISSANCE A

DONNÉES TECHNIQUES CT 24-4A CT 24-230E

L x l x H mm 1.546 x 610 x 1.041 1.546 x 610 x 1.041

Poids de service kg 72,6 73,9

Diamètre de lissage mm 610 610

Nombre de pales 4 4

Dimensions pales de finition mm 229 x 121 229 x 121

Diamètre disque à lisser mm 603 603

Plage de régime tr/min 90 -141 116

Plage de l'angle d'inclinaison ° 0 - 15 0 - 15

Entraînement moteur à essence quatre 
temps monocylindre  
Honda refroidi par air

moteur électrique

Régime tr/min 3.800 2.870

Puissance du moteur kW (CV)  
au régime tr/min

2,9 (4) 
3.600

2,2 (3) 
2.870

Cylindrée cm3 119 –

Capacité du réservoir (carburant) l 2,5 –

Consommation en carburant l/h 1,3 –

Tension V – 230

Fréquence Hz – 50

Puissance à l'entrée A – 14

DONNÉES TECHNIQUES CT 36-5A CT 36-6 CT 48-8A CT 48-9

L x l x H mm  
(avec poignée, version rigide)

2.005 x 915 x 1.040 2.005 x 915 x 1.040 2.160 x 1.220 x 1.040 2.160 x 1.220 x 1.040

Poids de service (sans poignée) kg 73 73 96 93

Diamètre de lissage mm 915 915 1.220 1.220

Plage de l'angle d'inclinaison ° 0 - 30 0 - 30 0 - 30 0 - 30

Nombre de pales 4 4 4 4

Plage de régime tr/min 60 - 125 60 - 125 60 - 125 60 - 125

Entraînement moteur à essence quatre temps monocylindre refroidi par air

Fabricant du moteur Honda Wacker Neuson Honda Wacker Neuson

Type GX 160 WM 170 GX 240 WM 270

Cylindrée cm3 165 170 245 265

Puissance max. (DIN ISO 3046) kW (CV) 
au régime tr/min

4,3 (5,7) 
3.800

4,3 (5,7) 
4.000

6,2 (8,3) 
3.800

6,7 (9,0) 
4.000

Puissance de service  
(DIN ISO 3046) kW (CV)  
au régime tr/min

 
4,3 (5,7) 
3.800

 
4,2 (5,6) 
3.800

 
6,2 (8,3) 
3.800

 
6,5 (8,7) 
3.800

Consommation en carburant l/h 1,8 1,5 2,7 2,5

Capacité du réservoir (carburant) l 3,6 3,6 6,1 6,1



TRUELLES POUR GRANDES SURFACES

TRUELLES POUR GRANDES SURFACES

TRUELLES POUR SURFACES DE TAILLE MOYENNE

CLASSE DE PUISSANCE B

TRUELLES POUR SURFACES DE TAILLE MOYENNE

CLASSE DE PUISSANCE C

DONNÉES TECHNIQUES CT 36-8A-V CT 36-9-V CT 48-13A-V CT 36-400E

L x l x H mm  
(avec poignée, version rigide)

2.005 x 915 x 1.040 2.005 x 915 x 1.040 2.160 x 1.220 x 1.040 2.005 x 915 x 1.040

Poids de service (sans poignée) kg 90 87 106 104*

Diamètre de lissage mm 915 915 1.220 915

Plage de l'angle d'inclinaison ° 0 - 30 0 - 30 0 - 30 0 - 30

Nombre de pales 4 4 4 4

Plage de régime tr/min 20 - 200 20 - 200 20 - 200 50 - 100

Entraînement moteur à essence  
quatre temps 
monocylindre  
refroidi par air

moteur à essence  
quatre temps 
monocylindre  
refroidi par air

moteur à essence  
quatre temps 
monocylindre  
refroidi par air

moteur électrique, triphasé, 
50 Hertz

Fabricant du moteur Honda Wacker Neuson Honda –

Type GX 240 WM 270 GX 390 –

Cylindrée cm3 245 265 337 –

Puissance max. (DIN ISO 3046) kW (CV) 
au régime tr/min

6,2 (8,3) 
3.800

6,7 (9,0) 
4.000

10,0 (13,4) 
10,0 (13,4)

–

Puissance de service  
(DIN ISO 3046) kW (CV)  
au régime tr/min

 
6,2 (8,3) 
3.800

 
6,5 (8,7) 
3.800

 
10,0 (13,4) 
3.800

 
–

Consommation en carburant l/h 2,7 2,5 2,7 –

Capacité du réservoir (carburant) l 6,0 6,0 6,0 –

Tension V – – – 400

Courant nominal A – – – 5,5 / 7,3

Puissance du moteur (faible / élevée) kW – – – 2,6 / 3,1

Régime moteur (faible / élevé) tr/min – – – 1.400 / 2.850

*Poids y compris la poignée

DONNÉES TECHNIQUES CRT 36-24A-WK CRT 36-25-WK

L x l x H mm 2.032 x 1.041 x 1.372 2.032 x 1.041 x 1.372

Poids de service kg 392 395

Diamètre de lissage mm 915 915

Plage de l'angle d'inclinaison ° 0 - 25 0 - 25

Nombre de pales 8 8

Pales combinées mm 355 x 203 355 x 203

Pales de finition mm 355 x 152 355 x 152

Pales combinées mm 355 x 254 355 x 254

Plage de régime tr/min 25 - 165 25 - 165

Entraînement moteur à essence  
quatre temps à  
deux cylindres  
refroidi par air

moteur à essence  
quatre temps à  
deux cylindres  
refroidi par air

Fabricant du moteur Honda Wacker Neuson

Cylindrée cm3 670 720

Puissance de service kW (CV) 
au régime tr/min

18,0 (24,0) 
3.850

18,5 (25,0) 
3.850

Consommation en carburant l/h 24,6 24,6

Capacité du réservoir (carburant) l 9,0 9,0

DONNÉES TECHNIQUES CRT 48-35V CRT 48-35V CRT 48-35L CRT 48-35L-PS

L x l x H mm 2.566 x 1.295 x 1.473 2.566 x 1.295 x 1.473 2.566 x 1.295 x 1.473 2.566 x 1.295 x 1.473

Poids de service kg 558 508 603 635

Diamètre de lissage mm 1.220 1.220 1.220 1.220

Plage de l'angle d'inclinaison ° 0 - 25 0 - 25 0 - 25 0 - 25

Nombre de pales 10 10 10 10

Pales combinées mm 457 x 203 457 x 203 457 x 203 457 x 203

Pales de finition mm 457 x 152 457 x 152 457 x 152 457 x 152

Pales combinées mm 457 x 254 457 x 254 457 x 254 457 x 254

Plage de régime tr/min 25 - 165 25 - 165 25 - 165 25 - 165

Entraînement moteur à essence  
quatre temps à  
trois cylindres  
refroidi par liquide

moteur à essence  
quatre temps à  
deux cylindres  
refroidi par air

moteur diesel  
quatre temps à  
quatre cylindres  
refroidi par liquide

moteur diesel  
quatre temps à  
quatre cylindres  
refroidi par liquide

Fabricant du moteur Briggs & Stratton 
Vanguard

Briggs & Stratton 
Vanguard

Lombardini Lombardini

Cylindrée cm3 950 993 1.370 1.370

Puissance de service kW (CV) 
au régime tr/min

25,4 (34,0)  
3.800

26,1 (35,0) 
3.800

26,0 (35,0) 
3.800

26,0 (35,0) 
3.800

Consommation en carburant l/h 24,6 24,6 24,6 24,6

Capacité du réservoir (carburant) l 10,0 10,0 6,2 6,2

DONNÉES TECHNIQUES CT 36-8A CT 36-9 CT 48-11A

L x l x H mm  
(avec poignée, version rigide)

2.005 x 915 x 1.040 2.005 x 915 x 1.040 2.160 x 1.220 x 1.040

Poids de service (sans poignée) kg 84 80 102

Diamètre de lissage mm 915 915 1.220

Plage de l'angle d'inclinaison ° 0 - 30 0 - 30 0 - 30

Nombre de pales 4 4 4

Plage de régime tr/min 60 - 125 60 - 125 60 - 125

Entraînement moteur à essence quatre temps monocylindre refroidi par air

Fabricant du moteur Honda Wacker Neuson Honda

Type GX 240 WM 270 GX 340

Cylindrée cm3 245 265 337

Puissance max. (DIN ISO 3046) kW (CV) 
au régime tr/min

6,2 (8,3) 
3.800

6,7 (9,0) 
4.000

8,7 (11,6) 
3.800

Puissance de service  
(DIN ISO 3046) kW (CV)  
au régime tr/min

 
6,2 (8,3) 
3.800

 
6,5 (8,7) 
3.800

 
8,7 (11,6) 
3.800

Consommation en carburant l/h 2,7 2,5 2,7

Capacité du réservoir (carburant) l 6,0 6,0 6,0



Une décision toujours bonne :  
Les accessoires originaux Wacker Neuson.

•  Pales de talochage

•  Pales combinées

•  Pales de lissage et de finition

•  Disques à lisser

•  Jeu de roues 

•  Poignées de guidage

Des accessoires de grande 
qualité pour des résultats 
parfaits : Qualité originale 
Wacker Neuson.
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Accessoires originaux  
Wacker Neuson :  
Accessoires de lissage.
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1  Pales de talochage

2 Pales combinées

3 Pales de lissage et de finition

4 Disques à lisser

 
Accessoires

1 2 3 4

CRT 36 CRT 48

DIMENSIONS PALES DE TALOCHAGE, PALES COMBINÉES, PALES DE LISSAGE ET DE FINITION, 
DISQUES À LISSER

Simple à transporter grâce à un dispositif de 
transport pratique.

Le dispositif de transport disponible sous forme 
d'accessoire facilite le transport de vos CRT, les 
rend d'utilisation extrêmement flexible et permet le 
changement des accessoires de lissage directement 
sur le chantier.

CT

NOMBRE DE PALES DE LISSAGE SUR NOS TYPES DE MACHINES

* 1 unité d'emballage comprend 4 ou 5 pales.

UNITÉS D'EMBALLAGE (UE*)

Guidon et anneau  
de levage

CT 36

CT 48

GUIDON ET ANNEAU 
DE LEVAGE POUR LES 
MODÈLES CT 36 ET CT 48.

Pales de lissage/de finition Disques à lisser

36“  
pouces

48“  
pouces

24“  
pouces

36“  
pouces

48“  
pouces

UE 1 1 UE 1 1 1

UE 10 10 UE 10 10 10

UE 50 50 UE 30 30 30

UE 100 100 UE 50 50 50

Pales de talochage  
mm

Pales combinées  
mm

Pales de lissage  
et de finition mm

Disques à lisser  
ø mm

CT 24 (L x l) – – 229 x 121 603

CT 36 (L x l) 355 x 254 335 x 203 335 x 152 915

CT 48 (L x l) 457 x 254 457 x 203 457 x 152 1.220

CRT 36 (L x l) 355 x 254 335 x 203 335 x 152 915

CRT 48 (L x l) 457 x 254 457 x 203 457 x 152 1.220

 Disponible Non disponible



Wacker Neuson vous propose encore  
plus de produits qui vous assisteront  
dans votre travail des sols en béton :

•  Scies à sol

•  Vibrateurs internes

•  Réchauffeurs hydroniques de surface

•  Ligatureur d'armatures

Autres produits  
Wacker Neuson pour le 
traitement des surfaces.

Autres 
appareils
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AUTRES APPAREILS WACKER NEUSON



Autres appareils 
Wacker Neuson

Autres appareils  
Wacker Neuson qui font 
avancer efficacement  
vos processus.
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Unique dans cette catégorie : L'excellente 
puissance de coupe de la BFS 1345.

Sur les scies à sol Wacker Neuson, la puissance 
maximum du moteur arrive à l'endroit voulu : dans 
l'asphalte et/ou le béton. Les raisons à cela sont 
que le couple transmis sur le disque diamanté et 
le centre de gravité situé au-dessus de l'arbre de 
coupe sont coordonnés de manière très efficace. 
Grâce à cela, la rapidité des scies à sol Wacker 
Neuson peut dépasser de 20 % celle de produits 
comparables. 

Vibrateurs internes High End pour le 
traitement du béton : IRSEN et IRSE-FU.

Les vibrateurs internes Wacker Neuson se 
caractérisent par leur moteur électrique au 
régime stable et puissant. Ce dernier contribue, 
tout comme la tête de vibration trempée par 
induction, qui garantit une grande résistance à 
l'usure, au concept d'appareil très robuste et de 
grande longévité. Les vibrateurs internes existent 
également avec convertisseur électronique 
intégré pour les rendre indépendants sur les 
chantiers. Tous les types de béton sont ainsi 
parfaitement compactés.

Assure la bonne température de service lors de la fabrication 
de sols en béton : E 700M.

L'E 700M est le chauffage idéal quand il s'agit de procéder à un 
traitement ultérieur réussi du béton à des températures au-dessous 
de zéro. Sa commande est simple, il est extrêmement résistant et 
assure un travail sans défaillance et fiable dans un environnement 
extrêmement froid. L'E 700M offre un rendement thermique de 
87 % – le taux le plus élevé dans la branche !

Jusqu'à 1.000 nœuds à l'heure : 
Le ligatureur d'armature DF 16.

Cet appareil mécanique à 
alimentation automatique en 
ligatures prouve qu'il est non 
seulement rapide et simple, mais 
capable également de fabriquer 
jusqu'à 1.000 nœuds torsadés à 
l'heure, et ceci d'une seule main. 
Pas d'accu, pas de restes de fil 
métallique, seulement des nœuds 
réguliers et serrés obtenus en 
station debout. Faites-en le test. 


