
L’impianto di confezionamento di miscele che viene in cantiere.

L’impianto mobile per il riciclaggio a
freddo KMA 220 / KMA 220 i



Le caratteristiche salienti 
 dell’impianto mobile per riciclaggio 
a freddo KMA 220 / KMA 220i

SERBATOIO  
ACQUA DI GENEROSE 

 DIMENSIONI

Il serbatoio acqua da 4.500 litri garanti-
sce un affidabile approvvigionamento 
idrico durante il processo operativo. 

2 | GRANDE DOSATORE 
 SDOPPIATO

Dosatore di gran volume con vibro-
vagli inclinabili idraulicamente per 
l’accurata separazione del residuo di 
vagliatura. 

3 |

1 |

2 |

POTENTE  
MOTORE DIESEL

Un potente motore diesel garantisce 
l’autonomia dalla rete pubblica di 
distribuzione dell’energia elettrica.

1 |

02  
03



FACILE TRASPORTABILITÀ 

L’impianto completo è montato su un 
semirimorchio a tre assi a telaio ribassato, 
in modo da poterlo trasportare e allestire 
senza problemi in prossimità del cantiere.

10 |

IMPIANTI DI  
SPRUZZATURA AD  
ALTA PRECISIONE 

Iniezione ad alta precisione di acqua, 
emulsione bituminosa o bitume 
schiumato per una grande versatilità 
di utilizzo. 

4 | RAPIDA MESSA  
IN SERVIZIO

Componenti azionati idraulicamente 
consentono di mettere in servizio 
 l’impianto in modo rapido e semplice. 

5 |

NASTRO DI CARICO 
 BRANDEGGIABILE

Nastro di carico ad ampio angolo  
di brandeggio e alta portata per con-
vogliare il conglomerato nel cassone 
di un camion o metterlo a cumulo.

6 |

COCLEA  
CONVOGLIATRICE CON 

UNITÀ DI PESATURA

Coclea convogliatrice orientabile 
completa di coclea pesatrice per 
l’alimentazione precisa del cemento 
da silo o tramoggia.

7 |

NASTRO TRASPORTATO-
RE DEL DOSATORE CON 

 PESATURA DEL MATERIALE

Pesatura precisa del materiale di 
partenza per la regolazione delle 
aggiunte d’acqua e di leganti e il 
convogliamento verso il mescolatore.

8 |

3 |

4 |

5 |

6 |

7 |

10 |

8 |

GRANDE CAPACITÀ 
 PRODUTTIVA

Produzione di oltre 200 t / h di 
conglomerato a freddo omogeneo 
per mezzo del robusto mescolatore a 
funzionamento continuo.

9 |

9 |
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Riciclaggio a freddo “in plant”  

ai massimi livelli. 

ARRIVARE SUL POSTO, ALLESTIRE L’IMPIANTO E METTERSI SUBITO ALL’OPERA. L’IMPIANTO MOBILE 

KMA 220 / KMA 220i VI OFFRE UNA CAPACITÀ PRODUTTIVA CHE SUPERA PERSINO QUELLA DI MOLTI 

GRANDI IMPIANTI FISSI. STABILITE VOI STESSI IL SITO DI PRODUZIONE. LA QUALITÀ DEL CONGLO-

MERATO. LA VELOCITÀ OPERATIVA. SEMPRE UN PASSO AVANTI: RISPETTO DELL’AMBIENTE E DELLE 

RISORSE NATURALI. PERFORMANCE, ECONOMIA E QUALITÀ AL TOP. COSÌ TIRERETE FUORI IL  MASSIMO 

DA OGNI PROGETTO. CON IL WIRTGEN KMA 220 / KMA 220i – LA TECNOLOGIA DI RICICLAGGIO A 

FREDDO “IN PLANT” AI MASSIMI LIVELLI.



TRAGITTI BREVI – GRANDE PRODUTTIVITÀ

Siamo sinceri, gli interminabili tragitti con 
autocarri tra l’impianto di confezionamen-
to e i cantieri fuori mano non solo costano 
parecchio tempo, ma fanno male anche al 
vostro portafoglio. Con l’impianto mobile per 
il riciclaggio a freddo KMA 220 / KMA 220 i gli 
ingegneri  WIRTGEN hanno messo a segno un 
bel colpo: l’impianto può essere trasportato 
agevolmente da cantiere a cantiere e installato 
rapidamente nelle immediate vicinanze del 
sito di stesa, consentendo di ridurre tempi e 
costi di trasporto e anche l’impatto sull’am-
biente. Un proprio motore diesel garantisce 

l’autonomia dalle reti di distribuzioni di ener-
gia elettrica nazionali. 

Ma i vantaggi non si fermano qui: il KMA 220 /  
KMA 220 i garantisce anche enormi produzioni 
giornaliere e una qualità costantemente ele-
vata. I conglomerati a freddo possono essere 
confezionati con vari materiali e usati per 
eseguire interventi di ripristino stradale d’e-
levato livello qualitativo. L’impianto mobile è, 
insomma, garante di un intervento di ripristino 
stradale realizzato in economia.

Impianto mobile per la produ-
zione di conglomerato a freddo

Il KMA 220 /  
KMA 220 i può 
essere installato in 
modo flessibile e si 
adatta perfettamen-
te alla situazione di 
cantiere.
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L’impianto può 
essere trainato  
da un normale 
trattore stradale.



AMPIO VENTAGLIO APPLICATIVO

Ciò che colpisce in modo particolare è la 
capacità del KMA 220 / KMA 220 i di lavorare 
numerosi materiali di partenza non legati. Si 
possono confezionare conglomerati a freddo 
con le più svariate miscele di inerti vergini, 
materiali fresati e leganti. Come materiali di 
riciclo si possono impiegare, nel pieno rispet-
to dell’ambiente, dei fresati e tutti i materiali 
recuperati da sovrastrutture stradali esistenti.  

Come leganti si possono utilizzare cementi, 
emulsioni bituminose o bitumi schiumati for-
niti in cantiere con apposite autocisterne. Le 
esatte quantità di leganti e aggregati richie-
ste vengono determinate mediante indagini 
preliminari di laboratorio. Impastando questi 
materiali di partenza l’impianto prepara quindi 
la miscela omogenea con le caratteristiche 
richieste. 

Il bitume schiumato si rivela un legante molto 
economico poiché le quantità da aggiungere 
alla  miscela sono molto contenute.

Si possono impastare tra 
loro i più svariati materiali 
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1 + 2 | Le carat-
teristiche mecca-
niche dei provini 
confezionati in 
laboratorio vengo-
no documentate 
mediante  specifiche 
prove d’idoneità.

3 | L’ampio venta-
glio di materiali  
e leganti utilizzabili.

1 |

2 |

3 |

+ =

Cemento Acqua
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Emulsione

Emulsione

Acqua

Acqua

Acqua

Bitume schiumato

Materiale di par-
tenza, ad es. fresato 

 bituminoso
Provino  

costipato

Cemento AcquaBitume schiumato

Leganti:



dopo  
6 min

dopo  
12 min

dopo  
18 min

dopo  
24 min

dopo  
30 min

dopo  
60 min

dopo  
54 min

dopo  
48 min

dopo  
42 min

dopo  
36 min

Un impianto compatto di 
grande capacità produttiva

Il nastro di scarico 
orientabile di 
55 gradi trasporta 
grandi quantitativi 
di conglomerato.

IL KMA 220 / KMA 220 i TRIONFA NEL  
CONFRONTO PRESTAZIONALE

A prima vista il KMA 220 / KMA 220 i sembra 
relativamente piccolo e prestazionalmente 
inferiore agli impianti fissi per la produzione 
di conglomerati bituminosi a caldo. Ma è vero 

esattamente il contrario: la compatta macchi-
na ha potenza da vendere. Azionata da un 
potente motore diesel, è in grado di produr-
re sorprendenti 220 t / h di conglomerato di 
qualità. Questa capacità produttiva supera 
addirittura quella di molti grandi impianti fissi. 
Ma non contano solo le prestazioni, è decisivo 
pure l’approvvigionamento continuo del ma-
teriale in cantiere, garantito dal collaudato si-
stema convogliatore del KMA 220 / KMA 220 i. 
L’ampio raggio di azione del nastro di scarico 
permette di riempire completamente persino i 
cassoni di lunghi autoarticolati.

Con una produzione di 200 t / h, ogni sei 
minuti l’impianto sforna 20 tonnellate di con-
glomerato bituminoso riciclato a freddo. Una 
quantità sufficiente a riempire completamente 
il cassone di un autocarro. Nella posa in opera 
dello strato di base avente 15 cm di spessore 
si può quindi pavimentare ogni ora un tratto 
lungo 150 m con una larghezza di 4 m. 

Grazie al ciclo breve 
degli autocarri, ad 
una produzione 
oraria tipo di 
200 t / h, ogni 
cantiere è ultimato 
entro breve tempo. 
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Impianto fisso per la produzione
di conglomerati bituminosi a caldo

Impianto mobile per il riciclaggio
a freddo KMA 220 / KMA 220 i



IMMEDIATA PROSSIMITÀ DEL CANTIERE = 
BREVI TRAGITTI DI TRASPORTO

KMA 220 / KMA 220 i è l’impianto mescolatore 
che viene in cantiere. I lunghi tragitti di tra-
sporto dal sito di produzione a quello di posa 
appartengono quindi al passato. Risparmiere-
te parecchio tempo e soprattutto denaro, visto 
che si riducono al minimo i costosi trasporti 
con autocarri e il consumo di combustibile. 
Ma ne beneficia pure l’ambiente: tutto il mate-
riale fresato può essere riciclato preservando 

le risorse naturali. Inoltre, per confezionare 
i conglomerati non occorre né essiccare né 
riscaldare i materiali di partenza. 

L’impianto mobile è dotato di un motore 
diesel a basso consumo energetico che ha 
un’autonomia di lavoro non-stop di due giorni 
con un pieno di gasolio. 

La mobilità paga – 
anche per l’ambiente

La produzione del 
conglomerato in 
 immediata prossi-
mità del cantiere 
o dell’area di stoc-
caggio dei materiali 
facilita la gestione 
dei lavori. 
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I brevi tragitti 
degli autocarri 
approvvigionatori si 
traducono in minori 
consumi di combu-
stibile e in ridotte 
emissioni di CO2 .



Montato completamente su un 
semirimorchio a pianale ribassato

LA MOBILITÀ È LA SUA CARTA VINCENTE

La caratteristica saliente del KMA 220 /  
KMA 220 i è naturalmente la sua mobilità im-
battibile. L’ingegnoso allestimento consente 
di “impacchettare” l’impianto con la massima 
facilità per trasportarlo al cantiere successivo, 
risparmiando tempo e denaro. Basta ripiegare 
la coclea del cemento, il nastro di scarico e la 
cabina di comando e agganciare il semirimor-
chio, che può essere trainato da un normale 
trattore stradale dal momento che tutti gli 
attacchi sono unificati. 

Inoltre non occorre scomporre l’impianto per 
il trasporto. L’intero impianto mescolatore è 
fissato in sicurezza sul semirimorchio a pianale 
ribassato. I proiettori di retromarcia monta-
ti sulla cabina di comando garantiscono la 
sicurezza nella circolazione stradale. Le misure 
in assetto di trasporto sono conformi alle 
normative internazionali vigenti in materia di 
circolazione stradale.

In assetto di  
trasporto il 
KMA 220 /  
KMA 220 i ha  
dimensioni molto 
compatte.

14  
15



Innesti rapidi ben 
accessibili agevo-
lano le operazioni 
di aggancio del 
semirimochio al 
trattore.



È pronto in un attimo
SI METTE AL LAVORO  
APPENA ARRIVA IN CANTIERE

Un altro punto di forza è la rapidità con 
cui si può allestire e disallestire l’impianto. 
Il KMA 220 / KMA 220 i è pronto a produr-
re appena giunto in sito. Basta abbassare 
manualmente i robusti supporti di staziona-
mento che ne assicurano la stabilità. Sotto il 
serbatoio dell’acqua e tra i due assali sono 
montati anche degli stabilizzatori telescopici 
ad azionamento oleodinamico che sosten-
gono il peso della macchina. L’impianto può 
essere livellato con precisione per mezzo dei 
stabilizzatori idraulici. Robuste sponde laterali 
ribaltabili agevolano la costruzione della 
rampa di accostamento e proteggono l’area 

sottostante l’impianto KMA 220 / KMA 220 i. 
Infine basta premere un pulsante per porre 
in posizione di lavoro la cabina di comando, 
il nastro di scarico e la coclea del cemento, 
ed è fatta! Sentite la mancanza di strutture 
di fondazione per l’impianto? Non servono: 
il KMA 220 / KMA 220 i poggia saldamente a 
terra.

L’impianto può essere  allestito e disallestito 
agevolmente in brevissimo tempo senza 
attrezzi particolari.

Basta fare fuoriu-
scire gli stabiliz-
zatori telescopici 
ad azionamento 
oleodinamico.
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1 | 2 |

3 | 4 |

5 |

1 | Abbassare ma-
nualmente i suppor-
ti di stazionamento 
anteriori. 

2 | Per posizionare 
la cabina basta pre-
mere un pulsante. 

3 | Abbassare le 
sponde laterali. 

4 | Posizionamento 
idraulico del nastro 
di scarico. 

5 | Posizionamento 
della coclea del 
cemento a mezzo 
gru.
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Piazzale di riciclaggio nelle 
vicinanze del sito di stesa

CONFEZIONAMENTO DI UN MISTO CEMENTATO PER STRATO DI BASE CON CARICAMENTO DIRETTO 
SU AUTOCARRO. IL CEMENTO NECESSARIO VIENE PRELEVATO DA UN SILO; L’ALIMENTAZIONE  
IDRICA AVVIENE DA UN’AUTOCISTERNA.

L’IMPIANTO PUÒ ESSERE ALLESTITO 
 SEMPRE NEL LUOGO LOGISTICAMENTE 
PIÙ CONVENIENTE

Anche nella disciplina della “flessibilità sul 
posto di lavoro” il nostro impianto mescolatore 
mobile conquista il primo posto sul podio. Di-
spone infatti di attacchi per acqua ed emulsione 

su entrambi i lati, può essere caricato con ag-
gregati dai lati destro o sinistro e alimentato con 
cemento prelevato da apposito silo o confezio-
nato in sacchi. Inoltre il silo può essere posizio-
nato a piacimento. È dunque garantita un’ampia 
libertà per posizionare il KMA 220 / KMA 220 i. 
in modo ottimale. L’immediata vicinanza al 
cantiere o al deposito dei materiali è infatti un 

Silo per  cemento

Attacco per acqua sul lato destro Attacco per acqua sul lato sinistro



CONFEZIONAMENTO DI UN CONGLOMERATO A FREDDO CON CEMENTO E BITUME CALDO CHE 
VIENE SCHIUMATO NELL’IMPIANTO E INIETTATO NEL MESCOLATORE.

vantaggio inestimabile in termini di risparmio di 
tempo, di costi e d’energia.

Le dimensioni relativamente compatte (2,50 m 
di larghezza per 19,20 m di lunghezza) per-
mettono di utilizzare l’impianto in spazi molto 
ristretti. Le autocisterne dell’acqua o dell’emul-
sione possono essere posizionate su entrambi 
i lati dell’impianto. La coclea di alimentazione 
del cemento può essere installata in modo 
flessibile sia sul lato destro che su quello 
sinistro. Il nastro di scarico ad ampio raggio di 
azione è un ulteriore opzione preziosa per la 
libera scelta del sito.

Attacco per acqua sul lato sinistro

Attacco per bitume schiumato

Attacco per acqua sul lato destro

Silo per  cemento



Ricetta di successo per la 
 costruzione di strade di alta qualità

PER STRADE AD ALTA PORTANZA

Il conglomerato a freddo prodotto si presta 
a essere usato per un ampio ventaglio di 
interventi stradali: autostrade, strati di base di 
alta qualità per strade e piste, pavimentazioni 
di parcheggi e piazzali industriali. Le pavimen-
tazioni realizzate con i conglomerati a freddo 
di qualità si caratterizzano per resistenza alla 
deformazione permanente, migliore flessi-
bilità e lunga vita utile. Per pavimentazioni 
stradali fortemente sollecitate si aggiungono 
all’impasto cemento, emulsione bituminosa o 
bitume schiumato.

Impastando un conglomerato con cemento 
si possono realizzare strati di base in misto 
cementato ad elevata portanza. L’aggiunta di 
emulsione bituminosa e cemento permette 
di ottenere strati di base di qualità in misto 
bitumato / cementato. Aggiungendo bitume 
schiumato e cemento si possono realizzare 
strati di base di qualità caratterizzati da eleva-
ta flessibilità e buona resistenza meccanica.

1 – 2 | Uno strato di 
base in misto bitu-
mato è transitabile 
appena ultimato.

1 |
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3 | Carreggiata a 
due corsie realizza-
ta in conglomerato 
a freddo senza 
manto d’usura.

2 |

3 |
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Grande facilità d’uso e per-
fetto controllo del processo
SEMPRE PERFETTAMENTE INFORMATO

L’impianto KMA 220 / KMA 220 i è studiato 
all’insegna della massima facilità e como-
dità d’uso. La postazione di comando offre 
un’ergonomia totale: grazie alla razionale 
disposizione dei comandi e delle spie lumino-
se del quadro di comando a microprocessore 
l’operatore ha sempre tutto sotto controllo. 
Non deve far altro che preimpostare le quanti-
tà di acqua, emulsione bituminosa, cemento 
o bitume schiumato da aggiungere, al resto 
ci pensa la macchina. E dalla sua spaziosa 
cabina può controllare l’intero processo 
produttivo, sempre al riparo dalle intempe-
rie. Dati di produzione importanti, come ad 
es. la quantità già prodotta di un lotto, sono 

costantemente visualizzati su display di facile 
lettura. L’intelligente sistema di controllo rileva 
qualsiasi anomalia o la mancanza di materiale 
e ferma all’occorrenza l’impianto. 

Alcune funzioni rilevanti per il caricamento 
dell’impianto, quali l’avvio e l’arresto della 
produzione, il ribaltamento e la vibrazione dei 
vagli, possono essere attivate tramite teleco-
mando.

Dalla cabina di 
comando climatiz-
zata  l’operatore può 
vedere e controllare  
bene l’intero im-
pianto. 



1 | Il display princi-
pale fornisce infor-
mazioni esaurienti 
sulle condizioni 
operative della 
macchina. 

2 | Soluzione prati-
ca: alcune funzioni 
sono telecomanda-
bili dalla cabina del 
palista.

1 |

2 |



Funzioni intelligenti che
agevolano il lavoro

I vibrovagli posti 
sopra il dosatore 
possono essere di-
sposti verticalmente 
e fatti vibrare per la 
pulitura.

PER LAVORARE IN MODO EFFICIENTE

La semplicità d’uso dell’impianto mescolato-
re mobile KMA 220 / KMA 220 i si manifesta 
nell’utilizzo pratico. Parecchi dettagli intelli-
genti permettono di risparmiare tempo pre-
zioso e di aumentare l’efficienza. I vagli posti 
sul dosatore, ad esempio, sono inclinabili in 
continuo per agevolarne la pulitura. L’attacco 
per il bitume caldo è posizionato molto in 
basso, in modo che il legante possa essere 
aspirato agevolmente anche ad autocisterna 
quasi vuota. Naturalmente per la produzione 

di bitume schiumato il tubo flessibile e tutti gli 
altri i componenti che trasportano il bitume 
caldo sono riscaldati. 

Il nastro trasportatore sotto i serbatoi del 
materiale è totalmente coperto per ridurre 
al minimo lo sviluppo di polvere. Il nastro 
trasportatore viene costantemente pulito in 
automatico da appositi raschiatori.
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3 | 4 |

5 | 6 |

1 |

2 |

3 – 4 | Grazie alle 
voluminose sponde 
laterali del dosatore 
non si hanno accu-
muli di materiale 
disperso in prossi-
mità dell’impianto. 
Le robuste sponde 
sotto il dosatore 
fungono da soste-
gno per la rampa di 
accostamento. 

5 | La sostituzione 
del filtro del bitume 
caldo risulta molto 
agevole grazie 
alla sua buona 
accessibilità. 

6 | Grazie a sportelli 
ad ampia apertura 
tutti i componenti 
sono ben accessibili 
per le operazioni 
di manutenzione e 
pulizia.

1 | Inoltre i vibrova-
gli sono inclinabili 
 indipendentemente 
e in continuo. 

2 | Soluzione intelli-
gente: l’attacco del 
bitume caldo posi-
zionato in basso.



Tecnologia innovativa per miscele 
conformi alla ricetta

SONO GARANTITE  
MISCELE PERFETTE

Il pieno rispetto della ricetta della miscela è 
garantito da tutta una schiera di precisissimi 
strumenti di misura e regolazione. Due saraci-
nesche all’uscita del dosatore fanno passare il 
materiale di partenza sul nastro che ne rileva il 
peso con la bilancia integrata e lo convoglia al 
mescolatore, dove le esatte quantità d’acqua 
e di legante da aggiungere sono definite in 
funzione del peso del materiale. L’acqua viene 
prelevata da un’autobotte o dal serbatoio 
dell’impianto, misurata con un flussometro e 
iniettata per mezzo di una barra spruzzatrice. I 
leganti idraulici come il cemento sono dosati 

tramite coclee pesatrici sensibili e quelli bitu-
minosi tramite flussometri. 

L’acqua e l’emulsione vengono iniettate nel 
punto in cui il nastro trasportatore trasferisce 
il materiale al mescolatore. Per l’aggiunta di 
bitume schiumato è prevista, direttamente 
sopra l’ingresso al mescolatore, una barra 
spruzzatrice riscaldata elettricamente.

La barra spruzzatri-
ce è dotata di pro-
tezione e produce il
bitume schiumato, 
l’innovativo legante 
stradale.
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1 | 2 |

3 | 4 |

1 | I dosatori regola-
bili e muniti di 
interruttore di fine-
corsa monitorano 
l’aggiunta dei 
materiali. 

2 | La bilancia a 
nastro rileva con 
precisione il peso 
del materiale tra-
sportato. 

3 | L’ugello di prova 
serve per controlla-
re che la qualità del 
bitume schiumato 
sia ineccepibile. 

4 | La coclea 
orientabile per 
l’alimentazione del 
cemento da silo o 
tramoggia. 

5 | La coclea 
pesatrice rileva il 
peso del cemento 
trasportato.

5 |



COMPONENTI DI GENEROSE DIMENSIONI

Per permettere al KMA 220 / KMA 220 i di rag-
giungere la sua enorme produttività, i compo-
nenti rilevanti dell’impianto sono dimensionati 
in modo particolarmente generoso e robusto. 
Il robusto mescolatore bialbero a regime 
forzato, capace di impastare omogeneamente 
220 t / h, ne è indubbiamente il fiore all’oc-
chiello. Le palette e l’interno del mescolatore 
a regime forzato sono costituiti in materiali ad 
alta resistenza all’usura. Le palette del mesco-
latore sono regolabili separatamente e posso-
no essere sostituite singolarmente. Il mesco-
latore e tutti gli altri componenti sono azionati 

idraulicamente da un potente motore diesel. 
Il vano motore è insonorizzato per ridurre al 
minimo le emissioni sonore dell’impianto. 

Anche l’indispensabile approvvigionamento 
idrico è gestito nel miglior modo possibile: 
durante il cambio delle autobotti dell’acqua il 
rifornimento idrico è garantito dall’apposito 
serbatoio fisso da 4.500 litri. 

Le dotazioni sono all’altezza
delle prestazioni
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1 | Grazie al volu-
minoso dosatore 
sdoppiato l’im-
pianto è in grado 
di accogliere due 
differenti frazioni di 
inerti.

2 | Parco nei consu-
mi: quando è richie-
sta meno potenza il 
motore diesel può 
funzionare nella 
modalità Eco che 
consente di ridurre 
il consumo di 
gasolio. 

3 | Il nastro di 
scarico orientabile 
garantisce un 
trasporto senza 
intoppi anche 
quando l’impianto 
lavora a pieno 
carico.

1 |

2 |

3 |



ECONOMICO SOTTO OGNI ASPETTO

Il KMA 220 / KMA 220 i fissa nuovi parametri 
di riferimento in termini di prestazioni, effi-
cienza e qualità nel settore degli impianti per 
il riciclaggio a freddo. Essendo montato su 
un semirimorchio, diventa uno stabilimento 
produttivo itinerante e versatile. Grazie al 
collaudato controllore a microprocessore il 
KMA 220 / KMA 220 i è in grado di produrre 
i conglomerati sia a lotti, con caricamento su 
camion (preselezione delle tonnellate), sia in 
continuo, ad es. per la messa a cumulo. L’am-
pia orientabilità del nastro di scarico consente 
sia di formare grandi cumuli che di riempire 
completamente i cassoni di autocarri. 

La produzione in cumuli si presta in modo par-
ticolare al confezionamento di conglomerati 
con bitume schiumato, che possono essere 
stoccati per vari mesi. Il “cambio al volo” degli 
autocarri garantisce un’elevata produttività 
anche quando il materiale viene caricato  
su camion.

Riciclaggio a freddo  
moderno ed efficiente
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1 | Il sistema di 
controllo impianto 
a  microprocessore 
monitora il dosag-
gio  preciso dei 
materiali aggiunti.

2 | Cambio al volo 
nella produzione a 
lotti: il camion 
successivo è già in 
attesa.

3 | La produzione 
continuativa è 
indicata per la 
 messa a cumulo.

1 |

2 |

3 |
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KMA 220 KMA 220 i

Capacità produttiva dell’impianto

Capacità produttiva max. 220 t / h

Granulometria massima 45 mm

Dosaggio dei minerali

Capacità del dosatore 2 x 6 m3

Larghezza di alimentazione 3.710 mm

Altezza (media) di alimentazione 3.600 mm

Mescolatore

Tipo Mescolatore bialbero a regime forzato

Principio di funzionamento Mescolatore a funzionamento continuo

Potenza dell’azionamento 2 x 30,0 kW

Protezione antiusura Rivestimento antiusura su tutti i lati

Motore

Costruttore Deutz Deutz

Modello TCD 2012 L06 2V TCD 6.1 L6

Numero dei cilindri 6 6

Potenza nominale a 2100 giri / min 129,4 kW / 174 HP / 176 PS 129 kW / 173 HP / 175 PS

Cilindrata 6.060 cm3 6.060 cm3

Consumo di gasolio a pieno carico 36 l / h 33 l / h

Normative antinquinamento EU Stage IIIa / US Tier 3 EU Stage IV / US Tier 4f

Impianto elettrico

Tensione di alimentazione 24 V

Dati tecnici



KMA 220 KMA 220 i

Rifornimenti

Serbatoio del gasolio 400 l

Serbatoio dell’olio idraulico 400 l

Serbatoio dell’acqua 4.500 l

Portate

Coclea di alimentazione per leganti idraulici 13 m3 / h

Portata della pompa per acqua 200 l / min

Portata della pompa per emulsioni bituminose 180 l / min

Portata della pompa per bitume caldo per produrre bitume schiumato 160 l / min

Riscaldamento per sistema di alimentazione del bitume caldo 42 V

Impianto convogliatore

Larghezza del nastro convogliatore al mescolatore 1.000 mm

Larghezza del nastro di scarico 800 mm

Angoli di brandeggio del nastro di scarico (verso destra / sinistra) 20° / 35°

Dimensioni in assetto di trasporto

Lunghezza senza cabina / con cabina 13.400 mm / 14.710 mm

Dimensioni della cabina (lungh. x largh. x alt.) 2.000 x 1.310 x 2.450 mm

Larghezza 2.500 mm

Altezza 4.000 mm
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KMA 220 KMA 220 i

Pesi della macchina

Peso a vuoto della macchina con le dotazioni  
di serie e senza i liquidi di rifornimento

27.350 kg 27.500 kg

Peso operativo (CE) * 29.800 kg 29.950 kg

Peso operativo massimo (con serbatoi pieni nella versione più pesante) 34.750 kg 34.950 kg

Pesi dei liquidi di rifornimento

Riempimento serbatoio acqua 4.500 kg 4.500 kg

Riempimento serbatoio carburante (0,83 kg / l) 330 kg 330 kg

Riempimento serbatoio AdBlue® / DEF – 50 kg

Pesi maggiori / minori delle dotazioni opzionali rispetto al peso a vuoto

Impianto di spruzzatura invece dello standard

ESL per emulsione bituminosa: 
Impianto di spruzzatura per emulsione bituminosa

260 kg

ESL per bitume schiumato: 
Impianto di spruzzatura per acqua e bitume schiumato

740 kg

ESL per bitume schiumato ed emulsione bituminosa:
Impianto di spruzzatura per bitume schiumato ed emulsione bituminosa

970 kg

Dotazioni aggiuntive

Dispositivo ausiliario per l’installazione della coclea convogliatrice 190 kg

Cabina 990 kg

Dati tecnici

* = Peso della macchina, serbatoi dell’acqua e del carburante pieni a metà, attrezzi di bordo, senza opzioni aggiuntive



Dimensioni

Macchina in assetto di trasporto
Dimensioni in mm 
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Dotazione di serie

Macchina base

Macchina base con motore

Rendimento di mescolazione 220 t / h per la produzione di conglomerati a freddo mediante l’utilizzo di fresato  
d’asfalto (riciclaggio) o conglomerati minerali vergini

Facilità di trasporto grazie alla struttura dell’impianto montato su semirimorchio

Semirimorchio a tre assi dotati di sospensioni pneumatiche e freno ad aria compressa a doppio circuito in funzione 
del carico

Omologato secondo le direttive europee, lunghezza 13,40 m, larghezza 2,50 m, altezza 4,00 m

Supporti idraulici e meccanici per facilitare l’installazione e l’allestimento dell’impianto mescolatore

Grande dosatore con divisione verticale per l’alimentazione su entrambi i lati di due diversi materiali con una  
capacità di 2 x 6 m3. In caso di produzione con un solo materiale è possibile sfruttare l’intero volume del dosatore 
pari a 12 m3. Il riempimento può essere effettuato in tal caso sia da entrambi i lati sia da uno solo.

Separazione del sopravaglio mediante vibrovagli installati sul dosatore per ottenere una granulometria massima di 
45 mm. I vagli sono inclinabili idraulicamente per agevolare la pulizia.

Gruppo di miscelazione

Bilancia a nastro integrata per rilevare continuamente le sostenze minerali

Mescolatore continuo bialbero per preparare un conglomerato omogeneo

Saracinesca di scarico regolabile per ottimizzare il livello di riempimento del mescolatore

  = Dotazione di serie
  = Dotazione di serie, sostituibile a scelta con una dotazione opzionale
 = Dotazione opzionale



Impianto di spruzzatura / aggiunta di legante

Coclea di alimentazione regolata per leganti idraulici. Portata massima pompa: 13 m3 / h

Attacco per l’aggiunta di legante da un silo

Coclea pesatrice per i rilevamento continuo della massa e il dosaggio del legante idraulico

Impianto di spruzzatura per acqua 

Elementi di chiusura meccanici invece di ulteriori barre di spruzzatura

Coclea di alimentazione senza dispositivo ausiliario di installazione

Postazione dell’operatore

Pannello di comando principale con display integrati nello schema di processo

Controllo e dosaggio delle quantità aggiunte preimpostate di legante e aggregati mediante microprocessori in 
modalità automatica

Comando e regolazione manuale dei singoli gruppi di controllo e dosaggio in modalità assistita

Postazione operatore senza cabina

Varie

Nastro di carico del conglomerato orientabile idraulicamente per la produzione con messa a cumulo o per il carico 
diretto su autocarro (per il trasporto il nastro di carico è ripiegabile) 

Sistema d’illuminazione per lavoro notturno

Pacchetto di sicurezza con interruttori d’arresto d’emergenza

Cassetta utensili con ampio assortimento di utensili per la manutenzione e riparazione

Omologazione del tipo costruttivo, marchio Euro Test e conformità CE

Verniciatura standard bianco crema RAL 9001

  = Dotazione di serie
  = Dotazione di serie, sostituibile a scelta con una dotazione opzionale
 = Dotazione opzionale
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Dotazione opzionale

Impianto di spruzzatura / aggiunta di legante

Impianto di spruzzatura per emulsione bituminosa

Impianto di spruzzatura per bitume schiumato

Impianto di spruzzatura per bitume schiumato ed emulsione bituminosa

Coclea convogliatrice con dispositivo ausiliario per l’installazione

Tramoggia per alimentare i la coclea di alimentazione con sacchi di cemento

Monitoraggio del legante e ventilazione nella tramoggia di trasferimento

Postazione dell’operatore

Postazione operatore con cabina

Impianto di climatizzazione

Riscaldamento della cabina 

Stampante per rilevare i parametri operativi

  = Dotazione di serie
  = Dotazione di serie, sostituibile a scelta con una dotazione opzionale
 = Dotazione opzionale



Varie

Verniciatura in un colore speciale (RAL)

Verniciatura in due colori speciali (RAL)

Verniciatura in massimo due colori speciali con sottostruttura in colore speciale (RAL)

Spazzola per nastro di carico

Idropulitrice ad alta pressione, 200 bar 26 l / min

Illuminazione aggiuntiva a LED 

Tubo flessibile di collegamento per acqua o emulsione bituminosa

Tubo flessibile di collegamento riscaldato per bitume caldo

  = Dotazione di serie
  = Dotazione di serie, sostituibile a scelta con una dotazione opzionale
 = Dotazione opzionale
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