
Manipuladoras para contenedores vacíos
H16.00-22.00XM-12EC 

7 000 - 9 000 kg @ 1220 mm



Manipuladoras para contenedores vacíos H16.00-22.00XM-12EC 

Todas las especificaciones y capacidades son válidas para carretillas elevadoras

equipadas con el spreader de Hyster para manejo de contenedores  ISO vacíos.

Seguridad: Esta carretilla satisface las normas vigentes de la UE.

Nota: Las especificaciones técnicas pueden verse afectadas por el estado y el

equipamiento del vehículo, y también por las características y condiciones del área

de trabajo.  Si estas especificaciones fueran críticas, consulte la aplicación con su

distribuidor.
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✝ Los datos de trepabilidad (líneas 5.7 y 5.8) se proporcionan para comparar las

prestaciones de tracción del motor; pero no se pretende indicar que el vehículo

pueda funcionar sobre las rampas indicadas.  Siga las instrucciones del manual

del usuario cuando trabaje en una rampa.

◆ Parte inferior de las horquillas

■ Con un tablero sin desplazamiento lateral

☎ Consulte a su Distribuidor
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a  =

pasillo de apilado práctico de 90 grados

V (pasillo de apilado teórico) + a (espacio libre

de trabajo total)

R2 + el mayor de entre R1 ó Wa

200 mm (100 mm a cada lado de acuerdo con VDI)

10 % de V (de acuerdo con la recomendación

FEM TN01). Véase la línea 4.34
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La gama de manipuladores de contenedores vacíos de Hyster H16.00-22.00XM-12EC

consta de los siguientes modelos:

› H16.00XM-12EC, manipulador de contenedores vacíos, máximo 7000 kg,

› apilado 6 x 8’6” alturas ó  5 x 9’6” alturas contenedores sencillos.

› H18.00XM-12EC, manipulador de contenedores vacíos, máximo 7000 kg,

› apilado 7 x 8’6” alturas ó  6 x 9’6” alturas contenedores sencillos.

› H22.00XM-12EC, manipulador de contenedores vacíos, máximo 9000 kg,

› apilado ‘2 sobre 5’ x 8’6” alturas ó ‘2 sobre 4’ x 9’6” alturas contenedores
dobles,

› y también: 6 x 8’6” alturas ó 5 x 9’6” alturas para contenedores sencillos.

› H22.00XM-12EC, manipulador de contenedores vacíos, máximo 9000 kg,

› apilado ‘2 sobre 6’ x 8’6” alturas ó ‘2 sobre 5’ x 9’6” alturas contenedores

dobles,

› y también: 7 x 8’6” alturas ó 6 x 9’6” alturas para contenedores sencillos.

Todas las capacidades de acuerdo con la ISO 10525.

Advertencia: Hay que tener cuidado al manipular cargas elevadas. Cuando se eleva

la carga se reduce la estabilidad de la carretilla. Es importante mantener al mínimo

la inclinación de mástil en uno u otro sentido cuando se lleven cargas elevadas. Los

que manejen las carretillas deben estar formados y atenerse a las instrucciones

contenidas en el manual del operador.

Modelos, alturas de apilado y capacidades

Apilado de Modelo de Enganche del Articulación del spreader Capacidad
contenedores Hyster spreader en sentido lateral kg @ 1220 mm

Apilado de Modelo de Enganche del Articulación del spreader Capacidad
contenedores Hyster spreader en sentido lateral kg @ 1220 mm

Contenedores

SENCILLOS

6 x 8’6”

o

5 x 9’6”

Cierres
giratorios
verticales

Articulación (mecánica) libre 7000

Articulación (mecánica) libre
o:

Inclinación lateral motorizada
(hidráulica)

Articulación (mecánica) libre
o:

Inclinación lateral motorizada
(hidráulica)

7000 �

8500 �

Inclinación lateral motorizada
(hidráulica)

9000

9000

Ganchos
suspendidos

Ganchos y
uxcvas

laterales

Cierres
giratorios

horizontales
dobles

H16.00XM-12EC
con mástil elevación

13.85m

H18.00XM-12EC
con mástil elevación

16.45m

H22.00XM-12EC
con mástil elevación

16.45m

H22.00XM-12EC
con mástil elevación

13.85m

Contenedores

SENCILLOS

7 x 8’6”

o

6 x 9’6”

Contenedores

DOBLES

2 sobre 5 x 8’6”

or

2 spbre 4 x 9’6”

� 7000 kg con motor (estándar) de 145 kW / 195 Hp .   � 8500 kg con motor (opcional) de 172 kW / 230 Hp.

Contenedores

DOBLES

2 sobre 6 x 8’6”

or

2 sobre 5 x 9’6”

o:

o:



06



Fabricación basada en la experiencia
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La serie H16.00-22.00XM-12EC se beneficia de la larga

experiencia de Hyster en el diseño y fabricación de manipuladores

de contenedores vacíos de apilado en gran altura. Esta máquinas

de manipulación EC ofrecen la manipulación más rápida,

componentes fiables y probados y proporcionan un rendimiento

excelente de las inversiones.

El spreader de contenedores vacíos de Hyster proporciona una

mayor flexibilidad de manipulacion, llevando de serie la corrección

lateral (reefer correction)  , así como una selección de cuatro

sistemas de enganche diferentes para la manipulación rápida de

contenedores sencillos o dobles.

Esto asegurará que Hyster siga satisfaciendo sus necesidades de

mayor productividad y menor coste de propiedad.



Características de valor adicionales

La gama H16.00-22.00XM-12EC ofrece un valor adicional

impresionante en un solo paquete de todo en uno:

› Las velocidades de elevación son las primeras dentro
de su clase : La velocidad media práctica de los 4 modos

es el fantástico valor de 0.51 m/seg, y esto incluso cuando

se manipulan contenedores dobles.

› El mástil exclusivo de Hyster con una relación de
elevación de  ‘1 á 4’ contribuye a las altas velocidades de

elevación y dispone de unos cilindros de elevación estables

y cortos.

› Máquina estable con un peso de 32 á 36 toneladas, una

distancia entre ejes de 4.0 ó 4.5 m, y una anchura de 4.12

m.

› La cabina de montaje en la parte trasera para contar

con un ángulo de visión más confortable durante el apilado

en altura de los contenedores.

› La cabina ‘Vista’ de Hyster es una cabina de primera línea

de mercado en comodidad, ergonomía, bajo nivel de ruido

y visibilidad para el carretillero.  Aire acondicionado

estándar. El nivel de ruido es de sólo 73 dB(A) Leq en el

oido del conductor.

› La cabina tiene inclinación hidraulica hacia atrás para

proporcionar acceso para tareas de servicio.

› El gran limpiador de 6.7 litros, que mueve el motor diesel

Cummins satisface lo estipulado en la exigente

reglamentación de la CE Nivel 3 sobre emisiones.

› La transmisión de 3 velocidades y cambio
automáticodispone de un bloqueo de protección para

cambios marcha adelante - marcha atrás.

› Robusto y ancho árbol propulsor AxleTech con frenos de

disco en baño de aceite. 

› Sistemas de protección del motor y de la transmisión.

› El paquete de refrigeración tropical para trabajar en

ambientes de hasta 50º C es estándar.

› El spreader de elevación lateral ECH de Hyster lleva de

serie ‘corrección lateral (reefer correction)’ y una

selección de cuatro sistemas de enganche de
contenedores’. Las luces indicadoras del sistema de

cierres giratorios en el spreader a (portacontenedores) y en

el techo de la cabina son equipos estándar (no en la

versión de ‘ganchos suspendidos’).

› Las ruedas grandes de 14.00 x 24 son estándar para

conseguir una mayor vida útil de las ruedas y menores

costes de explotación.
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› El bastidor es inmensamente robusto con travesaños de 16

mm de espesor y grandes soportes del eje delantero. Los

anclajes del cilindro de inclinación se conectan

directamente en la parte trasera del bastidor.

› El árbol propulsor AxleTech es ultraancho (4.12 m sobre las

ruedas) y proporciona estabiidad y durabilidad; mientras

que los frenos en baño de aceite reducen las necesidades

de mantenimiento.

› La servotransmisión S.O.H. de la serie TE de 3 velocidades

tiene cambio suave (Soft-Shift) automático APC200,

bloqueo de protección de cambio marcha adelante -

marcha atrás y un dispositivo de protección de la

transmisión.

› El eje de dirección tipo ‘sandwich’  de Hyster, con un solo

cilindro y tirantes no ajustables es un eje renombrado por

su larga duración y su bajo mantenimiento.

› Las grandes ruedas de 14.00 x 24 en todos los modelos

ofrecen una larga duración de las ruedas con la

consiguiente reducción de los costes de explotación.

09

Robustez y durabilidad



Motor de potencia limpia proporcionada por el motor diesel

industrial de 6.7 litros y 6 cilindros Cummins QSB6 con

turboalimentador y refrigeración de aire forzado.

› Bajas emisiones de escape en conformidad con la norma

EC de Nivel 3 para NRMM (maquinaria móvil de uso fuera

de carreteras).

› Los valores nominales industriales ofrecen una durabilidad

adicional durante largos períodos de utilización de máxima

potencia.

› Sistema de protección del motor, con función de reducción

inicial de potencia del motor y parada final del motor.

› Equipada con filtro de aire de trabajo intensivo de dos

etapas, más un predepurador ciclónico sin mantenimiento,

adecuado para ambientes de trabajo polvorientos.

› Depósito de combustible de 367 litros.

› Sistema de escape anticorrosivo (acero tratado con

aluminio). 

› Manipuladoras de contenedores sencillos H16.00-
18.00XM-12EC : El rendimiento del motor es de 145 kW /
197 Hp @ sólo 1800 rpm, siendo el par motor máximo 931

Nm @ 1400 rpm.

Este motor de 145 kW se combina con la servotransmisión

S.O.H. TE-13, con 3 velocidades y cambio automático

suave (‘Soft-Shift’) APC200, bloqueo de cambio de sentido

de marcha adelante-atrás y sistema de protección de la

transmisión. También se equipa con un refrigerador de

aceite específico. Alarma de retroceso

› Manipuladores de contenedores dobles H22.00XM-
12EC : 172 kW / 230 Hp @ sólo 1800 rpm, siendo el par

motor máximo 938 Nm @ 1400 rpm. Combinado con la

servotransmisión S.O.H. TE-17 de 3 velocidades, así como

con cambio automático suave (“Soft-shift”) APC200

bloqueo cambio marcha adelante-marcha atrás y

protección de la transmisión.

Refrigerador de aceite dedicado, alarma de retroceso

› Paquete de potencia opcional para manipuladores de

contenedores sencillos H16.00-18.00XM-12EC: paquete

con motor de 172 kW y transmisión TE-17, en lugar de la

combinación estándar de 145 kW y TE-13.

Potencia y rendimiento
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Fresco

› Las máquinas H16.00-22.00XM-12EC tienen un sistema de

refrigeración tropical que les hace apropiadas para trabajar

con temperaturas ambiente de hasta 50°C.

› El bloque refrigerador exclusivo de 3 piezas ‘de lado a lado’

para el motor (agua e intercambiador de calor) y la

transmisión pueden limpiarse con facilidad y eficiencia.

Un ventilador tipo ‘extractor’ aspira aire más limpio de la

parte superior de la máquina.

› Un refrigerador triple del sistema hidráulico para los frenos y

para el sistema hidráulico está montado de manera ideal en

la parte delantera de la máquina.

Rapidez

› Velocidades de elevación que ocupan el primer lugar dentro

de su clase: La velocidad de elevación media práctica de

los 5 modos es la fantástica velocidad de 0.51 m/seg. #).

Y esto es así también cuando se mueven contenedores

dobles.

#) Media de los cinco modos de elevación:

Velocidad de elevación sin carga = 0.55 m/s.,

velocidad de elevación a plena carga = 0.52 m/seg.,

velocidad de elevación con el 70% de la carga = 0.54 m/seg.,

velocidad de descenso sin carga = 0.47 m/s.,

velocidad de descenso con carga = 0.49 m/s.,

› Las velocidades de desplazamiento son también muy

productivas, con un máximo de 26 á 30 km/h.,

dependiendo del modelo y del motor seleccionados. 



La serie EC lleva una cabina “Vista” de

Hyster que ha sido diseñada para

ofrecer un ambiente al carretillero con

una ergonomía óptima y se centra en

optimizar el confort del conductor y la

visibilidad para obtener una

productividad máxima.

› Las amplias ventanas, equipadas con

cristal de seguridad coloreado.

ofrecen una excelente visibilidad en

todas las direcciones.  Esto se

mejora aún más con una entrada de

aire fresco filtrado, ventanas

deslizantes, un eficaz calefactor y

dispositivos para desempañar los

cristales, limpia y lavaparabrisas en

las ventanas delantera, trasera y

superior, especialmente en

condiciones meteorológicas adversas

› El aire acondicionado está integrado

en el sistema de calefacción y

ventilación con control de

temperatura manual. Parabrisas con

parasol equipadas en las ventanas

superior y trasera.

› El joystick de nuevo diseño

proporciona un control intuitivo de las

funciones de elevación e inclinación

del mástil y de las siguientes

funciones del spreader:

desplazamiento lateral, extensión

telescópica 20’-40’,  PPS opcional,

desbloqueo de cierres giratorios (el

bloqueo es automático).

› Asiento del conductor de suspensión

total y completamente ajustable con

un respaldo alto, cinturón de

seguridad, interruptor de

asiento:zumbador de advertencia de

freno de estacionamiento y sistema

de presencia del carretillero. 

› Luz para lectura de mapas, ventilador

de circulación de aire adicional

› Columna de dirección ajustable.

dirección asistida y controles de

palancas asistidos, pulsador de freno

de estacionamiento e instrumentos

colocados convenientemente.

› Los frenos de gran capacidad de

respuesta y totalmente hidráulicos y

la disposición del pedal de tipo

automovilístico contribuyen

adicionalmente al confort del

conductor.

› Espejos retrovisores dentro de la

cabina y espejos retrovisores

adicionales en los parachoques

delanteros.

› La cabina del carretillero está dotada

de un completo equipamiento. va

montada sobre aislantes, tiene un

suelo aislado de doble capa para

ayudar a conseguir unos niveles

bajos de ruido. El nivel de ruido es de

sólo 73 dB(A) Leq en el oido del

conductor.

Diseño ergonómico
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› El compartimento del carretillero está

en la parte de atrás de la máquina

para disponer de un cómodo ángulo

de visión durante el apilado en altura

de los contenedores.

› Esto es así no sólo en el modelo de

apilado de 5/6 alturas H16.00XM-

12EC (con una distancia entre ejes de

4,0 m), sino también en los

apiladores de 6/7 alturas H18.00-

22.00XM-12EC (con una batalla de

4,5 m), con la cabina situada 0,5 m

adicionales más atrás.

› La visibilidad del carretillero durante

el apilado en altura con la cabina en

la posición de montaje trasera

también mejora con la ventana

delantera curvada, la estructura

robusta aunque de línea esbelta de la

cabina, el tejadillo protector de

‘patrón ondulado’ más las escobillas

de los parabrisas delantero, superior

y trasero (con doble hoja en la parte

delantera).

› El mástil ultraancho (1260 mm entre

los canales interiores) se suma a la

excelente visibilidad global.

› Los cilindros de elevación están

montados también de manera

exclusiva en la parte trasera (detrás

de los canales del mástil) para

visibilidad óptima.

› Las luces indicadoras de las

funciones de enganche del

contenedor están montadas en el

spreader y también

convenientemente situadas en el

techo de la cabina. (excepto en el

spreader con ‘ganchos suspendidos’).

› La cabina de ‘tecnología de

vanguardia’ ‘Vista’ de Hyster está

equipada con aire acondicionado y

parabrisas con parasol deslizante en

las ventanas superior y trasera.

› Espejos retrovisores dentro de la

cabina y espejos retrovisores

adicionales en los parachoques

delanteros.

› La carretilla elevadora está equipada

con un completo conjunto de luces

de carretera y de trabajo y dos

balizas intermitentes de color naranja. 

Véanse los detalles completos en las

luces.

Excelente visión desde la parte de atrás
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› Mástil de construcción ultraancha para conseguir rigidez

torsional y también una visibilidad excelente (distancia de

1260 mm entre los canales interiores del mástil).

› Este estable mástil ‘Vista’ de Hyster tiene una relación de

elevación exclusiva de ‘1 á 4 ‘. En estas carretillas

elevadoras EC con sus extraordinarias alturas de elevación,

el diseño  ‘1 á 4’ de Hyster permite reducir a la mitad la

longitud de los cilindros de elevación, ofreciendo así una

durabilidad excelente de los cojinetes y obturadores del

cilindro.

› Los cilindros de inclinación están montados altos en el

mástil para obtener una mayor rigidez y una mayor

estabilidad de la carretilla elevadora.

› Hay un acumulador hidráulico en el sistema de elevación

para amortiguar la carga transportada que va equipado de

serie.

Mástil exclusivo ‘1 á 4’ ‘Vista’ de Hyster
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Características del spreader  telescópico ECH de Hyster de

elevación lateral de 20’-40’:

› Larguero principal de bajo perfil, con los largueros

telescópicos horizontales que se deslizan uno dentro del

otro (no apilados uno encima del otro). Este diseño da

como resultado una excelente visibilidad hacia delante

hacia los puntos de enganche del spreader, en particular a

gran altura de elevación.

› El movimiento de desplazamiento lateral llega al amplio

valor de +/- 600 mm (1200 mm total) para obtener una

mayor flexibilidad operacional y proporciona la posibilidad

de ‘corrección lateral’.

› ‘Articulación’ del spreader: Amplia aritulación mecánica

en sentido lateral, mediante el movimiento flotante de 225

mm (hacia arriba/hacia abajo) de los cabezales de

enganche. Facilita la manipulación de contenedores en /

desde una superficie inclinada.

› 2 luces de trabajo de haz grande en el spreader apuntando

hacia el lateral hacia los cabezales de enganche de la

zapata. 

Completos sistemas de indicación y apoyo:
(no en el sistema de enganche de  ‘ganchos suspendidos’ )

› Luces indicadoras (roja, 2x naranja y verde) para señalizar

el enganche, situadas en el  spreadery en la cabina.

Naranja del lado izquierdo = posada, verde = bloqueada, 

Rojo = sin carga, naranja lado derecho = posada

El panel de luces del techo de la cabina tiene también una

luz azul que indica la función de interrupción de elevación

del mástil.

› La interrupción de descenso excesivo del mástil evita

que continúe el descenso del mástil cuando el spreader se

ha posado sobre un contenedor. La función queda

señalizada por una luz de advertencia azul en la cabina.

Para evitar que se aflojen las mangueras del depósito

superior. los cables y las cadenas de elevación y para

reducir los golpes en la zapata.

Características del spreader
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Sólo para versiones de cierres giratorios:

› Bloqueo automático
Gira automáticamente los cierres giratorios (verticales) a la

posición de bloqueados cuando el spreader se posa

correctamente sobre el contenedor o contenedores. El

desbloqueo se realiza siempre manualmente mediante un

interruptor situado en la cabina.

› Enclavamiento de cierres giratorios (mecánico) para

ayudar a evitar lo siguiente; a. Recogida de un contenedor

en menos de 2 esquinas, b. Desbloqueo cuando se

transporta un contenedor.

› La interrupción de elevación corta el modo de elevación

si los cierres giratorios no están en posición de totalmente

‘cerrados’ / ‘abiertos’. La función queda señalizada por una

luz de advertencia azul en la cabina. 

› Contador de contenedores en el spreader que registra el

número de contenedores enganchados. Esta función ayuda

a medir la productividad y a programar el mantenimiento

periódico.
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Sistemas de enganche del contenedor

El spreader telescópico ECH de Hyster con elevación lateral

para 20’-40’ está disponible con una selección de cuatro

sistemas de ‘enganche de los contenedores’  con el fin de

adaptarse a las necesidades particulares de cada usuario:

Para manejo de contenedores sencillos: 

1. Cierres giratorios verticales
Bloqueo automático de cierres giratorios, luces

indicadoras, función de enclavamiento de cierres

giratorios, función de interrupción de elevación, contador

de contenedores.

2. Ganchos suspendidos
Sencillo pero sólo el peso de los contenedores mantiene

el enganche por medio de los ganchos. Aunque los

ganchos están suspendidos, hay que manejar el

contenedor con cuidado, ya que existe la posibilidad de

que el contenedor rebote y se desenganche de los

ganchos. No lleva luces indicadoras, ni función de

enclavamiento, ni interrupción de elevación.

Para manejar contenedores dobles (y sencillos):

3. Ganchos y Uñas laterales
Ganchos con Uñas laterales adicionales para uno o dos

contenedores. La función de pinza no es automática. Las

Uñas sobresalen 320 mm a cada lado del spreader. No

adecuadas para contenedores de 45’.

4. Cierres giratorios horizontales dobles
Los lados del spreader quedan al mismo “nivel” que el

contenedor o contenedores, lo que permite entrar dentro

de bloques de pilas de contenedores con muy poca

separación entre sí. Apropiado para contenedores de 45’

con cavidades ISO de 40’ ISO. Bloqueo manual de los

cuatro cierres giratorios. Función de enclavamiento de los

cierres giratorios, función de interrupción de elevación,

contador de contenedores.

Opcional: Función PPS (Inclinación lateral motorizada)

› La inclinación PPS es una articulación en sentido lateral de

accionamiento hidráulico de la zapata ECH, de +/- 6 grados

(además de la articulación estándar mecánica).

› Recomendaciones de aplicación de la función PPS:

-  Normalmente no es necesaria con ‘cierres giratorios

verticales’, ya que en este caso se dispone de una

característica de manipulación con autonivelación al

realizar el descenso sobre la parte superior de un

contenedor.

-  La función PPS es conveniente con ‘ganchos

suspendidos’ o con ‘ganchos y mordazas laterales’, para

facilitar el enganche en el contenedor o contenedores.

-  La función PPS es obligatoria con ‘cierres giratorios

horizontales dobles’, para facilitar el enganche de los

cuatro cierres giratorios horizontales.
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Otras funciones

Hidráulicos de alto rendimiento

› Componentes hidráulicos eficientes y bien dimensionados

que dan como resultado la velocidad de elevación más

rápida: La tremenda velocidad de 52 cm/seg. a plena carga!

Y esto puede conseguirse con la potencia de motor más

reducida (145 kW) disponible, con una excelente eficiencia

de combustible.

› Un acumulador hidráulico en el sistema de elevación

amortigua los choques provocados por el movimiento

vertical de la zapata y los contenedores y ayuda a reducir la

carga máxima dinámica en las cadenas de elevación.

› Depósito de aceite hidráulico con la generosa capacidad de

400 litros.

› Refrigerador de aceite hidráulico triple con amplia

capacidad montado en la parte delantera de la máquina.

› Racores hidráulicos con obturadores de caras de junta

tórica sin fugas

Frenos

› Freno de servicio: frenos de disco en baño de aceite en la

parte delantera. Con un gran refrigerador de aceite y un

filtro aparte del aceite del freno de 10 micras. El sistema de

freno es totalmente hidráulico y está cargado por medio de

un acumulador (sin sistema de aire)

› Freno de estacionamiento: accionado mediante un muelle y

con liberación hidráulica, en la línea de tracción, con

aplicación automática cuando la presión cae por debajo de

50 bares. La transmisión se desengrana cuando se aplica el

freno de estacionamiento.

Ruedas

› Las ruedas grandes de 14.00 x 24 son estándar para

conseguir una mayor vida útil de las ruedas y menores

costes de explotación. Las ruedas de neumáticos con

capas diagonales y banda de rodadura de tacos son

estándar.

También están disponibles de forma opcional: ruedas de

neumáticos radiales con cubierta de tacos o ruedas de

bandajes con cubierta de tacos.

› Nota: Con todas las opciones de ruedas se equipa un

acumulador hidráulico en el sistema de elevación que actúa

como amortiguador de la carga.

Sistema eléctrico

› Sistema de 24 V, alternador de 70 A, batería de 102 Ah (20

hr.). Interruptor principal de la batería

› Conexión tipo ‘Canbus’ en la cabina para el motor, la

transmisión y el panel de instrumentos.



Fácil de mantener

› El depósito de aceite hidráulico dispone de un indicador de

nivel de aceite, así como de unos tapones de drenaje

magnéticos.

› Cabina de inclinación hacia atrás accionada eléctricamente.

› En combinación con un capó de apertura hacia delante

asistida por resorte y dos tapas de desmontaje rápido

(poliéster ligero) sobre los hidráulicos, que proporcionan un

acceso realmente excelente para trabajos de servicio. 
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Luces
Lleva equipado un conjunto completo de luces:

› 4 luces de trabajo delanteras (hacia la posición de 20’ y 40’)

en la cabina,

› 2 faros delanteros en los parachoques delanteros,

› 2 luces de trabajo/conducción  traseras en la cabina,

› 2 luces traseras de conducción de combinación de cola y

parada,

4 indicadores de dirección con interruptor de peligro

› Luz estroboscópica naranja en la cabina.

y:

› 2 luces de trabajo de haz ancho en el spECH de Hyster.

Instrumentos / accesorios

› Luces de advertencia: presión de aceite del motor, presión

de aceite de la transmisión, temperatura del aceite de la

transmisión, indicador de descarga de la batería, presión de

aceite del freno baja, freno de estacionamiento aplicado.

› Indicadores: temperatura de refrigerante del motor,

combustible, temperatura de aceite de la transmisión,

voltímetro, presión del aceite del motor.

Otros indicadores: Cuentahoras, zumbador de presión del

freno baja, encendido tipo llave con combinación,

interruptor con bloqueo del motor de arranque, alarma

audible de advertencia de marcha atrás.



Puntos destacables del equipamiento estándar
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› Ruedas 14.00 x 24, ruedas de neumáticos de capas

diagonales. Árbol propulsor ancho de 4.12 m de anchura

total.

› Frenos de disco en baño de aceite.

› Refrigeración tropical (del tren de potencia y del sistema

hidráulico) para temperaturas ambiente de hasta50ºC. 

› Motor certificado con arreglo a emisiones Nivel 3. Sistemas

de protección del motor y de la trasmisión. Sistema de

escape anticorrosivo de acero con tratamiento de aluminio.

› Transmisión de cambio automático, también con protección

de cambio marcha adelante - marcha atrás.

› Aire acondicionado en la cabina (con control de

temperatura manual), joystick para control intuitivo del

mástil y de funciones del spreader, asiento de suspensión

total con respaldo de altura ajustable, luz de lectura,

parasoles superior y trasero, dos espejos interiores y dos

espejos exteriores.

› Cabina con inclinación hacia atrás para facilitar el acceso

para servicio.

› Mástil de elevación ultraancho ‘Vista’ de Hyster con relación

de elevación ‘1 á 4’ (véase la página 15). Cilindros de

inclinación montados en altura.

› Acumulador hidráulico en el sistema de elevación que actúa

como amortiguador de choques de cargas.

› Spreader EC con función de ‘corrección’ mediante

desplazamiento lateral de +/- 600 mm.



Equipos opcionales

› Paquete de potencia adicional sólo para manipuladores

de contenedores sencillos H16.00-18.00XM-12EC:

172 kW / motor de 230 Hp & transmisión TE-17, 

en lugar del paquete estándar de motor de 

145 kW / 197 Hp y TE-13.

› Ruedas 14.00 x 24: neumáticos radiales o ruedas de

bandajes.

› Rueda de repuesto (completa con llanta y neumático).

› Sistema de engrase automático.

› Guardabarros en parachoques trasero.

› Anillos de protección de la tuerca de la rueda para las

ruedas directrices.

› Pintura RAL de colores especiales.

› Caja de almacenamiento (para cierres de contenedores)

en el estribo del lado derecho.

› Precalentador del motor (eléctrico, 220V)

Elementos del interior de la cabina para 
comodidad del operario:

› Sin aire acondicionado, pero incluyendo los parasoles

superior y trasero.

› Asiento con suspensión de aire, en lugar de con

suspensión mecánica.

› Asiento para instructor (cojín de asiento adicional

pequeño).

› Soporte con placa de montaje para colocar un terminal de

ordenador o equipos de comunicaciones.

› Convertidor: 24 Volt CC á 12 Volt CC.

› H.I.D.

› Luces de trabajo H.I.D. (luces de xenón de ‘Descarga de

alta intensidad’), (4 x en el brazo y 1 x en la parte trasera de

la cabina), en lugar de las luces halógenas estándar.

En el spreader ECH:

› Cuatro tipos de sistemas de enganche de
contenedores. Véanse las características de la zapata.

› Parada 30’ (electro-hidráulica.) del movimiento telescópico.

› Función de inclinación lateral motorizada (PPS).

Para ver todos los detalles consulte las características del

spreader.

› Sólo para ‘cierres giratorios verticales’: cabezales de zapata

con función hidráulica extensión hacia delante /

repliegue. Para manejar también  algunos “CPC” de aprox.

2.45-2.60 m de anchura (CPC: Contenedores celulares de

anchura de palé).
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Socios Comprometidos, Equipos Robustos,
para Operaciones Exigentes en Todo el Mundo.

Hyster ofrece una gama completa de equipos de

almacenaje, carretillas térmicas y eléctricas

contrapesadas, manipuladoras de contenedores 

y reachstacker.

Hyster se ha comprometido a ser mucho más que un

sencillo proveedor de carretillas elevadoras. Nuestra

meta es ofrecer una asociación completa, capaz de

responder al abanico completo de soluciones de

manipulación:

Tanto si necesita asesoría profesional sobre la gestión

de su flota, un servicio de apoyo totalmente

capacitado como un suministro fiable de repuestos,

puede contar con Hyster.

Nuestra red de concesionarios, altamente

capacitados, ofrece un apoyo local experto y atento.

Nuestros concesionarios pueden ofrecerle paquetes

financieros rentables e introducir programas de

mantenimiento gestionados de manera eficaz a fin de

asegurar que usted obtiene la mejor relación calidad-

precio. Nuestras actividades se centran en gestionar

sus necesidades de manipulación de materiales a fin

de que usted pueda concentrarse en el éxito de su

empresa.


