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AMPIA SCELTA

RULLI E CINGHIE, 
UN’EREDITÀ ESCLUSIVA.

I due modelli di rotopresse New Holland Roll-Belt™ sono disponibili 

con caratteristiche tecniche personalizzabili in funzione dei diversi 

tipi d’impiego. Entrambi i modelli confezionano balle da 1,20 m di

larghezza, con diametro massimo della balla di 1,50 m sulla BR7060 

e di 1,80 m sulla BR7070. Sia l’uno che l’altro modello utilizzano

l’esclusivo sistema a rulli e cinghie per la formazione della balla.

Standard o CropCutter™ II

Su entrambi i modelli BR7060 e BR7070 è possibile scegliere tra due versioni;

quella standard con legatura spago-rete, ideale per un utilizzo prevalente su

prodotti secchi o pre appassiti come paglia e fieno, oppure quella SuperFeed™ II

con legatura a rete o film, ideale per un utilizzo prevalente su erba verde da

insilare. Entrambi i modelli sono dotati di pick-up maggiorato XtraSweep™ 

da 2 m con alimentatore a forche per la versione standard da 2,3 m 

e alimentatore rotativo per la versione CropCutter™ II.
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Una grande autonomia 

per lunghe giornate di lavoro

Questi mezzi, altamente professionali e specializzati

sono costruiti con doti di robustezza ed efficienza

assoluti. Destinati ad un operatività continua nelle 

più lunghe giornate di lavoro sono equipaggiabili 

con voluminosi e capienti vani porta rete e portaspago

per garantire la più alta autonomia di lavoro.
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UNA CONCEZIONE ESCLUSIVA 
PER UNA PRESSATURA PERFETTA.

Una produttività che stupisce

L’incanalamento diretto del flusso di prodotto nelle diverse fasi della

pressatura, dalla raccolta in andana al confezionamento della balla, 

si traduce in un notevole aumento della produttività. Grazie al profilo 

basso del pick-up e del relativo compensatore di andana, alle sue larghe

coclee, ai potenti alimentatori (a forca o rotativo), la fase più critica

dell’alimentazione viene ampiamente superata su tutti i prodotti. 

In particolare, i modelli BR7000 con alimentatore a forca hanno denti

infaldatori con un’escursione di notevole lunghezza, in grado di assicurare

un’alimentazione perfetta del prodotto dall’estremità del pick-up fino al fondo

della camera di pressatura. Il risultato è un alimentazione rapida e gentile,

ideale per i prodotti particolarmente delicati. L’alimentatore a rotore, abbinato

alla coltelliera del CropCutter™ II, è invece straordinario per i prodotti da

insilare sia in termini di alimentazione che di qualità di trinciatura.

Belle fuori, ottime dentro

Sia che si tratti di fieno, paglia o insilato,

le rotopresse New Holland Roll-Belt™

confezionano balle perfette sia nella

struttura che nell’estetica. 

Tutti sanno che la densità delle balle

New Holland è la più omogenea: 

a partire dal nucleo fino ai margini. 

Questa peculiare caratteristica, oltre 

a consentire un confezionamento

perfetto, garantisce una conservazione

ideale del foraggio.

I professionisti delle rotopresse

New Holland, lo specialista delle rotopresse, si conferma ancora una volta all’avanguardia della tecnologia di pressatura. 

Fin dal lancio delle prime rotopresse, New Holland ha sempre ottimizzato il loro sviluppo. I nuovi modelli a camera 

di pressatura variabile BR7060 e BR7070 costituiscono il più recente esempio di questo processo di sviluppo costante.
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BALE COMMAND PLUS™: FORMAZIONE
COMPLETAMENTE AUTOMATICA 
DELLA BALLA.

BALE COMMAND PLUS™

Legatura automatica 

Il sistema Bale Command Plus™ comprende un sistema di comando completamente automatico

per la legatura a rete o a spago. Con questo sistema è possibile selezionare quando avviare 

il ciclo di legatura in funzione delle dimensioni raggiunte dalla balla. Per la legatura a spago, 

si può utilizzare uno dei tre modelli di legatura preprogrammati o programmarne 

uno personalizzato. È inoltre possibile selezionare il numero degli avvolgimenti 

da 1,5 a 6 con aumenti progressivi di un quarto di giro. 

Indicatore della formazione della balla 

Per una forma e una densità ottimali della balla confezionata, anche con andane irregolari, 

il sistema Bale Command Plus™ prevede un indicatore a istogrammi che visualizza lo stato del

riempimento della camera di pressatura. Per un riempimento uniforme su tutti i lati, l’operatore

può accostare la pressa sul lato desiderato seguendo le indicazioni visualizzate sul display. 

Un sistema completo 

Il Bale Command Plus™ fornisce all’operatore una serie di informazioni che riguardano non solo

il ciclo di legatura, ma anche tutte le principali funzioni e impostazioni operative della rotopressa:

riempimento della camera di pressatura su entrambi i lati destro e sinistro, riempimento quasi

completo della balla, stato dell’attuatore della legatura, balla pronta per essere espulsa, stato 

del sistema CropCutter™ II, conteggio totale delle balle, conteggio delle balle in campo,

conteggio delle balle legate a spago, conteggio delle balle legate a rete, conteggio delle balle

tagliate, ecc. 
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CARATTERISTICHE CHE FANNO 
LA DIFFERENZA.

La legatura a rete più protettiva

L’attuatore New Holland EdgeWrap™ arriva a diretto

contatto della balla consentendo alla rete di aderire

perfettamente alla circonferenza. Essendo più largo 

rispetto alla camera di pressatura, garantisce 

una copertura della balla anche in corrispondenza 

dei margini. La legatura a rete si estende perciò 

sull’intera larghezza della balla e scende per qualche

centimetro al lati. Il bordo così protetto consente alle forche

del telehandler o del caricatore, di scivolare sotto alla balla

senza il rischio di strappare la rete. Per ottenere questo

effetto occorrono i rotoli da 130 mm di larghezza. 

Rulli e cinghie

La combinazione di rulli e cinghie assicura 

il confezionamento di balle di ottima qualità. 

I nuovi rulli a riporti stampati garantiscono

infatti un rapido avvio della formazione del

nucleo per un avvolgimento regolare della balla

con tutti i tipi di prodotto, mentre le cinghie

garantiscono una densità uniforme e una

finitura perfetta della balla. La densità ottimale

delle balle è assicurata da una serie di molle,

che entrano in azione durante la formazione

del nucleo e da un sistema idraulico di

tensionamento delle cinghie, da cui dipende la

densità complessiva della balla. La particolare

superficie delle cinghie tipo “Mini-Rough-Top”

contribuisce ulteriormente al regolare

avvolgimento della balla con qualsiasi 

tipo di prodotto.

Il pick-up più largo del mercato

Anche le andane più pesanti create dalle gigantesche

mietitrebbie New Holland CX o CR possono essere agevolmente

raccolte, perfino sui terreni più difficili. Sui modelli con

alimentazione a infaldatore, il pettine compensatore d’andana

crea una zona di transizione in cui il flusso di prodotto 

è perfettamente controllato per un trasferimento più fluido e

uniforme alla camera di pressatura. I denti di entrambi i modelli

di pick-up XtraSweep™ da 2 e 2,30 m sono realizzati in acciaio

ad alta resistenza e il sistema a doppia camma ne prolunga 

la durata d’esercizio per molte stagioni.
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Controllo totale da parte dell’operatore

Il riempimento uniforme della camera di pressatura 

su ambo i lati e il regolare svolgimento del ciclo 

di legatura a spago o rete sono entrambi controllati 

dal sistema Bale Command Plus™. Indipendentemente

dalle condizioni di lavoro, l’operatore 

è sempre in grado di ottenere la massima produttività

da una rotopressa New Holland Roll-Belt™.

Rotore SuperFeed™ II e sistema CropCutter™ II

Le quindici stelle a tre denti singoli del rotore

SuperFeed™ II assicurano la massima regolarità

dell’alimentazione anche con i prodotti più pesanti

e umidi. La regolarità e l’omogeneità del flusso 

di prodotto in entrata sono garantite dall’esclusiva

configurazione a “W” che distribuisce il prodotto

su tutta la larghezza della camera di pressatura,

impedendone lo scivolamento sul fianco. Quando

il CropCutter™ II è inserito, i denti del rotore

sospingono il prodotto verso i corrispettivi 

15 coltelli i quali a loro volta assicurano un taglio

omogeneo e regolare fino a 7,5 cm. Il movimento

del rotore può essere invertito manualmente o

con il sistema d’inversione idraulica opzionale

comandato a distanza. 

Infaldatore a 2 fasi con escursione lunga dei denti

Le presse New Holland BR7000 Roll-Belt™ con pick-up da 2 m sono dotate 

di alimentatore con infaldatore a forche. I denti delle forche hanno un’escursione

lunga per assicurare un trasferimento fluido del prodotto dall’estremità del pick-up

al rullo inferiore e fino al fondo della camera di pressatura. Il ciclo di alimentazione

in due fasi evita intoppi nel flusso di prodotto, favorendone una distribuzione 

più uniforme per una densità ottimale della balla e un’elevata velocità di lavoro. 



PICK-UP
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PICK-UP PROGETTATI PER UN’ELEVATA
PRODUTTIVITÀ GIORNALIERA.
Elevata affidabilità del pick-up per una produttività costante 

Grazie ai denti in acciaio pallinato ad alta elasticità, ai perni cromati

della catena di trasmissione e all’utilizzo di binari a doppia camma,

il pick-up può lavorare senza sosta, giorno dopo giorno e stagione

dopo stagione.
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Compensatori d’andana per prestazioni migliorate 

Sul pettine compensatore d’andana può essere montata una prolunga 

a piastra o a rullo. La prolunga è incernierata e normalmente si trova 

in posizione abbassata per regolare il flusso di prodotto delle andane

più leggere. Con le andane più pesanti, la prolunga può essere sollevata

insieme alla parte posteriore del pettine, creando una zona di transito

variabile che consente una regolazione ottimale del flusso di prodotto 

in entrata. Il pick-up da 2,30 m ha di serie un compensatore d’andana

rigido con prolunga del tipo a piastra. È inoltre disponibile una prolunga

a rullo, ideale per garantire un controllo ottimale del flusso di prodotto

con andane pesanti.

Grande efficienza in campo 

Le grandi andane lasciate dalle grosse mietitrebbie odierne o dalle

grandi macchine da fieno e foraggio non costituiscono un problema 

per il pick-up XtraSweep™ da 2 m o da 2,30 m. A seconda del tipo 

di alimentatore, si possono scegliere diversi modelli di pettini

compensatori d’andana che consentono di lavorare a velocità elevate

con una perdita minima di prodotto. Le ampie svasature laterali 

del pick-up migliorano l’alimentazione del prodotto su entrambi 

i lati assicurando una raccolta perfetta.

Sollevamento delicato del prodotto 

Il prodotto viene sollevato da 112 o 128 denti ricurvi a spaziatura

ravvicinata. Il profilo della camma del pick-up assicura un trasferimento

regolare del prodotto all’alimentatore e conferisce maggiore stabilità al

movimento dei denti, riducendo il rischio del lancio accidentale di pietre

davanti al pick-up. La posizione della camma è facilmente regolabile 

per ridurre la distanza tra il pick-up e l’alimentatore. L’elevata velocità 

di raccolta del pick-up, unita all’elevata velocità di alimentazione,

aumenta il flusso di prodotto e ne favorisce la distribuzione in uno

strato uniforme all’interno della camera di pressatura, aumentando 

la velocità di lavoro. Due corte coclee assicurano la pulizia degli angoli

del pick-up e un perfetto riempimento laterale delle balle prodotte. 

Manovrabilità ottimale in campo 

Il pick-up XtraSweep monta di serie due pesanti molle di flottazione,

che contribuiscono a mantenere una velocità di lavoro regolare 

in ogni condizione. Per una manovrabilità totale a fine campo, 

il pick-up può essere sollevato e abbassato agendo su un apposito

comando idraulico montato a bordo del trattore. Le ruote tastatrici 

del pick-up impediscono un contatto abrasivo tra i denti e il suolo. 

Sul pick-up da 2,30 m, le ruote possono essere agevolmente smontate

in fase di trasporto.
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ALIMENTATORI

A seconda delle diverse esigenze,

sono disponibili diversi tipi di

alimentatore: 

• Versione standard spago rete per 

una pressatura ad alta capacità di

prodotto non trinciato. Il pick-up 

da 2 m è equipaggiato con

alimentatore a forca. 

• Versione CropCutter™ II solo rete 

ideale per prodotto da trinciare.

All’alimentatore rotativo è abbinato 

il dispositivo di taglio; 

all’occorrenza escludibile. 

Alimentazione regolare 

La forca alimentatrice a 2 segmenti ha un

doppio gomito. L’azionamento bilanciato della

forca assicura un’alimentazione regolare del

prodotto e un funzionamento senza problemi

della macchina. I denti hanno un’escursione

molto lunga per assicurare un trasferimento

fluido del prodotto, dal pick-up fino al fondo

della camera di pressatura.

Taglio efficace, facile distribuzione del prodotto 

L’alimentatore a rotore con organo di taglio integrato 

ha 15 stelle a 3 denti doppi che sospingono 

il prodotto verso 15 coltelli. 

Grazie all’esclusiva disposizione

a “W” dei denti del 

rotore, il prodotto viene

uniformemente distribuito

su tutta la larghezza della camera 

di pressatura. Questa configurazione

assicura inoltre un carico uniforme 

sui coltelli per un miglior funzionamento 

della macchina. In caso di esclusione 

il disinserimento dei coltelli è comandato

direttamente dal posto guida del trattore

azionando un cilindro idraulico. Ciascun 

coltello ha una robusta protezione individuale 

a molla elicoidale.

ALIMENTAZIONE REGOLARE, 
GRANDI VOLUMI DI PRODOTTO 
E TAGLIO PERFETTO.

Rotore SuperFeed™ II

Questo rotore ha quindici file di 

stelle a tre punte per prestazioni

eccezionali con tutti i prodotti 

e in ogni condizione di raccolta. CAPACITÀ + 20%



Incremento della capacità complessiva

Le presse Serie BR7000 producono balle 

solide e di forma perfetta ad un ritmo molto

sostenuto. Grazie al diametro maggiorato 

del nuovo rotore dei modelli SuperFeed™ II 

e CropCutter™ II, è possibile ottenere 

un incremento di capacità di oltre 

il 20% con la maggior parte 

dei prodotti.
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Inversione idraulica dell’alimentazione 

In caso di ingolfamento del prodotto, è possibile sbloccare

l’alimentazione manualmente utilizzando un’apposita chiave. 

In alternativa, è disponibile su richiesta un sistema di

inversione idraulica che consente di sbloccare rapidamente 

il rotore direttamente dal posto di guida del trattore. 

Il sistema d’inversione utilizza lo stesso meccanismo idraulico

che comanda l’innesto e il disinnesto dei coltelli e il suo

azionamento è comandato dal sistema Bale Command Plus™.
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Nessuna perdita di prodotto 

Tutto il prodotto che passa sui coltelli viene sistematicamente

tagliato. È infatti la forma stessa dei denti e dei coltelli, oltre 

alla loro particolare configurazione, a impedire che una parte 

di prodotto rimanga integro. Il numero dei coltelli può essere

ridotto in modo da aumentare la lunghezza di taglio. In caso 

di esclusione prolungata dei coltelli per mantenere pulito 

il dispositivo di taglio è possibile chiudere 

le feritoie con apposite finte lame.
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FORMAZIONE DELLA BALLA

PRESSATURA A REGOLA D’ARTE.

Una forma perfetta 

La nuova configurazione del pettine compensatore d’andana dei modelli BR7060 e BR7070, con pettine

flessibile, favorisce il confezionamento di balle perfette grazie al controllo ottimale dell’omogeneità dello

strato di prodotto. Il sistema di alimentazione e formazione della balla delle rotopresse New Holland 

Roll-Belt™ consente di confezionare balle non solo di densità e dimensioni ottimali, ma anche di forma

perfetta, agevolandone la movimentazione e lo stoccaggio.
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Densità ottimale 

Grazie all’opportuna messa in tensione delle cinghie all’avvio 

del ciclo di formazione della balla, si ottiene all’inizio un 

piccolo nucleo non eccessivamente denso ma che contribuirà

notevolmente ad una traspirazione ideale per la conservazione.

Via via che la balla aumenta di volume, il tensionamento

ottimale delle cinghie è assicurato da un esclusivo sistema

idraulico di controllo della densità. Questo sistema di

tensionamento è un brevetto di New Holland ed è quello più

rinomato nel settore, grazie alla sua capacità di garantire una

densità pressoché identica ed omogenea dal nucleo ai margini

della balla che consente una conservazione perfetta. 

Presa salda delle cinghie 

La formazione della balla è controllata in ogni

momento da 6 cinghie continue con esclusiva

superficie “Mini Rough Top”. Il risultato è la

produzione di balle di densità uniforme, in grado 

di mantenere inalterata la loro forma perfetta anche

durante la movimentazione e lo stoccaggio. 

In condizioni di prodotto estremamente umido, 

è disponibile il kit con rullo a serpentina per prevenire 

un avvolgimento eccessivo dell’insilato. 

Le cinghie sono senza giunture per garantire 

una lunga durata operativa. 

Sistema di rulli per un regolare avvio del ciclo di formazione della balla 

I rulli di formazione sono tre: un rullo flottante, un rullo pivot e un 

rullo fisso. La loro posizione e la loro superficie ridisegnata sulle nuove 

BR7060 e BR7070 aumentano l’aderenza sul nucleo riducendo il tempo 

di avvio e migliorando la conformazione del nucleo stesso. Il tutto 

si traduce in un ulteriore incremento della produttività e della qualità. 

I rulli di formazione cosi come il rullo di appoggio, che sostiene la maggior

parte del peso della balla in formazione, non sono in folle ma vengono

azionati da una robusta trasmissione, contribuiscono così a migliorare

notevolmente la durata operativa delle cinghie.

Produttività costante 

La balla, efficacemente allontanata 

dal pratico espulsore, consente 

di chiudere il portellone subito dopo

lo scarico senza ulteriori manovre 

e perdite di tempo. 
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LEGATURA A SPAGO

Legatura a spago con doppi legatori 

Il sistema di legatura a spago è costituito 

da due bracci legatori telescopici, che si allungano

progressivamente dal centro della balla verso i lati

per assicurare una legatura perfetta sull’intera

superficie della balla stessa. Una coppia di molle 

a balestra all’interno di ciascun legatore assicura 

il tensionamento perfetto dello spago e un agevole

avvio dell’operazione di legatura. Il ciclo di legatura 

è automatico ed è possibile impostare il numero

degli avvolgimenti con la centralina di bordo 

Bale Command Plus™. Il movimento dei bracci

legatori è comandato da una scatola chiusa che

semplifica la manutenzione e riduce il rischio 

di guasti durante il funzionamento. 

LEGATURA A SPAGO SALDA 
ED EFFICIENTE.

Ampi vani portarotoli per gomitoli o bobine di scorta 

Su tutti i modelli di rotopressa, è possibile caricare

agevolmente a bordo un certo numero di gomitoli di

spago e/o di bobine di rete supplementari, in modo

tale da ridurre al minimo le interruzioni durante

l’operazione di pressatura.
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LEGATURA A RETE

LEGATURA A RETE PRECISA 
E AVVOLGENTE.

Attuatore maggiorato per la legatura a rete 

L’esclusivo sistema EdgeWrap™ con flangia 

di trazione ha una larghezza di 1,30 m ed è quindi

più largo rispetto alla camera di pressatura, 

che misura invece 1,20 m. Ciò significa che con

una bobina di rete standard da 1,20 m si riesce 

a coprire perfettamente la superficie orizzontale

della balla. Se si utilizzano bobine da 1,30 m, la

copertura aderirà per alcuni centimetri anche sul

lati verticali della balla avvolgendo i margini ancora

più saldamente. Tutti i comandi della legatura 

a rete sono centralizzati e raggruppati 

nel sistema Bale Command Plus™.

Attuatore a flangia di trazione 

per una legatura rapida e sicura 

L’esclusivo attuatore a flangia di trazione per 

la legatura a rete applica fisicamente la rete 

sulla balla eliminando praticamente ogni

difetto di legatura. L’avvio del ciclo 

di legatura è istantaneo e controllato.

L’applicazione automatica della rete 

sulla balla viene effettuata utilizzando

esattamente la quantità prestabilita 

di materiale di legatura, in modo tale da assicurare

una copertura ottimale della balla con costi minimi.
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PRODUTTIVITÀ GIORNALIERA

MENO SOSTE: PIÙ PRODUTTIVITÀ.
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Controllo totale dal posto guida 

Entrambi i modelli BR7000 hanno un dispositivo di protezione del pick-up con frizione di sicurezza

e allarme acustico. Questa frizione di sicurezza impedisce i sovraccarichi meccanici e permette

all’operatore di continuare la pressatura senza dover scendere dal trattore. Su richiesta è disponibile

anche un sistema di inversione idraulica del rotore, azionabile comodamente dalla cabina 

del trattore, che permette di risolvere facilmente i problemi di ingolfamento. 

Ampi carter laterali 

Tutti i componenti della pressa soggetti a interventi di manutenzione ordinaria sono facilmente

accessibili. Gli ampi e robusti carter laterali monostruttura, assistiti da ammortizzatori a gas,

possono essere agevolmente aperti e richiusi senza alcuno sforzo, in modo tale da facilitare

al massimo i controlli e la manutenzione. 

Alimentazione affidabile dello spago 

Le 2 molle a balestra all’interno dei tubi dello spago non solo assicurano un tensionamento ottimale

dello spago stesso, ma garantiscono anche un avvio veloce del ciclo di legatura.

Lunga durata delle catene 

Il sistema di lubrificazione automatica delle catene 

è a spazzola. La pompa centrale dell’olio ha 8 mandate 

per l’erogazione del lubrificante a tutte le catene. Il ciclo

viene avviato automaticamente ogni volta che si apre 

il portellone posteriore. Le molle per la messa in tensione

delle catene sono provviste di appositi indicatori per 

una più agevole regolazione, una maggior durata 

operativa e una minor rumorosità di funzionamento.

Maggior durata operativa 

dei cuscinetti 

Per un’agevole manutenzione 

e assistenza, i cuscinetti principali

sono tutti montati esternamente,

lontano da ogni contatto con 

il prodotto, e sono tutti di tipo

ultraheavy-duty. Il sistema 

di ingrassaggio centralizzato

contribuisce ulteriormente a 

ridurre i tempi della manutenzione.
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NEW HOLLAND:
LA SCELTA PROFESSIONALE.

New Holland sa perfettamente che le diverse esigenze dei suoi
clienti vanno ben al di là del prodotto. Le rotopresse BR7000
sono supportati da concessionari che comprendono
perfettamente le esigenze della clientela locale. I concessionari
di zona sono a vostra disposizione per aiutarvi a scegliere gli
allestimenti dei modelli BR7000 più adatti alle vostre esigenze.
Ogni concessionario rappresenta infatti per il cliente il primo e
più importante riferimento a livello di informazioni e consulenza.

Ottimizzazione della ricambistica 
Per assicurare una disponibilità ottimale dei ricambi 
a tutti i clienti, i concessionari New Holland utilizzano
sistemi ampiamente consolidati di ordinazione e di
consegna. E per garantire costantemente un livello
elevato di assistenza alla ricambistica, il personale 
delle concessionarie viene regolarmente sottoposto 
a corsi di formazione avanzata.

Assistenza in loco 
New Holland è un brand globale che seleziona 
i propri concessionari in ogni parte del mondo 
in modo tale da offrire un supporto impeccabile 
alla clientela, naturalmente anche a livello 
di assistenza post-vendita. 
I concessionari New Holland sono i vostri partner!
Ogni concessionario New Holland è stato
opportunamente formato ed ha accesso ad un’ampia
varietà di servizi informativi di supporto.

Noi comprendiamo le vostre esigenze 
e finanziamo i vostri acquisti 
CNH Capital, la società finanziaria di New Holland, conosce 
bene il settore agricolo. Ogni cliente fa storia a sé ed ha
esigenze professionali ed economiche del tutto personali. 
Ecco perché il nostro servizio di assistenza ai clienti comprende
anche dei pacchetti finanziari personalizzati. I concessionari
New Holland e gli specialisti di CNH Capital lavorano fianco 
a fianco per offrirvi le macchine e le attrezzature agricole 
più avanzate insieme a soluzioni di finanziamento flessibili 
e innovative. Per il cliente è vitale sapere che la società
finanziaria con cui ha a che fare è uno specialista del settore.



Modelli BR7060 BR7070
Versione Spago rete CropCutter™ II Spago rete CropCutter™ II
Alimentatore A forca A rotore A forca A rotore
Dimensioni della balla
Diametro min. / max. (m) 0,9 / 1,5 0,9 / 1,8
Larghezza (m) 1,2 1,2
Trasmissione
Regime della PdP (giri/min) 540 540
Protezione Frizione di sicurezza Frizione a interruzione Frizione di sicurezza Frizione a interruzione

di coppia di coppia
Potenza alla PdP (min.) (kW/CV) 45/65 52/70* 52/70 60/80*
Distributori idraulici min. / max. 2 / 4 2 / 4 2 / 4 2 / 4
Pick-up
Larghezza (DIN 11220) (m) 2 2,3 2 2,3
Numero di denti / barre portadenti 112 / 4 128 / 4 112 / 4 128 / 4
Pettine compensatore d’andana ● ● ● ●

Prolunga anteriore a piastra O ● O ●

Prolunga anteriore a rullo – O – O
Ruote tastatrici del pick-up 4.8x4-8x4 PR 15x6-4 PR 4.8x4-8x4 PR 15x6-4 PR
Sollevamento idraulico del pick-up ● ● ● ●

Alimentazione 
Pick-up 2 coclee convogliatrici 2 coclee convogliatrici
Sistema di alimentazione infaldatore rotore a “W” infaldatore rotore a “W”
Sistema CropCutter™ II – ● – ●

Tipo – rotore con – rotore con
configurazione a “W” configurazione a “W”

Numero di coltelli – 15 – 15
Innesto del CropCutter™ II – idraulico – idraulico
Protezione dei coltelli – individuale a molla – individuale a molla
Formazione della balla
Tipo Roll-Belt™ Roll-Belt™
Rulli di formazione 3 3
Cinghie 6, continue 6, continue
Superficie delle cinghie Mini Rough Top (MRT) Mini Rough Top (MRT)
Bale Command Plus™
Sistema di legatura a rete elettronico / a flangia di trazione elettronico / a flangia di trazione
Copertura oltre i margini (1,30 m) oltre i margini (1,30 m)
Capacità bobine rete 2 ● + 1 O 2 ● + 1 O
Numero di avvolgimenti variabile: 1,5 - 6 variabile: 1,5 - 6
Sistema di legatura a spago automatico automatico
Modello di legatura a spago dal centro ai lati dal centro ai lati
Bracci legatori doppi, telescopici doppi, telescopici
Capacità gomitoli spago 6 ● + 5 O 6 ● + 5 O
Numero di avvolgimenti preprogrammati (giri) 14, 18, 22 14, 18, 22
Numero di avvolgimenti personalizzabili (giri) 1, variabile 1, variabile
Numero di avvolgimenti terminali variabile: 2 - 4 variabile: 2 - 4
Indicatore della formazione della balla elettronico elettronico
Dimensioni della pressa
Lunghezza fuori tutto (m) 4,47 4,75
Altezza (con pneumatici 31x13.5 - 15) (m) 2,66 – 2,9 –
Altezza (con pneumatici 480/45 - 17) (m) 2,68 2,75 2,9 2,98
Peso
Versione spago rete (kg) 2540 – 2810 –
Versione CropCutter™ II (kg) – 3010 – 3190
Gommatura
31x13.5 - 15 ● – ● –
480/45 - 17 O ● O ●

Altre dotazioni
Freni a comando pneumatico – ● – ●

Scivolo della balla ● ● ● ●

Velocità max. su strada** (km/h) 40 40

** In conformità alle normative vigenti nei vari paesi      ● Standard      O Optional      – Non disponibile



Per maggiori dettagli, consultate il vostro concessionario New Holland!

NEW HOLLAND TOP SERVICE:
SERVIZIO DI ASSISTENZA PER I CLIENTI NEW HOLLAND.

DAL VOSTRO CONCESSIONARIO DI FIDUCIA

I dati contenuti in questo stampato sono forniti a titolo indicativo; i modelli descritti sono suscettibili di modifiche, senza preavviso, da parte del
Costruttore. Disegni e fotografie possono riferirsi a equipaggiamenti opzionali o ad allestimenti destinati ad altri Paesi. Per ogni altra informazione,
rivolgersi alla nostra rete di vendita. Published by New Holland Brand Communications. Bts Adv. - Printed in Italy - 01/12 - TP01 - (Turin) - 73000/IOO

Visitate il nostro sito Internet: www.newholland.com/it
o contattateci all’indirizzo di posta elettronica: newhollandtopservice.italia@cnh.com
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DISPONIBILITÀ AL TOP
Un unico Numero Verde*
per soddisfare le vostre
esigenze, per rispondere 
alle vostre domande,
per fornirvi informazioni 
su prodotti e servizi 
e per gestire le criticità.

VELOCITÀ AL TOP 
Lavorando a stretto contatto
con il Vostro Concessionario 
di fiducia, il Team Top Service 
si propone di garantire 
la massima soddisfazione 
nel minor tempo possibile.

PRIORITÀ AL TOP
La nostra priorità è la Vostra
soddisfazione, specialmente
quando ne avete
maggiormente bisogno.

SODDISFAZIONE AL TOP
Ogni Vostra richiesta sarà
seguita fino a completa
risoluzione.

* La chiamata è gratuita, tuttavia alcuni gestori 
di telefonia mobile potrebbero addebitare la
chiamata, le consigliamo di rivolgersi al suo gestore
per consultare la tariffa applicata. In alternativa 
al numero verde può chiamare il numero a
pagamento 0244412246 o raggiungerci tramite 
il numero di Fax 800872693.


