
Ultra résistants Temps de changement 
réduits

Une efficacité inégalée

QUICKCOUPLING ECOMODE

PERFORMANCES

FINISSEUR (TIER 3)

BF 300 C 



Toit protecteur pour un maximum de   
confort.

Un chauffage jusqu’à 60 % plus rapide – 
système de chauffage unique MAGMALIFE.

Attache en douceur – rouleaux-pousseurs 
amortis.

Jusqu’à 17 % de carburant en moins – une 
hydraulique régulée suivant vos besoins – 
l’ ECOMODE de BOMAG.

Volume(s) d’expédition en m3

BF 300 C, S 340-2 EV 22,394
BF 300 C, S 340-2 ETV 22,394

Dimensions en mm

A B H H2 K L W
BF 300 C 2200 1740 3350 2600 170 4950 1700



Caracteristiques Techniques BOMAG
BF 300 C, S 340-2 EV

BOMAG
BF 300 C, S 340-2 ETV

Poids
Poids en charge CECE .................................................. kg 8280 8500

Dimensions
Longueur de transport ................................................... mm 4950 4950
Largeur de transport ...................................................... mm 1740 1740
Hauteur de transport ...................................................... mm 2600 2600

Propriétés pour le déplacement
Vitesse de déplacement (1) ............................................ km/h 0-4,9 0-4,9
Vitesse de travail (1) ....................................................... m/min 0-26 0-26

Entraînement
Fabricant du moteur ....................................................... Kubota Kubota
Type ................................................................................ V3307 T V3307 T
Norme relative aux gas d'échappement ........................ Stage III a / TIER 3 Stage III a / TIER 3
Refroidissemen ............................................................... eau eau
Nombre de cylindres ...................................................... 4 4
Puissance ISO 3046 ....................................................... kW 55,4 55,4
Régime ........................................................................... min-1 2200 2200

Mécanisme de roulement
Chénilles .........................................................................
-Entraxe .......................................................................... mm 2200 2200
-Largeur .......................................................................... mm 260 260

Trémie
Capacité ......................................................................... m3 4,8 4,8
Largeur (volets ouverts) .................................................. mm 3075 3075
Largeur (volets fermés) ................................................... mm 1740 1740
Longueur ........................................................................ mm 1660 1660
Hauteur de déchargement (au centre) ........................... mm 540 540

Convoyeur
Nombre ........................................................................... 2 2
Largeur ........................................................................... mm 220 220
Régime ........................................................................... m/min 30 30
Commande individuelle .................................................. de série de série
Fonctionnement réversible ............................................. de série de série

Vis
->Nombre ....................................................................... 2 2
->Diamètre des vis ......................................................... mm 280 280
->Régime ........................................................................ 1/min 100 100
->Fonctionnement réversible ......................................... de série de série

Table
Type de table .................................................................. S 340-2 EV S 340-2 ETV
Largeur de base, rentrée ................................................ mm 1700 1700
Largeur de base, sortie .................................................. mm 3400 3400
Largeur de travail max.................................................... mm 5000 5000
Largeur min. avec sabots de réduction ......................... mm 750 750
Epaisseur de travail ........................................................ mm 250 250
Profondeur des tôles lisseuses ...................................... mm 330 330
Epaisseur des tôles lisseuses ........................................ mm 12 12
Chauffage ....................................................................... électrique électrique
Cassure de table ............................................................ % -3 … +4,5 -3 … +4,5
Fréquence des dameurs ................................................ Hz 0-30
Fréquence de vibration .................................................. Hz 20-50 20-50
Poids de base ................................................................ kg 1500 1720

Quantités de remplissage
Carburant ....................................................................... l 100 100
Huile hydraulique ............................................................ l 80 80

Equipements de commande/contrôle
Nombre de sièges dans le poste de conduit ................. 1 1
Side View ........................................................................ de série de série
Système LCS.................................................................. de série de série

Sous réserve de modifications techniques. Les machines peuvent être illustrées aces des options.



Equipements standards

   ECOMODE 
   Réglage latéral du siège et de la 

plateforme – Side View System (brev.)
   Toiture rigide, repliable hydrauliquement, 

avec phares AV/AR intégrés
   Système L.C.S. de délestage de la table
   Commande indépendante des volets de 

trémie
   Convoyeurs réversible à commande 

individuelle
   Vis réversibles à commande individuelle
   Réglage en continu de la vibration et des 

dameurs
   Chauffage de la table emtièrement 

automatique
   Eléments de chauffage scellés  
   Centrale électrique BOMAG, affichage de 

service et des codes d‘erreur
   Précontrainte hydr. des chenilles avec 

protection contre les surcharges
   Commaande des capters de vis par 

potentiomètre sur les pupitres de 
commande latéraux

   Réglage mécanique de la cassure de 
table

   Capteurs électromécaniques des 
convoyeurs

   Capteurs à ultrasons des vis
   Système de graissage central de la table 

et de la vis pour la table  S340-TV

Equipements en options

  Extension de table de 30 cm, 50 cm 
(passage de 3,40 m à 5,00 m)

  Kit de nettoyage
  Relevage hydraulique des vis
  Capteurs à ultrasons pour convoyeur
  Réglage hydraulique de la cassure 

de table
  Peinture spéciale
  Systèmes de nivellement à ultrasons 

ou électromécaniques
  Système de nivellement à incliniaison 

latérale
  Tôles latérales à chauffage électrique 

pour table S340 E
  Système de graissage central 

automatique
  Traverse à ressorts pour rouleaux 

pousseurs

PRF 891 06 010  100317 Sa01

BOMAG
Hellerwald
D-56154 Boppard
Postfach 5162
D-56149 Boppard
Tel. (0)6742 - 1000
Fax (0)6742 - 3090


