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ELEKTRO-GABELSTAPLER RX 50.

Dieses Typenblatt nach VDI-Richtlinien 2198 nennt nur die technischen Werte des Standard-Gerétes.Abweichende
Bereifungen, andere Hubgeriiste, Zusatzeinrichtungen usw. kdnnen andere Werte ergeben.
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ELEKTRO-GABELSTAPLER RX 50.

Tragféhigkeiten RX 50-10 Tele / NiHo Hubgeriist
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Tragfahigkeiten RX 50-13 Tele / NiHo Hubgeriist

Tragfahigkeiten RX 50-10 Dreifach - Hubgeriist
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Tragfahigkeiten RX 50-13 Dreifach - Hubgeriist
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Tragféhigkeiten RX 50-15 Tele / NiHo Hubgeriist

Tragféhigkeiten RX 50-15 Dreifach - Hubgeriist
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Tragfahigkeiten RX 50-16 Tele / NiHo Hubgeriist
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6 4 ELEKTRO-GABELSTAPLER RX 50.

Antrieb.
Der mit 24 Volt angetriebene Drehstromfahrmotor wirkt
direkt auf das gelenkte Hinterrad des RX 50 und steht fir
hohe Leistungsfahigkeit und Fahrdynamik. Der Drehstrom-
antrieb (ASM-Technik) sorgt flr einen spritzigen Antritt und
hohe Steigfahigkeit. Durch seine komplette Kapselung und
den Wegfall der Kohlebirsten ist der Antriebsmotor wartungs-
frei. Das spart Wartungskosten. Die Kraft des Motors wirkt
am langen Hebelarm immer in Fahrtrichtung des Hinterrades
flr einen optimalen Wirkungsgrad. Bei haufiger und enger
Kurvenfahrt werden je nach Arbeitsspiel bis zu 30% weniger
Energie verbraucht im Vergleich zum Zwei-Motoren-Vorderrad-

antrieb.

Zudem eignet sich der Antrieb fiir das Freiboxen festgekeil-
ter Paletten in Containern, Waggons oder LKWs. Der Motor
kann durch seine elektrische Nutzbremsung beim Loslassen
des Gaspedals je nach Einsatz bis zu 15% Energie in die
Batterie zurlickspeisen und somit die Nutzungsdauer einer
Batterieladung um bis zu 1,5 Stunden verlangern. Dadurch
ist oft ein Batteriezwischenladen oder -wechseln lberflissig
sowie eventuell der Einsatz einer kleineren Batterie moglich.
VerschleiBfreies elektrisches Bremsen flihrt weiterhin zu bis
zu 90% weniger Abrieb der Bremsbeldge und verringert die
Wartungskosten. Feinfihliges Fahren bei optimaler Energie-
ausnutzung gewahrleistet die STILL-Steuerung. Sie ermdglicht
zusatzlich das Halten ohne Bremsenbetéatigung an der Rampe
flir mehr Sicherheit und Fahrkomfort. Die Fahrsteuerung
liegt geschitzt im Heckgewicht und ist direkt mit diesem
verbunden. Die Warme des Steuergerates wird groBflachig in
das Heckgewicht abgeleitet. Diese Anordnung flihrt zu einer
sehr guten Kiihlung ohne zusétzliche Lifter und macht das
Arbeiten angenehm leise und zuverlassig. Die Anpassung der
Fahrgeschwindigkeit abhdngig vom Lenkeinschlag erhoht die

Fahrsicherheit und schont die Last.

Elektrische Anlage.
Die elektrische Anlage des RX 50 arbeitet digital und tauscht
Informationen zwischen den elektrischen Baugruppen tber
ein auch in der Automobilindustrie erfolgreich eingesetztes
CAN-Bus-System aus. Die so reduzierte Anzahl von Kabeln
und Steckverbindungen verbessert die Betriebssicherheit und
ermoglicht Uber bereits vorbereitete An-schlisse die einfache

Nachristung weiterer elektrischer Verbraucher.

Hubgerist.

Das STILL-Freisichthubgerlst ist am Rahmen hoch gelagert

und unten mit der Vorderachse verbunden. Durch diese weit

auseinander liegenden Punkte erhalt das Hubgerist eine sehr
hohe Steifigkeit ohne Verdrehung der Mastprofile. Je nach

Einsatz bietet sich die Teleskop-, NiHo- oder Dreifach-Bau-

weise an:

- Teleskop: Eine fir viele Einsatze geeignete, kostenginstige
Hubgerlstausfiihrung mit voller Mastdurchsicht.

- NiHo: Erganzt den Teleskopmast durch einen zusatzlichen
mittleren Vollfreihubzylinder, um unter niedrigen Decken
hoch zu stapeln fiir eine Raumausnutzung bis unter das
Dach.

- Dreifach: Fur den Einsatz bei niedrigen Turdurchfahrten
aber groBen Hubhohen fiir eine Lagerausnutzung bis unter
das Dach.Die ineinander geschachtelten Doppel-T-Hub-
gerUstprofile mit den integrierten Hubzylindern und dahinter
laufenden Hubketten ergeben in Verbindung mit den schlan-
ken Profilen des Gabeltragers beste Freisicht. Die Hydraulik-
schlduche sind im Sichtschatten der Hubgeristprofile ohne
Schlauchtrommeln gefiihrt flr sichtoptimierten, verschleiB-

freien Betrieb auch mit Anbaugeraten.

Achsvorschub.

Die Veranderung des Radstandes um ca. 100 mm erfolgt

durch einen Mittelzylinder an der Vorderachse. Durch diese

Achsabstandverlangerung ergeben sich folgende Vorteile:

- mehr Fahrkomfort durch weniger Nickbewegungen und
mehr Sicherheit beim Lasttransport.

- Sichere Ubertragung der Antriebskraft auf den Boden durch
mehr Anpressdruck des Hinterrades von bis zu 56% auf-
grund des langen Hebels zur Vorderachse. Das erleichtert
besonders die Rampenfahrt.

- Einsparung von unnoétigem Mehrgewicht auf dem Hinterrad
durch Gewichtsverlagerung fur weniger Energieverbrauch
und einen groBeren Aktionsradius mit einer Batterieladung
Vorteile des kurzen Radstandes:

- GroBere Wendigkeit flr eine bessere Lagerplatzausnutzung

und weniger Rangierarbeit.



Hydraulische Anlage.

Die Drehzahlregulierung des Pumpenmotors durch die STILL-

Steuerung erfolgt bedarfsgerecht und exakt Gber die Ventil-

hebel- oder Lenkradstellung und sorgt so fiir einen langeren

Einsatz mit einer Batterieladung. Feinfihliges Bedienen der

Hydraulik erhoht die Arbeitssicherheit durch millimetergenau-

es Heben. Die Pumpe saugt das Ol durch einen Saugfilter aus

dem Tank, sodass alle hydraulischen Aggregate mit gereinig-
tem Ol versorgt werden.

Dadurch reduziert sich der VerschleiB auf ein Minimum. Auch

die Hydraulik selbst verbessert den Energieverbrauch durch:

- den hohen Wirkungsgrad der Hydraulikpumpe gerade bei
niedrigen Drehzahlen (z.B. beim Lenken). Bronzebeschichte-
te Anlaufscheiben mit sehr guten Gleiteigenschaften dichten
Uber Stromungskanale angepresst die Zahnrader gegen das
Gehause ab und gewahrleisten einen verlustfreien Olstrom
innerhalb der Pumpe.

- den Ersatz der Vorspannventile durch Lasthalteventile,
sodass die Pumpe z.B. beim Neigen ohne Last keine hohen
voreingestellten Ventilvorspannungen mit einem bestimmten
Hydraulikdruck Gberwinden muss.

Das Prioritatsventil ist direkt mit der Pumpe verbunden,

sodass Hydraulikschnittstellen und -schlauche entfallen. Le-

ckagen werden vermieden und ein sicherer, sauberer Betrieb
gewahrleistet. Das gleiche gilt fiir ein Druckbegrenzungsventil

flr Anbaugerate direkt am Ventilblock.

Fahrerplatz.

- Die niedrige Aufstiegshohe, der groBe FuBraum und eine
geneigte Flurplatte mit Antirutschbelag sorgen fiir einen
schnellen und bequemen Auf- und Abstieg sowie eine ent-
spannte Beinhaltung beim Fahren.

- Die stufenlos verstellbare Lenksdule mit dem kleinen Lenk-
rad sorgt fur eine ergonomische Anpassung an den Fahrer
und geringe Lenkbewegungen.

- Die FuBpedalanordnung wie im PKW kann wahlweise durch
eine Doppelpedalanordnung ersetzt werden, um den RX 50
an die personlichen Gewohnheiten des Fahrers flir maxima-
len Warenumschlag anzupassen.

- Der V-N-R-Schalter am Ventilhebel (Heben und Senken)
ermoglicht ein schnelles, komfortables Umschalten der
Fahrtrichtung ohne Umgreifen fiir ermiidungsfreies und
konzentriertes Arbeiten auch bei langen Schichten.

- Das beheizte Display mit Uhr, Wartungs- und Batteriestand-
anzeige, sowie Fehlermeldungen gewahrleistet eine standige
Kontrolle des Fahrzeugzustandes auch beim Wechsel von

kalten zu warmen Einsatzorten.

- Mit 5 wahlbaren Fahrprogrammen kann der Fahrer das
Fahrverhalten des RX 50 jederzeit auf die Einsatzsituation
oder seine Gewohnheiten abstimmen. Dazu kann jedes
Programm noch einmal in sich genau an das Einsatzprofil
angepasst werden um ein Optimum an Wirtschaftlichkeit
und Umschlagleistung zu erreichen.

- Das Schutzdach des RX 50 bietet eine groBe Kopffreiheit
auch fur lange Fahrer, sowie eine optimierte Rundumsicht
durch die auf den Fahrer ausgerichteten, um 30° gedrehten

Schutzdachholmprofile.

Sicherheit.
Der RX 50 entspricht allen gliltigen EG-Sicherheitsanfor-
derungen und -vorschriften. Er erhélt daher das ,,CE“-Kenn-

zeichen.

Qualitat.
Alle Stapler von STILL entsprechen der Qualitdtsnorm
ISO 9001. Sie werden sorgfaltig konstruiert und gefertigt.
Das verarbeitete Material wird nach strengen MaBstaben

geprift.

Service.

Das Wartungsintervall des RX 50 liegt bei 1000 Stunden oder
12 Monaten. Diese Intervalle sparen Wartungskosten gerade

im 1-Schicht-Betrieb, da die 1000 Stunden in etwa der jahrli-
chen Betriebsstundenzahl entsprechen.

Die schnelle Diagnose per Notebook und die gute Zugéanglich-
keit aller wartungsrelevanten Komponenten in Verbindung mit
einer schnellen Verfligbarkeit aller bendtigten Teile garantie-

ren kurze Servicezeiten und einen hohen Nutzungsgrad.
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Telefax: +43 (0)2236/617 04
info@still.at
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