
PC1250-8
PC1250SP-8

MOTORLEISTUNG
515 kW / 700 PS @ 1.800 U/min

BETRIEBSGEWICHT
Tieflöffel: 106.500-110.700 kg

Klappschaufel: 110.900 kg
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AUF EINEN BLICK

Produktivitätsvorteile
• Schwerhub-Betriebsart
 Die Schwerhub-Betriebsart erhöht die Hubkraft 

um 10%.

• Große Grabkräfte
 Die enormen Grabkräfte sichern auch im härtesten 

Einsatz maximale Effizienz.

• Zwei Ausleger-Betriebsarten
 Auf Knopfdruck maximale Kraft oder sanfte 

Arbeitsbewegungen.

• Zwei kraftvolle Schwenkmotoren
 Höchste Schwenkleistung auch beim Einsatz am 

Hang.

• Hohe Mobilität
 Die große Zugkraft und die hohen Lenkkräfte zeigen 

sich insbesondere bei Arbeiten am Hang.

• Schwenkpriorität
 Die Schwenkpriorität ermöglicht effizientere 

Ladespiele beim Beladen von Muldenkippern.

• Auslegersteuerung ohne Stöße und 
Vibrationen

 Die „Shockless Boom Control“ reduziert Stöße und 
Vibrationen beim Abstoppen der Auslegerbewegung.

Haltbarkeit und Zuverlässigkeit
• Verstärkte Felsschaufel
 Die optional erhältliche, verstärkte Felsschaufel ist 

extrem verschleißfest.

• Kmax Löffelzähne
 bieten beste Eindringeigenschaften und eine lange 

Lebensdauer (Option).

• Der Kraftstoffvorfi lter mit Wasserabscheider
 gehört zur Standardausrüstung.

• O-Ring-Dichtungen
 Alle Hydraulikverbindungen sind zuverlässig gegen 

Ölverluste geschützt.

• Geschützter Hydraulikölkreislauf
 Das gekühlte Hydrauliksystem verfügt mit In-Line 

Hochdruckfiltern über den bestmöglichen Schutz.

• Hochzuverlässige Elektronik
 Exklusiv für den Einsatzzweck entwickelt und här-

testen Tests unterworfen:

• Controller • Sensoren

• Steckverbinder • Hitzebeständige Kabelbäume

• Die geschützt verlegten Hydraulikleitungen
 verlaufen für längere Lebensdauer und höhere 

Sicherheit unter dem Auslegerfuß.

Einfache Wartung
• Die Umkehrfunktion des Lüfters erleichtert die 

Kühlerreinigung
• Optimierte Anordnung der Wartungsstellen
• Große Handläufe, Stufen und Trittsteige für siche-

ren Zugang zu Motor und Hydraulikkomponenten.
• Rutschfeste, verschleißfeste Oberflächen geben 

optimalen Halt
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PC1250-8HYDRAULIKBAGGER

MOTORLEISTUNG
515 kW / 700 PS @ 1.800 U/min

BETRIEBSGEWICHT
Tieflöffel:

106.500-110.700 kg

Klappschaufel:
110.900 kg

Sparsam & umweltfreundlich
• Motoremissionen gem. EU-Richtlinie Stufe IIIA/EPA Tier 3
• Elektronisch geregelte Abgasrückführung
• Reduzierte NOx-Emissionen (Stickoxide)
• Elektronisch geregelte Lüftergeschwindigkeit
• 4-stufige Economy-Betriebsart für optimale Kombination von 

Produktivität und Kraftstoffeffizienz
• Reduzierte Geräuschpegel

Monitorsystem
• Laufende Überwachung aller wichtigen Betriebspa-

rameter mit dem Equipment Management Monito-
ring System (EMMS)

• Zwei Betriebsarten, optional zu kombinieren mit 
Schwerhub-Modus, sichern maximale Produktivität

Großes, komfortables Fahrerhaus
• Geräusch- und vibrationsarmer Aufbau auf Hydrolagern
• Klimaautomatik
• Der erhöhte Kabineninnendruck verhindert das Eindringen von Staub
• FOPS-II Dachschutzgitter (ISO 10262 Stufe 2 )
• FOPS Frontschutzgitter (ISO 10262 Stufe 2) (optional)
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SPARSAM & UMWELTFREUNDLICH

Zuverlässige Komponenten
Alle wichtigen Maschinenbestandtei-
le, wie Motor, Hydraulikpumpen und 
-antriebe sowie Steuerventile werden 
von Komatsu entwickelt und produ-
ziert. Dadurch ist sichergestellt, dass 
diese Komponenten optimal an die 
Maschine angepasst sind und den 
höchsten Ansprüchen genügen.

Motor
Der PC1250-8 bezieht seine 
außergewöhnliche Leistung 
vom Komatsu SAA6D170E-5 
Niederemissionsmotor mit 
elektronisch geregelter Ab-
gasrückführung. Mit seinen 
515 kW (700 PS) ermöglicht 
er höchste Hydraulikleistung bei geringem Kraftstoffver-
brauch. Er erfüllt alle Abgasvorschriften der Stufe IIIA/
EPA Tier III mit bis zu 40% geringeren NOx (Stickoxid)-
Emissionen.

Elektronisch geregelte 
Lüftergeschwindigkeit
Der elektronisch gesteuerte 
Kühlerventilator mit automa-
tisch geregelter Drehzahl spart 
Kraftstoff und reduziert die 
Geräuschentwicklung.

4-stufi ge Economy-
Betriebsart
für optimale Kombination von 
Produktivität und Kraftstoffeffi-
zienz.

Reduzierte Geräuschpegel
Die sehr geringen Betriebsgeräusche entsprechen 
durch Maßnahmen, wie der elektronisch geregelten 
Lüfterdrehzahl, einem effizienten Schalldämpfer und 
einer optimalen Anordnung von Dämmmaterialien, den 
EU Vorschriften Stufe 2.

LCD-Anzeige

Steuerventil

Controller Hydrauliksystem

Hydraulikpumpen

Heavy-Duty Common-Rail System
Gekühlte Heavy-Duty 

Abgasrückführung

Elektronisch geregelte 
Lüftergeschwindigkeit

Pumpe für 
Ventilator

Elektronische 
Motorensteuerung
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PRODUKTIVITÄTSVORTEILE

Zwei Ausleger-Betriebsarten
Der „Sanft“-Modus vermindert die Notwendigkeit des 
ständigen Ausleger-Nachführens bei Graboperationen 
und reduziert so Vibrationen. Der „Power“-Modus er-
möglicht kraftvolle Grabeinsätze, wenn höchste Leis-
tung gefordert ist.

„Sanft“-Modus

„Power“-Modus 

Auslegersteuerung ohne Stöße und Vibrationen
Die „Shockless Boom Control“ des PC1250-8 reduziert 
Stöße und Vibrationen beim Abstoppen der Ausleger-
bewegung. Fahrerkomfort, Sicherheit und Produktivität 
werden erhöht.

Hohe Mobilität
Die große Zugkraft und die hohen Lenkkräfte zeigen 
sich insbesondere bei Arbeiten am Hang.

Große Grabkräfte
Mit hoher Motorleistung und dem ausgezeichneten 
Hydrauliksystem verfügt die Maschine über enorme 
Grabkräfte.

Losbrechkraft: 570 kN (58,1 t)

Reißkraft: 412 kN (42,0 t)

Power- und Economy-Betriebsart
Der PC1250-8 verfügt über zwei Einsatzbetriebsarten. 
Jede Betriebsart passt dabei Motordrehzahl, Hydraulik-
pumpen und Systemdruck an den jeweiligen Einsatz an.

Betriebsart Vorteil

P „Power“-Betriebsart • Max. Leistung/Kraft

• Schnellste Arbeitsspiele

E „Economy“-Betriebsart • Schnelle Spielzeiten

(4-stufi g: E0, E1, E2, E3) • Gute Kraftstoffeffi zienz

Schwerhub-Betriebsart
Die Schwerhub-Betriebsart erhöht die Hydraulikleistung 
um 10%, etwa beim Heben von Felsbrocken.

Schwenkpriorität
Bei eingeschalteter Schwenkpriorität wird die Schwenk-
funktion gegenüber der Auslegerfunktion bevorzugt, so 
dass 180°-Ladespiele wesentlich vereinfacht 
werden. Ist die Schwenk-
priorität abgeschaltet, 
werden beide Funk-
tionen gleich stark 
berücksichtigt und 
ermöglichen einfache 
Ladespiele über einen 
Winkel von 90°.

„Power“-Betriebsart

„Economy“-Betriebsart

Schwerhub-Betriebsart

Schwenkpriorität
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DER ARBEITSPLATZ

Vertikaler Ausschlag in der Zeichnung zeigt die Intensität der Vibrationen

Vergleich Fahrkomfort

Kabinen-
dämpfung

Mehr-
schichtiger 

Viskose-
dämpfer

Plattform-Vibrationen

Bedingungen:
• Fahren über Hindernis mit 

einer Kette
• Hohe Fahrgeschwindigkeit

Gummi

Feder

Silikonöl

Ein großzügig dimensioniertes und komfortab-
les Fahrerhaus…

Überdruckkabine
Die serienmäßige Klimaautomatik, der Luftfilter und ein 
höherer Innendruck verhindern wirksam das Eindringen 
von Staub.

Geräuscharmes Design
Alle Geräuschquellen, wie Motor oder Arbeitshydraulik, 
sind effizient gedämmt.

Neue Dämpfer für vibrationsarme Kabinen-
lagerung
Ein neues System aus Viskosedämpfern, mit zusätzli-
cher Federung und längerem Hub, reduziert zusammen 
mit verstärkten Streben an der linken und rechten Seite 
spürbar die Vibrationen am Fahrersitz. Die Vibrationen 
wurden von 120 dB (VL) auf 115 dB (VL) gesenkt.

dB (VL): Maßeinheit für Vibrationen. Höhere Werte bedeuten stärkere 
Vibrationen und damit geringeren Fahrerkomfort.

Komfortkabine
Das Fahrerhaus des PC1250-8 bietet ausnehmend viel 
Raum für den Fahrer. Die große Kabine erlaubt es bei-
spielsweise, die Rückenlehne des Fahrersitzes vollstän-
dig umzulegen.

Großes, komfortables 
Fahrerhaus

Klimaautomatik
Die großvolumige Klima-
anlage hat eine Leistung 
von 6.900 kcal. Die 
2-Ebenen-Steuerung 
ermöglicht Kaltluft im 
Kopfbereich und Warmluft 
im Fußraum für maxi-
malen Komfort zu jeder 
Jahreszeit.

Einfaches Reinigen
Der Fußraum ist dank 
leicht geneigter Fläche 
und Abflussöffnung sehr 
leicht sauber zu halten.
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Verstellbare Bedienhebel
Der Fahrer kann die Bedienhebel optimal in die für ihn bequemste Position einstel-
len. Ein doppelter Schiebemechanismus ermöglicht das Verstellen von Sitz und 
Bedienelement wahlweise zusammen oder einzeln.

Verstellweg des Sitzes: 340 mm

Sicherheit

Separater Pumpenraum
Im Falle eines Schlauchbruchs 
kann kein Öl auf den betriebshei-
ßen Motor spritzen.

Sicherheits-Abdeckungen
Rotierende oder heiße Kompo-
nenten sind gegen unabsichtli-
ches Berühren geschützt.

Halter für Getränke und Ablage 
für Schriftstücke

Trittstufenbeleuchtung mit 
Zeitschalter
erlaubt dem Fahrer ein sicheres 
Verlassen der Maschine bei 
Nacht.

Rutschfeste Oberfl ächen
Die verschleißfesten Oberflä-
chen geben optimalen Halt beim 
Zugang zur Maschine.

Zusammengeschaltetes Warn-
horn und Warnlicht (optional)
Die synchronen, sichtbaren und 
hörbaren Warnsignale steigern 
die Sicherheit im Einsatz.

Am Kabinenrahmen montierter 
Scheibenwischer
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EINFACHE WARTUNG
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Einfacher Wartungszugang
Ein breiter Trittsteg ermöglicht einen 
sicheren und bequemen Zugang zur 
Wartung. Die zentral angeordnete 
Wartungspunkte sorgen ebenfalls 
für eine leichte Wartung von Motor 
und Hydraulikkomponenten.

Große Handläufe, Stufen und 
Trittsteige
ermöglichen bequemen und siche-
ren Zugang und leichte Wartungs-
arbeiten.

Einfaches Reinigen der Kühler
Die Umkehrfunktion des Lüfters 
erleichtert die Kühlerreinigung.

Werkzeug-
kasten
Der große 
Werkzeugkas-
ten bietet viel 
Platz.

5-stufi ge Verschmutzungs-
anzeige
Informiert rechtzeitig 
über Luftfilterver-
schmutzung.

Reduzierte Wartungskosten
Das Wechselintervall des 
Hydraulikölfilters wurde von 
500 auf 1000 h, das Wech-
selintervall von Motoröl und 
Motorölfilter von 250 auf 
500 h verlängert.

Elektrische Entlüftungspumpe
Das Kraft-
stoffsystem 
wird mit einer 
elektrischen 
Pumpe ent-
lüftet.

Ladeluftkühler

Kraftstofftank
Luftbetriebene 
Fettpresse

Ölkühler
Kühler

Hydraulisch 
betriebener Lüfter

MotorSchwenkwerks-
gehäuse 
(Schwenkmotoren)

Fahrer-
haus

Hydraulik-
öltank

N
ut

zb
ar

er
 P

la
tz

Steuer-
block

Pumpe

Kühlmittel Korrosionswiderstand Hydraulikölfilter

Vorsteuerkreisfilter

Hydraulikfilter

Kraftstofffilter

Motorölfilter

Schwenkwerksgehäuse

Hydrauliköltank

Motoröl

PTO-Schmierölfilter
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EMMS (Equipment Management and 
Monitoring System)
• Monitorsystem: Das Monitorsystem überwacht u.a. 

Motorölstand, Kühlwassertemperatur, Batterielade-
stand, Luftfilterverschmutzung etc. Jede Abweichung 
von den normalen Werten wird am Monitor angezeigt.

• Wartungshinweise: Sie werden rechtzeitig auf Öl- und 
Filterwechselintervalle hingewiesen.

• Fehlerdatenspeicher: Zur effektiven Fehlersuche kön-
nen alle Fehlerdaten abgerufen werden.

KOMATSU

WebCARE Server

PC (zum Download 
der Daten)

Internet

Kunde

Maschine 
im Einsatz

Satelliten-
kommunikation
(optional)

KOMTRAX™ Plus 
(Vehicle Health Monitoring System)
KOMTRAX™ Plus ist ein präzises Diagnosesystem, 
das Sie detailliert über den Zustand Ihrer Maschine 
informiert. Das System überwacht und speichert eine 
Vielzahl von wichtigen Parametern und ermöglicht so 
eine genaue Überwachung des gesamten Maschinen-
zustandes. Die gewonnenen Daten können direkt auf 
ein Notebook-PC oder per Satellit (Option) zur Auswer-
tung durch Kunden und Servicetechniker übertragen 
werden. Plötzliche Stillstände durch mangelnde Vorsor-
ge werden durch die permanente Überwachung aller 
Maschinendaten nahezu vollständig ausgeschlossen. 
Die Wartung und die Beschaffung benötigter Ersatzteile 
kann rechtzeitig und genau geplant werden. Auch die 
Fehlersuche wird drastisch vereinfacht.
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ZUVERLÄSSIGKEIT

Geschützt verlegte Hydraulik-
leitungen
Die geschützt verlegten Hydraulik-
leitungen verlaufen für längere 
Lebensdauer und höhere Sicherheit 
unter dem Auslegerfuß.

Die innenliegenden Fahrmotoren 
sind durch robuste Schutzeinrich-
tungen hervorragend gegen Be-
schädigungen geschützt.

Der Kraftstoffvorfi lter mit 
Wasserabscheider
verhindert Schäden im Kraftstoff-
system von Anfang an.

Verstärkter Rahmen
Der verstärkte Drehwerksrahmen, 
der robuste Drehkranz und das 
Laufwerk wurden für den Heavy-
Duty Einsatz entwickelt und zeich-
nen sich durch extreme Haltbarkeit 
aus.

In-Line Hochdruckfi lter
Der PC1250-8 ist serienmäßig mit 
einem optimalen Filtersystem aus-
gerüstet. In-Line Hochdruckfilter vor 
dem Ausgang jeder Hauptpumpe 
verhindern wirkungsvoll das Eindrin-
gen von Schmutz in den Hydrau-
likkreislauf.

Verstärkter Ausleger und Stiel
Ausleger und Stiel sind durch 
die großen Materialquerschnitte, 
verstärkte Gussteile etc. extrem 
belastbar und verwindungssteif.

Schottblech

Breiter Stiel

Stiel-Verstär-
kungen

Ausleger mit großem 
MaterialquerschnittVerschleißplatten

O-Ring-Dichtungen
Alle Hydraulikverbindungen sind 
mit O-Ring-Dichtungen zuverlässig 
gegen Ölverluste geschützt.

Metallische Führungsringe
Schützen die Hydraulikzylinder und 
erhöhen die Zuverlässigkeit.

Hauptschalter Elektrik
Der Hauptschalter für die Elektrik 
ermöglicht einen einfachen Neustart 
nach Reparaturen.

Hitzebeständige Kabelbäume
Hitzebeständige Kabelbäume für 
den Motorkabelbaum und weitere 
zentrale Komponenten tragen zur 
Zuverlässigkeit der Maschine bei.

Robustes Laufwerk
Das verstärkte Laufwerk bietet eine 
maximale Lebensdauer auch im 
härtesten Felseinsatz.

DT-Steckverbinder
Staub- und wasserdich-
te Steckverbinder für die 
Elektrik.

Laufrollenschutz über die gesamte 
Laufwerkslänge (optional)
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Das Komatsu Händlernetzwerk hilft Ihnen, die Betriebs-
kosten niedrig zu halten.

Mit dem Kauf einer Komatsu-Maschine erhalten Sie Zugang zu einer Vielzahl an Kundendienst- und Servicepro-
grammen. Holen Sie das Beste aus Ihrer Investition: Höchste Produktivität, ein langes Maschinenleben, geringe 
Betriebskosten und ein hoher Wiederverkaufswert.

• Erprobte Qualität: Viele der Hauptkomponenten des 
PC1250-8 haben ihre Zuverlässigkeit schon in ande-
ren Komatsu-Maschinen bewiesen.

• Unerreichte Verfügbarkeit von Ersatzteilen: Komatsu 
hat eines der effizientesten Ersatzteillogistiksysteme 
weltweit geschaffen.

• Qualifizierte Servicetechniker: Unsere Techniker wer-
den laufend geschult, um Ihnen immer den optimalen 
Service für Ihre Maschinen bieten zu können.

• Komatsu Oil Wear Analysis (KOWA): Mittels detail-
lierter Analyse von Ölproben verschafft KOWA Ihnen 
die Gewissheit über den einwandfreien Zustand Ihrer 
Maschinenkomponenten.

• Flexible Gewährleistung: Wählen Sie entsprechend 
Ihrer individuellen Anforderungen erweiterte Gewähr-
leistungsoptionen für Maschine und Komponenten für 
geringere Betriebskosten.

• Reparatur- und Wartungsverträge: Sichern Ihnen 
über den vereinbarten Zeitraum genau kalkulierbare 
Betriebskosten und maximale Verfügbarkeit.

SERVICE UND SUPPORT
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TECHNISCHE DATEN

MOTOR

Modell ............................................................Komatsu SAA6D170E-5
Typ .............................wassergekühlter 4-Takt Niederemissionsmotor, 

mit Common-Rail Direkteinspritzung, Turbolader mit 
Ladeluftkühlung und gekühlter Heavy-Duty Abgasrückführung

Motorleistung
 bei Nenndrehzahl..........................................................1.800 U/min
 ISO 14396............................................................. 515 kW / 700 PS
 ISO 9249 (netto) ................................................... 502 kW / 683 PS
Zylinderzahl ....................................................................................... 6
Bohrung × Hub ............................................................. 170 × 170 mm
Hubraum................................................................................... 23,15 l
Kühlerlüfter ..................................................................... hydrostatisch

Typ ................................................. Open-center load-sensing system
Anzahl der wählbaren Betriebsarten ................................................. 2
Hauptpumpe.......................regelbare Schrägscheiben-Kolbenpumpe
Pumpen für ............ Ausleger, Stiel, Löffel, Schwenk- und Fahrantrieb
Max. Fördermenge:
 Fahren......................................................................... 2 × 494 l/min
 Schwenken ........................................................................600 l/min
Zusatzpumpe für Vorsteuerkreis..................................Zahnradpumpe
Hydraulikmotoren:
 Fahren............................ 2 × Axialkolbenmotor mit Feststellbremse
 Schwenken ................... 2 × Axialkolbenmotor mit Schwenkbremse
Einstellungen Überdruckventile:
 Arbeitsausrüstung.......................................................... 320 kg/cm²
 Fahrantrieb..................................................................... 350 kg/cm²
 Schwenkantrieb ............................................................. 275 kg/cm²
 Vorsteuerkreis .................................................................. 30 kg/cm²
Hydraulikzylinder (Anzahl Zylinder – Durchmesser × Länge):
Tieflöffel
 Ausleger.................................................... 2 – 225 mm × 2.390 mm
 Stiel ........................................................... 1 – 250 mm × 2.435 mm
 Löffel PC1250-8........................................ 2 – 160 mm × 1.825 mm
 Löffel PC1250SP-8 ................................... 2 – 160 mm × 1.950 mm
Klappschaufel
 Ausleger.................................................... 2 – 225 mm × 1.960 mm
 Stiel ........................................................... 2 – 185 mm × 1.765 mm
 Schaufel .................................................... 2 – 200 mm × 1.700 mm
 Klappschaufel .............................................. 2 – 160 mm × 435 mm

HYDRAULIKSYSTEM

Typ ...............................................................................Hydraulikmotor
Untersetzung ..................................... Planetenuntersetzungsgetriebe
Schmierung Drehkranz............................................................ Fettbad
Schwenkarretierung ..................................Scheibenbremse im Ölbad
Schwenkgeschwindigkeit .....................................................5,5 U/min

SCHWENKWERK

FAHRANTRIEB UND BREMSEN

Steuerung......................................................... 2 Bedienhebel/Pedale
Antriebssystem...............................................................hydrostatisch
Fahrantrieb .......................................... Axialkolbenmotor im Laufwerk
Untersetzung .....................doppeltes Planetenuntersetzungsgetriebe
Max. Zugkraft .........................................................686 kN/70.000 kgf
Steigvermögen ............................................................................. 70%
Max. Fahrgeschwindigkeiten
 Lo / Hi ........................................................................ 2,1 / 3,2 km/h
Betriebsbremse ................................................................. hydraulisch

LAUFWERK

Bauweise........................................ H-Rahmen mit Laufwerksrahmen 
in Kastenbauweise

Laufwerke
 Typ ...............................................................vollständig abgedichtet
 Bodenplatten (je Seite) ................................................................ 48
 Kettenspannung.............................................................hydraulisch
Rollen
 Laufrollen (je Seite)........................................................................ 8
 Stützrollen (je Seite) ...................................................................... 3

KÜHL- UND SCHMIERMITTEL 
(NACHFÜLLMENGEN)

Kraftstofftank ............................................................................ 1.360 l
Kühlsystem.................................................................................. 142 l
Motoröl .......................................................................................... 86 l
Schwenkantrieb.................................................................... 2 × 24,3 l
Hydrauliköltank............................................................................ 670 l
Endantriebe (je Seite).................................................................... 21 l
PTO ............................................................................................ 13,5 l

TIEFLÖFFEL KLAPPSCHAUFEL
PC1250-8 PC1250SP-8 PC1250SP-8

Arbeitsausrüstung 9,1 m Ausleger / 3,4 m Stiel / 
5,0 m³ Löffel (SAE)

7,8 m Ausleger / 3,4 m Stiel / 
6,7 m³ Löffel (SAE)

5,3 m Ausleger / 3,8 m Stiel / 
6,5 m³ Löffel (SAE)

Zweistegbodenplatten Betriebsgewicht Bodendruck Betriebsgewicht Bodendruck Betriebsgewicht Bodendruck

700 mm 106.500 kg 1,39 kg/cm² 110.700 kg 1,44 kg/cm² 110.900 kg 1,45 kg/cm²

1.000 mm 108.810 kg 0,99 kg/cm² – – – –

BETRIEBSGEWICHT (CA.)

Betriebsgewicht, inklusive Ausleger, Stiel, Löffel, Fahrer, Schmier- 
und Kühlmittel, gefülltem Kraftstofftank und Standardausrüstung.
PC1250SP-8: + Laufrollenschutz über die gesamte Laufwerkslänge

Vibrationspegel (EN 12096:1997)*
 Hand-Arm-Vibrationen ....... ≤ 2,5 m/s² (Unsicherheit K = 0,41 m/s²)
 Ganzkörper-Vibrationen ..... ≤ 0,5 m/s² (Unsicherheit K = 0,20 m/s²)
* zur Gefährdungsbeurteilung gem. 2002/44/EC siehe 
ISO/TR 25398:2006.

UMWELT
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PC1250-8HYDRAULIKBAGGER

TRANSPORTABMESSUNGEN

AUSLEGER

STIEL

OBERWAGEN

LÖFFEL

LAUFWERK

STIELZYLINDER

SONSTIGES

Breite 3.490 mm

Gewicht 36,4 t

Gewicht 30 t 
(2 × 15 t)

Gewicht (mit Laufrollenschutz über die 
gesamte Laufwerkslänge)

30,9 t 
(2 × 15,45 t)

Gewicht 18,4 t

Gewicht 18,0 t

AUSLEGERZYLINDER

Gewicht Abmessungen

PC1250-8 11,2 t 9.475 × 2.894 × 1.474 mm

PC1250SP-8 11,1 t 8.170 × 3.095 × 1.474 mm

Gewicht Abmessungen

PC1250-8 5,9 t 4.895 × 1.626 × 890 mm

Heavy-Duty Version 6,2 t 4.895 × 1.626 × 890 mm

PC1250SP-8 6,4 t 4.914 × 1.683 × 890 mm

Gewicht Abmessungen

PC1250-8 4,3 t 2.700 × 2.100 × 2.050 mm

Heavy-Duty Version 5,5 t 2.580 × 2.276 × 2.250 mm

PC1250SP-8 6,3 t 2.527 × 2.420 × 2.520 mm

Länge 3.950 mm

Gewicht 1,5 t

Länge 3.810 mm

Gewicht 2,4 t (2 × 1,2 t)

Arbeitsausrüstungen

PC1250-8 25,3 t

PC1250SP-8 27,7 t

Angaben inklusive 9,1 m Ausleger, 3,4 m Stiel, 5,0 m³ kg Löffel, 
700 mm Zweistegbodenplatten
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ABMESSUNGEN

(R=4.870)
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TIEFLÖFFEL

ABMESSUNGEN PC1250-8 PC1250SP-8

Ausleger 9,1 m 7,8 m

Stiel 3,4 m 4,5 m 5,7 m 3,4 m

A Höhe über alles 6.040 mm 6.460 mm 6.990 mm 6.265 mm

B Länge über alles 16.020 mm 16.050 mm 15.840 mm 14.790 mm

LOSBRECH- UND REISSKRAFT PC1250-8 PC1250SP-8

Ausleger 9,1 m 7,8 m

Stiel 3,4 m 4,5 m 5,7 m 3,4 m

Losbrechkraft (SAE) 422 kN/43.000 kgf 422 kN/43.000 kgf 343 kN/35.000 kgf 502 kN/51.200 kgf

Reißkraft (SAE) 392 kN/40.000 kgf 327 kN/33.300 kgf 281 kN/28.700 kgf 395 kN/40.300 kgf

Losbrechkraft (ISO) 479 kN/48.800 kgf 479 kN/48.800 kgf 389 kN/39.700 kgf 570 kN/58.100 kgf

Reißkraft (ISO) 412 kN/42.000 kgf 337 kN/34.400 kgf 286 kN/29.200 kgf 412 kN/42.000 kgf

Max. Löffelvolumen und -gewicht gem. EN474-5:2006+A1:2009.. Setzen Sie sich bitte mit Ihrem regionalen Händler in Verbindung, 
um die optimale Auswahl von Tieflöffeln und Anbaugeräten für Ihren speziellen Einsatzbereich abzustimmen.

MAX. LÖFFELVOLUMEN UND -GEWICHT

PC1250-8 / 9,1 m MONOBLOCKAUSLEGER

Stiellänge 3,4 m 4,5 m 5,7 m

Schüttgewicht bis zu 1,2 t/m³ 8,36 m³ 6.200 kg 7,03 m³ 5.550 kg 4,91 m³ 4.475 kg

Schüttgewicht bis zu 1,5 t/m³ 7,10 m³ 5.575 kg 5,98 m³ 5.025 kg 4,18 m³ 4.125 kg

Schüttgewicht bis zu 1,8 t/m³ 6,17 m³ 5.125 kg 5,20 m³ 4.625 kg 3,63 m³ 3.850 kg

PC1250SP-8 / 7,8 m MONOBLOCKAUSLEGER

Stiellänge 3,4 m – –

Schüttgewicht bis zu 1,2 t/m³ 9,93 m³ 8.075 kg

Schüttgewicht bis zu 1,5 t/m³ 8,43 m³ 7.350 kg

Schüttgewicht bis zu 1,8 t/m³ 7,32 m³ 6.800 kg
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(R=4.870)
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KLAPPSCHAUFEL

ABMESSUNGEN MIT 6,5 m³ KLAPPSCHAUFEL

A Höhe über alles 6.200 mm

B Länge über alles 10.940 mm

LOSBRECH- UND REISSKRAFT

Losbrechkraft (ISO) 579 kN/59.000 kgf

Reißkraft (ISO) 608 kN/62.000 kgf

SCHAUFELAUSWAHL

Schaufeltyp Klappschaufel

Schaufelvolumen (gehäuft) (ISO 7451) 6,5 m³

Schaufelbreite (mit Seitenschneide) 2.700 mm

Schaufelgewicht 9.730 kg

Anzahl der Schaufelzähne 6

Empfohlene Einsatzarten Grab- und Ladeeinsatz
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ARBEITSBEREICH

TIEFLÖFFEL H
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2,44 m

STIELLÄNGE 3,4 m 4,5 m 5,7 m 3,4 m

PC1250-8 
(9,1 m Ausleger)

PC1250SP-8
(7,8 m Ausleger)

A Max. Einstichhöhe 13.400 mm 13.490 mm 13.910 mm 13.000 mm

B Max. Ausschütthöhe 8.680 mm 9.000 mm 9.440 mm 8.450 mm

C Max. Grabtiefe 9.350 mm 10.440 mm 11.590 mm 7.900 mm

D Max. senkrechte Grabtiefe 7.610 mm 8.490 mm 9.480 mm 5.025 mm

E Max. Grabtiefe bei 2.440 mm breiter Sohle 9.220 mm 10.340 mm 11.500 mm 7.745 mm

F Max. Reichweite 15.350 mm 16.340 mm 17.450 mm 14.070 mm

G Max. Reichweite in der Standebene 15.000 mm 16.000 mm 17.130 mm 13.670 mm

H Min. Schwenkradius 7.965 mm 7.990 mm 8.150 mm 6.415 mm
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KLAPPSCHAUFEL
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STIELLÄNGE 3,8 m

PC1250SP-8
(5,3 m Ausleger / 6,5 m³ Klappschaufel)

A Max. Schnitthöhe 12.330 mm

B Max. Ausschütthöhe 8.700 mm

C Max. Grabtiefe 3.650 mm

D Max. Reichweite 11.400 mm

E Max. Reichweite in der Standebene 10.900 mm

F Planierweg 4.480 mm

G Min. Reichweite 6.130 mm
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HUBKRAFTTABELLE

B

A

C

* Die hydraulische Hubkraft wird durch die hydraulische Einrichtung begrenzt.
Die Angaben sind gemäß SAE Standard Nr. J10567.
Die Hubkraftangaben beinhalten höchstens 87% der hydraulischen Hubkraft und 75% der Kipplast.

A

B

C

– Ausladung

– Lasthakenhöhe

– Hubkraft

– Hubkraftangabe parallel zur 
Fahrwerklängsrichtung

– Hubkraftangabe über Seite bzw. bei 360° 
Drehung

– Zulässige Last bei größter Ausladung

Schwerhub-Betriebsart: ON 9,1 m kg *15.200 *15.200 *18.000 *18.000
6,1 m kg *15.950 13.200 *20.050 17.400 *22.950 *22.950 *27.900 *27.900
3,0 m kg 15.650 11.850 16.400 12.500 20.850 16.100 27.000 20.850 *34.950 27.650
0,0 m kg 16.250 12.300 19.950 15.200 24.200 18.200 34.400 26.100
-3,0 m kg 19.950 15.250 20.000 15.250 25.600 19.550 34.600 26.300 *43.850 38.400 *39.250 *39.250
-6,1 m kg *23.500 *23.500 *25.400 *25.400 *32.550 *32.550

Stiellängen
A

B

10,7 m 9,1 m 7,6 m 6,1 m 4,6 m12,2 m

Schwerhub-Betriebsart: OFF 9,1 m kg *15.200 *15.200 *15.500 *15.500
6,1 m kg *15.850 13.200 *17.300 *17.300 *19.950 *19.950 *24.400 *24.400
3,0 m kg 15.650 11.850 16.400 12.500 *19.800 16.100 *23.900 20.850 *30.550 27.650
0,0 m kg 16.250 12.300 19.950 15.200 24.200 18.200 *32.650 26.100
-3,0 m kg *19.600 15.250 *19.650 15.250 *24.750 19.550 *30.750 26.300 *38.350 *38.350 *39.250 *39.250
-6,1 m kg *20.150 *20.150 *21.900 *21.900 *28.150 *28.150

PC1250-8

Ausleger: 9,1 m
Stiel: 3,4 m
Löffelvolumen: 5,0 m³
Löffelgewicht: 4.400 kg
Bodenplatten: 700 mm

3,4 m

3,4 m

B

A

C

A

B

C

– Ausladung

– Lasthakenhöhe

– Hubkraft

– Hubkraftangabe parallel zur 
Fahrwerklängsrichtung

– Hubkraftangabe über Seite bzw. bei 360° 
Drehung

– Zulässige Last bei größter Ausladung

Schwerhub-Betriebsart: ON 9,1 m kg *9.300 *9.300  
6,1 m kg *9.650 *9.650 *16.650 13.700 *18.150 18.000 *20.550 *20.550
3,0 m kg *10.950 10.200 16.650 12.750 21.200 16.400 *25.600 21.300 *32.350 28.500
0,0 m kg *13.650 10.400 15.850 11.950 19.900 15.150 24.550 18.500 34.450 26.100 *29.300 *29.300
-3,0 m kg 16.400 12.400 19.550 14.800 25.100 19.050 34.000 25.700 *46.350 37.500 *31.900 *31.900
-6,1 m kg *21.750 18.700 *23.650 20.000 *28.850 25.200 *38.200 *38.200 *48.900 *48.900

Stiellängen
A

B

10,7 m 9,1 m 7,6 m 6,1 m 4,6 m12,2 m

Schwerhub-Betriebsart: OFF 9,1 m kg *9.300 *9.300  
6,1 m kg *9.650 *9.650 *14.250 13.700 *15.600 *15.600 *17.850 *17.850
3,0 m kg *10.950 10.200 *16.050 12.750 *18.500 16.400 *22.250 21.300 *28.250 *28.250
0,0 m kg *13.650 10.400 15.850 11.950 19.900 15.150 *24.200 18.500 *31.950 26.100 *29.300 *29.300
-3,0 m kg 16.400 12.400 19.550 14.800 25.100 19.050 *31.650 25.700 *40.550 37.500 *31.900 *31.900
-6,1 m kg *18.650 18.650 *20.300 20.000 *24.800 24.800 *33.200 *33.200 *42.600 *42.600

PC1250-8

Ausleger: 9,1 m
Stiel: 4,5 m
Löffelvolumen: 4,0 m³
Löffelgewicht: 3.800 kg
Bodenplatten: 700 mm

4,5 m

4,5 m
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B

A

C

* Die hydraulische Hubkraft wird durch die hydraulische Einrichtung begrenzt.
Die Angaben sind gemäß SAE Standard Nr. J10567.
Die Hubkraftangaben beinhalten höchstens 87% der hydraulischen Hubkraft und 75% der Kipplast.

A

B

C

– Ausladung

– Lasthakenhöhe

– Hubkraft

– Hubkraftangabe parallel zur 
Fahrwerklängsrichtung

– Hubkraftangabe über Seite bzw. bei 360° 
Drehung

– Zulässige Last bei größter Ausladung

Schwerhub-Betriebsart: ON 9,1 m kg *5.900 *5.900
6,1 m kg *6.050 *6.050 *11.050 10.950 *14.950 14.350
3,0 m kg *6.800 *6.800 13.550 10.250 17.050 13.100 *19.800 16.900 *23.450 22.050 *29.300 *29.300 *39.750 *39.750
0,0 m kg *8.400 *8.400 12.850 9.600 15.950 12.050 20.100 15.300 25.900 19.800 34.800 26.450 *31.200 *31.200
-3,0 m kg *11.500 10.150 15.500 11.600 19.300 14.600 24.850 18.800 33.600 25.300 *47.600 36.800
-6,1 m kg 18.600 14.100 19.750 15.000 25.200 19.150 *33.250 25.850 *42.350 37.850

Stiellängen
A

B

12,2 m 10,7 m 9,1 m 7,6 m 6,1 m13,7 m

Schwerhub-Betriebsart: OFF 9,1 m kg *5.900 *5.900
6,1 m kg *6.050 *6.050 *11.050 10.950 *12.700 *12.700
3,0 m kg *6.800 *6.800 *13.350 10.250 *14.850 13.100 *17.050 16.900 *20.300 *20.300 *25.550 *25.550 *34.850 *34.850
0,0 m kg *8.400 *8.400 12.850 9.600 15.950 12.050 *19.700 15.300 *24.000 19.800 *30.600 26.450 *31.200 *31.200
-3,0 m kg *11.500 10.150 15.500 11.600 19.300 14.600 24.850 18.800 *31.900 25.300 *41.650 36.600
-6,1 m kg *16.550 14.100 *18.050 15.000 *22.950 19.150 *28.850 25.850 *36.900 *36.900

PC1250-8

Ausleger: 9,1 m
Stiel: 5,7 m
Löffelvolumen: 3,4 m³
Löffelgewicht: 3.600 kg
Bodenplatten: 700 mm

5,7 m

5,7 m

B

A

C

A

B

C

– Ausladung

– Lasthakenhöhe

– Hubkraft

– Hubkraftangabe parallel zur 
Fahrwerklängsrichtung

– Hubkraftangabe über Seite bzw. bei 360° 
Drehung

– Zulässige Last bei größter Ausladung

Schwerhub-Betriebsart: ON 9,1 m kg *11.700 *11.700 *17.050 *17.050
6,1 m kg *12.250 *12.250 *16.300 16.100 *24.350 22.600 *28.750 *28.750 *36.350 *36.350
3,0 m kg *14.600 13.700 20.150 15.300 26.950 20.750 *33.850 27.000 *47.450 41.150
0,0 m kg 19.300 14.550 19.400 14.600 25.600 19.450 31.750 23.500 *48.750 38.650
-3,0 m kg *23.900 19.550 *23.950 19.550 *30.750 24.850 *41.450 39.250 *52.450 *52.450
-6,1 m kg

Stiellängen
A

B

10,7 m 9,1 m 7,6 m 6,1 m 4,6 m12,2 m

Schwerhub-Betriebsart: OFF 9,1 m kg *11.700 *11.700 *17.050 *17.050
6,1 m kg *12.250 *12.250 *16.300 16.100 *21.150 *21.150 *25.150 *25.150 *32.100 *32.100
3,0 m kg *14.600 13.700 20.150 15.300 *24.450 20.750 *29.450 27.000 *41.750 41.150
0,0 m kg 19.300 14.550 19.400 14.600 25.600 19.450 *29.900 23.500 *42.750 38.650
-3,0 m kg *20.500 19.550 *20.550 19.550 *26.450 24.850 *36.100 *36.100 *45.800 *45.800
-6,1 m kg

PC1250SP-8

Ausleger: 7,8 m
Stiel: 3,4 m
Löffelvolumen: 6,7 m³
Löffelgewicht: 6.300 kg
Bodenplatten: 700 mm

3,4 m

3,4 m
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STANDARDAUSRÜSTUNG
• Komatsu SAA6D170E-5, 515 kW 

Niederemissions-Dieselmotor 
(EU-Richtlinie Stufe IIIA) mit 
Common-Rail Direkteinspritzung, 
Turbolader mit Ladeluftkühlung

• Zweifach-Trockenluftfi lter mit 
automatischer Staubaustragung 
und Verschmutzungsanzeige auf der 
Bedienkonsole

• Hydraulisch betriebener Kühlerlüfter 
mit Umkehrfunktion

• Kühler und Ölkühler mit 
Kühlerschutzgitter

• Automatische Entlüftung der 
Kraftstoffl eitung

• Lichtmaschine 24 V/60 A
• Batterien 2 × 12 V/220 Ah
• 2 Anlasser 24 V/11 kW
• Elektronisches Open Center Load 

Sensing (E-OLSS) Hydrauliksystem
• Automatische Drehzahlrückstellung

• Multifunktions-Farbmonitor mit 
elektronischem Kontrollsystem 
(EMMS)

• Betriebsarten-Wahlsystem (Power-
Modus, Economy-Modus)

• Schwerhub-Betriebsart
• Zwei Ausleger-Betriebsarten
• Auslegersteuerung ohne Stöße und 

Vibrationen
• Einstellbare PPC-Vorsteuerung 

(Joystick) mit 3 Betätigungstasten
• PPC-Bedienhebel und -pedale für 

Fahrantrieb und Lenkung
• In-Line Hochdruckfi lter
• Hydrostatischer Fahrantrieb mit 2 

automatischen Fahrstufen, 3-fach 
planetenuntersetztem Endantrieb, 
hydraulische Betriebsbremse und 
Scheibenbremse im Ölbad

• Geräuschisolierte Allwetter-Kabine 
mit Überdruck und 
vibrationsgedämpfter 

Kabinenlagerung sowie getönten 
Sicherheitsglasscheiben, 
Scheibenwischer mit 
Intervallschaltung, Bodenmatte, 
Zigarettenanzünder und 
Aschenbecher, Halter für Getränke 
und Ablage für Schriftstücke

• Klimaautomatik
• Luftgefederter Fahrersitz mit 

Sitzheizung und Automatik-
Sicherheitsgurt

• Rückspiegel, links und rechts
• Trittstufenbeleuchtung mit 

Zeitschalter
• Zusatzscheinwerfer, 2 Scheinwerfer 

am Ausleger, 2 Scheinwerfer auf 
Kabinendach, 1 Scheinwerfer an 
Kabine unten

• Automatische Schwenkarretierung
• Korrosionswiderstand
• Gegengewicht 18.000 kg
• Laufrollenschutz (beide Seiten)

• Laufrollenschutz (Mitte)
• Schutz Fahrantrieb
• Panzerbleche unter 

Drehwerksrahmen
• Handläufe und Trittsteige 

Fahrerhaus
• Warnhorn
• Tankdeckel und 

Maschinenabdeckungen 
abschließbar

• Akustischer Fahralarm
• Ablassventil für Motoröl
• Service points (Minimessanschlüsse 

mit Schnellkupplung)
• Ersatzteilbuch und 

Betriebsanleitung
• Standardlackierung und 

Typenbezeichnung
• Werkzeugsatz und Ersatzteile für 

die erste Wartung
• 700 mm Zweistegbodenplatten
• KOMTRAX™ Plus (Vehicle Health 

Monitoring System)

SONDERAUSRÜSTUNG
Tiefl öffelstiele
• 3.400 mm Löffelstielausrüstung
• 3.400 mm HD-Löffelstielausrüstung
• 3.400 mm SP-Löffelstielausrüstung
• 4.500 mm Löffelstielausrüstung
• 4.500 mm HD-Löffelstielausrüstung
• 5.700 mm Löffelstielausrüstung

Klappschaufelstiele
• 3.800 mm Schaufelstielausrüstung

Tiefl öffelausleger
• 7.800 mm SP-Löffelausleger-

ausrüstung
• 9.100 mm Löffelausleger-

ausrüstung

Klappschaufelausleger
• 5.300 mm Schaufelausleger-

ausrüstung

• Lichtmaschine 90 A/24 V
• Automatische Zentralschmieranlage 

(Lincoln 18 l)
• Kabine mit hochschiebbarer 

Frontscheibe
• Luftbetriebene Fettpresse
• Zusammengeschaltetes Warnhorn 

und Warnleute

• Radio
• 1.000 mm Zweistegbodenplatten
• Laufrollenschutz über die gesamte 

Laufwerkslänge
• Satellitenkommunikationssystem 

für KOMTRAX™ Plus (Orbcomm)

PC1250-8


