
FB16NT
FB18NT
FB20NT

La serie elettronica a 3 ruote FBNT,
che succede degnamente alla
premiata serie FBKT, aggiunge tutti i
vantaggi dell’alimentazione a c.a., e
molto altro, alla precedente formula 
di successo. La forza e la velocità
sono state associate all’eccellenza
ergonomica e al design compatto
per creare un carrello elevatore
produttivo in qualsiasi ambiente:
interno, esterno... e in spazi aperti o
angusti.

Corpo e telaio 
● Le dimensioni compatte, unitamente

alla grande stabilità e reattività dello
sterzo, permettono un’eccellente
manovrabilità ed un’elevata produttività
in qualsiasi condizione di spazio limitato
o pavimentazione accidentata.

● Il basso centro di gravità
permette manovre stabili e sicure.

● La tettoia di protezione arrotondata
e il particolare design delle traversine
offrono maggiore robustezza e
protezione, e permettono un’installa-
zione dei pannelli della cabina facile,
veloce e sicura.

Gruppo forche e montante
● La visibilità eccezionale, attraverso il

rivoluzionario e robusto montante dalla
chiara visuale, ottimizza la sicurezza
dell’operatore e il rendimento.

● La tipologia di struttura della piastra
portaforche limita al minimo
l’ostruzione della visuale dell’operatore.

● L’esclusiva disposizione delle
traversine associa la chiara visuale
all’eccellente resistenza a sollecitazioni
torsionali su tutte le altezze.

● Il reggicarico di serie contribuisce alla
stabilità del carico.

Un’imbattibile combinazione di velocità, potenza ed assoluta flessibilità

Serie FBNT 
Modelli elettronici, a 3 ruote con gommatura superelastica
48V c.a. • 1.6 - 2.0 tonnellate

Il funzionamento è più armonioso, più 
silenzioso, e permette un controllo addirittura
maggiore del solito. Un moderno micro-
processore permette la programmazione
istantanea di questo modello, in modo da
soddisfare le esigenze di ogni diverso
conduttore o applicazione.
I costi operativi, inoltre, sono ridotti al minimo
grazie alla grande efficienza energetica ed ai
bassi requisiti di manutenzione: l’intervallo di
servizio, ad esempio, è di 500 ore.
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Serie FBNT • Modelli elettronici, a 3 ruote con gommatura superelastica
48V c.a. • 1.6 - 2.0 tonnellate
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Caratteristiche
Costruttore (marchio)
Codice del modello assegnato dal costruttore
Tipo di trazione: elettrica, diesel, benzina, GPL
Guida operatore: a piedi, in piedi, seduto
Portata
Baricentro carico
Distanza del carico dal centro dell'asse anteriore
Interasse
Pesi
Peso a vuoto, con batteria (montante simplex, altezza di sollevamento min.)
Carico sugli assali con carico, ant./post. (montante simplex, altezza di sollevamento min.)
Carico sugli assali senza carico, ant./post. (montante simplex, altezza di sollevamento min.)
Ruote e gruppo di trasmissione
Gommatura: V=cushion, L=pneum., SE=Superelast., ant./post.
Dimensioni gommatura anteriore
Dimensioni gommatura posteriore
Numero di ruote, ant./post. (x = motrici)
Carreggiata al centro delle ruote anteriori
Carreggiata al centro delle ruote posteriori
Dimensioni
Inclinazione montante, avanti/indietro
Altezza minimo ingombro (ved. tabella)
Alzata libera (ved. tabella)
Altezza di sollevamento (ved. tabella)
Altezza massimo ingombro
Altezza protezione conducente
Altezza del sedile
Altezza gancio di traino
Lunghezza totale
Lunghezza alla faccia anteriore forche (incluso spessore forche)
Larghezza totale
Dimensioni forche (spessore, larghezza, lunghezza)
Piastra portaforche secondo DIN 15 173 A/B/no
Larghezza piastra portaforche
Altezza dal suolo alla base del montante, con carico
Altezza dal suolo al centro del telaio, con carico (forche abbassate)
Corridoio di stivaggio con pallet 1000 x 1200 (lato presa 1200)
Corridoio di stivaggio con pallet 800 x 1200 mm (lato presa 800)
Raggio di curvatura
Distanza di rotazione minima
Prestazioni
Velocità di traslazione, con/senza carico
Velocità di sollevamento, con/senza carico
Velocità di discesa, con/senza carico
Sforzo al gancio, con/senza carico
Massimo sforzo al gancio con/senza carico (5 min serv. breve)
Pendenza superabile, con/senza carico
Massima pendenza superabile, con/senza carico
Tempo di accelerazione su 10 metri, con/senza carico
Freni di servizio: meccanici, elettrici, idraulici, pneumatici
Motori elettrici
Potenza del motore di trazione (60 min. S2)
Potenza del motore di sollevamento (S3 15%)
Batteria secondo DIN 43 531/35/36 A/B/C/no
Tensione / capacità batteria (scarica in 5 ore)
Peso batteria
Consumo energetico secondo ciclo 60 VDI
Varie
Tipo di variatore
Massima pressione di esercizio per attrezzature supplementari
Portata dell'olio per attrezzature supplementari
Livello del valore medio di rumorosità all’orecchio dell’operatore (EN 12053)
Tipologia di accoppiamento del gancio di traino / rif. tipo DIN

A impulsi/c.a. A impulsi/c.a. A impulsi/c.a.

Mecc./Idraul.Mecc./Idraul.Mecc./Idraul.

Elettrica
Seduto 

Elettrica
Seduto 

Elettrica
Seduto
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Compartimento Batteria

Lunghezza (min) mm

Larghezza (min) mm
Altezza (min) mm

Peso minimo kg

(consultate il vostro concessionario per il massimo grado di
brandeggio consentito per la portata specificata.)

FB16NT • FB18NT • FB20NT FB16NT FB18NT FB20NT
h3 h1 h4 h2 / h5 Q @ Q @ Q @

c=500 mm  c=500 mm c=500 mm
mm mm mm mm kg kg kg

Triplex

Duplex

Simplex

Montante

Montante, prestazioni e portate

h1 Altezza minimo ingombro

h2 Altezza libera normale

h3 Altezza sollevamento standard

h4 Altezza massimo ingombro

h5 Alzata libera totale

Q Portata carico

c Baricentro di carico (distanza)

Portata con differenti baricentri del carico

Portate
(kg)

Distanza baricentro del carico (mm)

Portate
(kg)

Distanza baricentro del carico (mm)

Ast = Corridoio di stivaggio con carico
Wa = Raggio di sterzata esterno
a = Distanza di sicurezza = 2 x 100 mm
R = √ (l6 + x)2 + ( b12 / 2)2

l6 = Lunghezza pallet (800 or 1000 mm)
b12 = Larghezza pallet (1200 mm)



mitforklift@mcfe.nl

www.mitforklift.com
NOTA: Le specifiche di prestazione possono variare a seconda delle tolleranze di
produzione standard, delle condizioni del veicolo, del tipo di ruote, delle condizioni
di pavimentazione o superficie, dell’applicazione o degli ambienti operativi. I carrelli
possono essere rappresentati con l’aggiunta di opzioni che non sono di serie. Le
specifiche esigenze d’esercizio e le configurazioni disponibili sul posto dovrebbero
essere discusse con il vostro concessionario Mitsubishi forklift trucks. Mitsubishi
segue una politica di continuo miglioramento del prodotto. Per questo motivo,
alcuni materiali, opzioni e specifiche potrebbero cambiare senza preavviso.

Sviluppata per offrire una prestazione eccezionale ed un ottimo
rapporto qualità-prezzo, la premiata* gamma di carrelli elevatori e
macchine da magazzino Mitsubishi è costruita su specifiche superiori
per portare al massimo i livelli di produttività e garantire l’assoluta
affidabilità... con qualsiasi applicazione.

Corrisponde a quanto vi aspettereste da una delle
corporazioni più grandi del mondo, le cui compagnie
operano all’avanguardia delle tecnologie e per cui le
prestazioni, la qualità e l’affidabilità non possono
essere mai compromesse.

Ciò significa che, grazie ad un’unica fonte,
possiamo soddisfare il 98% di tutti i requisiti di
movimentazione. I modelli sono corredati da una
gamma di opzioni di acquisizione competitiva che
comprende l’acquisto diretto, il noleggio e il leasing.

Il vostro concessionario locale potrà consigliarvi
dettagliatamente sulla migliore offerta relativa alla
vostra applicazione... e al vostro budget.

Inoltre, poiché sappiamo quanto fate affidamento
su un carrello elevatore Mitsubishi, vi offriamo il
miglior livello di assistenza clienti.

Grazie ad una rete di concessionari attentamente
selezionata, mettiamo a disposizione dei programmi di
assistenza e manutenzione di qualità, questi
comprendono anche delle garanzie che danno modo
di lavorare in tutta serenità.

Ogni concessionario possiede un vasto stock di
ricambi approvati dal produttore, supportati da un negozio
centrale che dispone, letteralmente, di milioni di pezzi
costantemente a scaffale e garantisce una disponibilità
del 97% misurata come primo prelievo su tutta la linea.
In questo modo il vostro carrello potrà essere sistemato
al primo colpo, praticamente in tutti i casi.sistemato al
primo colpo, praticamente in tutti i casi.

* Mitsubishi Forklift Trucks ha vinto quattro diversi premi annuali
della Fork Lift Truck Association per l’eccellenza dimostrata in
relazione all’ergonomia, all’ambiente ed all’innovazione.

Trazione
● Il potente motore a c.a.

fornisce una coppia elevata,
anche alle alte velocità, per
permettere accelerazioni
rapide, notevoli prestazioni
sulle rampe, ed un esercizio
controllato, armonioso e
silenzioso.

● Il controllo anti roll-back su
rampe, e l’eccezionale
prestazione sulle rampe,
permette un impiego
efficiente e sicuro sulle
superfici inclinate.

● L’elevata efficienza
energetica dei motori a 
c.a., insieme all’efficace
riciclaggio dell’energia
operato dalla frenatura
rigenerativa richiede meno
ricariche e permette turni più
lunghi.

Impianto dello sterzo
● Il servosterzo idrostatico

permette di controllare la
macchina in modo 
scorrevole e preciso, con il
minimo sforzo a qualsiasi
velocità.

● La potenza costante, su
entrambe le ruote motrici,
garantisce l’aderenza
ottimale, e curve strette e
precise senza sorprese.

Freni
● La progettazione ed il

design di ottima qualità
dellepastiglie dei freni
riducono la rumorosità e
l’usura dei freni.

● La frenatura rigenerativa
molto efficiente permette un
buon controllo e riduce
l’usura dei freni.

Impianto idraulico
● Il potente motore idraulico a

c.a. offre una coppia elevata
per permettere sollevamenti
ed abbassamenti rapidi ma
controllati, senza scosse.

Impianto elettrico e
sistema di controllo

● L’impianto di controllo di
ultima generazione regola
l’accelerazione, e le velocità di
traslazione, sollevamento,
abbassamento e frenata, in
base al carico, all’applicazione,
e al conduttore per aumentare
la versatilità.

● L’impostazione delle
prestazioni che comprende
delle modalità prestabilite
selezionabili dall’utente
permette una programmazione
istantanea senza l’impiego di
strumentazione specifica.

● La possibilità di connettere il
palmare PDA o il computer
laptop al sistema di controllo
permette una grande precisione
nell’analisi dei dati e nella
programmazione.

● La diagnostica a bordo e la
registrazione delle avarie
informano costantemente
l’operatore e il tecnico di
servizio su qualsiasi problema,
velocizzano la manutenzione, e
contribuiscono ad evitare danni.

● Il sistema di rilevamento
presenza integrato comprende
un allarme per il freno di
parcheggio, una spia di 
avvertimento per la cintura di
sicurezza, e il sistema di
blocco della traslazione e
dell’impianto idraulico, per
migliorare la sicurezza.

Comparto per
l’operatore e comandi

● Il comparto operatore
ergonomico dotato di una
colonna dello sterzo regolabile;
comandi idraulici a sfioramento
opzionali; ed altri comandi
attentamente posizionati;
riduce la stanchezza del
conduttore e permette una
maggiore precisione.

● Il sedile completamente
molleggiato e regolabile,
dotato di strutture di
contenimento e cintura di
sicurezza, mantiene il
conduttore comodo, all’erta
e al sicuro, anche durante i
turni più lunghi.

Altre caratteristiche
● I lunghi intervalli di servizio di

500 ore, e gli inferiori requisiti
di manutenzione dei motori a 
c.a., dei freni, dell’impianto
elettrico a CAN-bus, e degli altri
componenti riducono i costi ed
i tempi di inattività.

● Le caratteristiche di accesso
rapido (Rapid access) che
comprendono una migliore
accessibilità al controllo ed
all’impianto elettrico
permettono di raggiungere
facilmente e velocemente tutte
le aree che richiedono controlli
e manutenzione.

Opzioni
● Comandi a sfioramento

dell’ultima generazione con
bracciolo regolabile

● Luce stroboscopica

● Traslatore laterale integrato

● Dispositivo per la
sostituzione laterale della
batteria

● Scelta di ruote
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