
CHARGEUSE COMPACTE SUR CHENILLES

420CT Série 3 440CT Série 3 445CT Série 3
Charge utile 1297 kg 1361 kg 1497 kg
Puissance moteur 55 kW - 74 ch 67 kW - 90 ch 61 kW - 82 ch
Poids en ordre de marche 3783 kg 4048 kg 4630 kg

420CT-440CT Série 3
445CT Série 3 levage vertical
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MOTEUR PUISSANT
Le moteur turbo 4 cylindres Tier 3 offre une puissance et un couple élevés qui permettent à la machine de se déplacer sur les
chantiers les plus difficiles. La pompe hydraulique à engrenages délivre, une puissance hydraulique exceptionnelle pour l’arrachage,
le levage et les équipements. Toutes les chargeuses compactes sur chenilles Case sont équipées de série d’un circuit hydraulique
auxiliaire. Un circuit hydraulique haut débit est également disponible en option.
Une puissance exceptionnelle pour des performances optimales. Une polyvalence totale.

INTEGRITE STRUCTURELLE
Le châssis en acier entièrement soudé, les axes et les paliers du bras de chargement montés en chape et la cinématique
de levage radiale (420CT, 440CT) ou verticale (445CT) garantissent une excellente capacité de levage et de fouille à long
terme. L'attache rapide mécanique standard 420CT ou 440CT est compatible non seulement avec les chargeuses de la
gamme, mais également avec les chargeuses compactes rigides Case des séries 400 et XT, les chargeuses sur pneus Case
de la série E, ainsi que certaines chargeuses compactes et certains engins similaires de la concurrence. L’attache 445CT
se démarque légèrement par la structure de levage vertical de son bras (différence de 7° pour les angles de redressement
/ déversement et de 10 cm pour les ergots d’arrêt). Une attache rapide hydraulique est également disponible en option.
Une chargeuse solide. Une conception à toute épreuve.

MOINS DE TEMPS D’ARRET
Le capot moteur relevable et le panneau arrière pivotant permettent d'accéder facilement aux composants pour les tâches
d’entretien quotidien. La cabine inclinable permet d’accéder au moteur, aux organes de transmission et au circuit hydraulique
en moins d’une minute, ce qui réduit les temps d’arrêt et augmente la productivité.
Un accès simplifié. Un temps productif maximal.

TOUT-TERRAIN
Pour le protéger et faciliter son entretien, le châssis porteur de type
bouteur est équipé d'un châssis rigide et d’un réducteur final surélevé.
Les engrenages par satellites sont alignés avec le barbotin d’entraînement
pour améliorer la durabilité et la fiabilité des composants. L'ensemble
des galets et des roues de tension étanches bénéficient d'une grande
longévité, car ils sont lubrifiés à bain d’huile.
Des composants durables. Une fiabilité garantie.
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DEBIT SUPPLEMENTAIRE
Sur tous les modèles, le circuit hydraulique auxiliaire de série, qui délivre un débit et une pression similaires à ceux du circuit
hydraulique principal, est doté de raccords rapides plats ISO. Des tuyaux de retour au réservoir d'huile (adaptées aux équipements
hydrauliques nécessitant un dispositif de décharge), un circuit grand débit et des circuits électriques auxiliaires peuvent également
être ajoutés pour alimenter des équipements hydrauliques exigeants tels que les raboteuses à froid, les dessoucheuses et tous
les autres outils proposés par Case.
Une grande polyvalence. De nombreuses commandes pilotes.

DIMENSIONS COMPACTES
Dotées d'une excellente stabilité et d'un petit gabarit, les chargeuses de la gamme CT offrent une incroyable maniabilité. Plus
lourdes que les chargeuses sur pneus, elles se distinguent pourtant par une faible pression au sol qui leur permet d'évoluer sur
tous types de sols. Extrêmement maniables et puissantes, elles peuvent terrasser, creuser, soulever et charger des matériaux
et acceptent un large choix d'outils.
De la stabilité et de la puissance. Une productivité maximale.

DEUX VITESSES
Les machines de la gamme Case CT sont équipées de
série d’une translation à deux vitesses qui leur permet
d’atteindre une vitesse de déplacement de 13,8 km/h
et améliore la productivité.
Fiabilité et robustesse.

SYSTEME PILOT CONTROL
Les leviers de commande hydraulique de série améliorent la précision et permettent de conduire
la machine sans effort. Le conducteur est beaucoup plus productif dans les opérations de
nivellement et de terrassement car les déplacements avant et arrière sont facilités. Puisque la
machine est plus facile à conduire, les gains en productivité et en rendement sont très importants.
Les schémas de commande ISO ont été utilisés sur la version européenne. Ainsi, les commandes
de direction (avant/arrière/contre-rotation) se trouvent à gauche tandis que les commandes
d'outils (bras et godet) se trouvent à droite. Sur la version non européenne, le client a le choix
entre le schéma de commande ISO et le modèle H habituellement utilisé par Case. Selon ce
modèle, le levier gauche contrôle la translation gauche (avant/arrière) et le bras
(levage/abaissement), tandis que le levier droit commande la translation droite (avant/arrière)
et le godet (cavage/déversement).
Un travail de précision à moindre effort.
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Les chargeuses compactes sur chenilles Case CT bénéficient

d’un châssis en acier robuste et d’un bras de chargement muni

d’axes et de paliers montés en chape qui allongent leur durée

de vie. Dotées d'une faible pression au sol, elles offrent une

charge de basculement et une capacité de remplissage élevée

et une force d’arrachement au godet exceptionnelle. Les

chargeuses compactes Case sont connues pour leur longévité

et leur productivité. Les modèles CT vont plus loin : ils contribuent

à améliorer la productivité dans les applications les plus difficiles.

Grâce à leur polyvalence, ils sont idéaux sur les tous les terrains,

qu’ils soient gras, boueux ou non stabilisés. Deux types de

cinématique de levage sont proposés sur les machines Case CT :

une cinématique radiale, pour sur les modèles 420CT et 440CT,

et une cinématique verticale, pour le modèle 445CT.

CHARGEMENT/TERRASSEMENT

CHASSIS PORTEUR DE TYPE BOUTEUR

FIABILITE

Dépourvu de parties mobiles, le bâti rigide réduit nettement les

frais d'entretien par rapport aux bâtis à suspension. Les lames

de raclage en acier et le bâti profilé empêchent les matériaux

et la boue de gêner le mouvement des chenilles. Le carter du

châssis profilé limite leur accumulation sur le bâti. Le réglage de

tension des chenilles est simplifié par lubrification d'un cylindre

de tension à commande hydraulique. Les joints-glace empruntés

aux bouteurs diminuent les coûts d’entretien et prolongent la

durée de vie des galets et des roues de tension. Les galets à

double guidage central sont maintenus par trois joues ce qui

empêche de décheniller lorsque la machine évolue sur des pentes.

La surélévation du moteur d'entraînement/réducteur final permet

d’allonger la durée de vie des composants, tout comme la

présence d'engrenages par satellites alignés avec le barbotin

d’entraînement. Les galets et les roues de tension sont étanches

et lubrifiés à bain d'huile, ils durent plus longtemps et coûtent

moins cher à l'entretien car ils sont protégés contre les matériaux

et étanches à l'humidité. Le bâti des chenilles, parfaitement

adapté, limite l'accumulation de matériaux et la présence

d'humidité, car il comporte moins de pièces mobiles que les

machines concurrentes. Les chenilles sont fabriquées en acier,

mais la surface de roulement est en caoutchouc (leur conception

et leur structure diffèrent d'un modèle à l'autre). Elles durent

ainsi plus longtemps et améliorent la souplesse de conduite.
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CABINE
Les chargeuses CT Série 3 sont équipées d’une cabine grillagée plus large
qui bénéficie d’une nouvelle conception ergonomique et de phares latéraux
uniques. Cette cabine, qui a reçu la certification ROPS/FOPS niveau 1, propose
différentes options : vitres latérales coulissantes, porte renforcée à visibilité
totale, porte pour activités de démolition ou climatisation. Les commandes
Pilot Control ISO (levier gauche : déplacement, levier droit : bras), présentes
de série, sont extrêmement réactives et faciles à utiliser. Elles offrent
davantage de précision et demandent moins d'efforts. Un soin particulier a
été apporté à l’amélioration de la visibilité sur le toit, le godet et l’outil, dans
toutes les positions. Les nouvelles chargeuses sont ainsi plus sûres et plus
faciles à utiliser. Grâce à la nouvelle vitre élargie, la visibilité sur l’arrière de
la machine est plus grande. Le siège est équipé de série d’accoudoirs
ergonomiques intégrés plus larges et d’une ceinture de sécurité. Les fonctions
hydrauliques de la machine sont dotées d'un mécanisme de sécurité, qui
prévient tout mouvement intempestif des bras chargeur. Pour améliorer le
confort du conducteur sans gêner la visibilité sur la zone de travail, les
interrupteurs et les panneaux de commande ont été placés sur les montants
ROPS de la cabine.
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Les chargeuses compactes sur chenilles Case CT Série 3 sont

entraînées par des moteurs turbo diesel 4 cylindres certifiés

Tier 3. Ces moteurs ont été spécialement conçus pour Case,

qui souhaitait doter ses machines de moteurs efficaces et

économiques. Les modèles 420CT (levage radial) et 445CT

(levage vertical) sont équipés de nouveaux moteurs turbo Tier

3 de 3,2 litres, qui développent respectivement 74 et 82 chevaux.

Le modèle 440CT (levage radial), qui se distingue par sa puissance,

est quant à lui muni d’un moteur turbo Tier 3 de 4,5 litres

développant 90 chevaux. Le couple élevé offre un effort de

traction exceptionnel, qui permet à la machine d’évoluer en

terrain difficile sans compromettre ses performances en

terrassement et en chargement. Le montage côte à côte du

radiateur et du refroidisseur offre des performances inégalées

(pas besoin de refroidissement supplémentaire lorsque l’option

haut débit est utilisée) et permet de préserver le moteur, la

qualité de l’huile et les composants.

MOTEUR

CIRCUIT HYDRAULIQUE

MAINTENANCE

La pompe à engrenages et le système à centre ouvert à trois

tiroirs délivrent une puissance hydraulique optimale. Le circuit

hydraulique auxiliaire de série (qui produit un débit et une pression

similaires à ceux du système principal) permet d’actionner la

plupart des équipements hydrauliques. Pour les outils dont

l’utilisation nécessite une puissance hydraulique supérieure

(raboteuses, dessoucheuses, etc.), un circuit hydraulique grand

débit peut être demandé.

Les techniciens peuvent accéder facilement aux composants

demandant un entretien régulier par le biais du capot moteur

relevable et d'un panneau pivotant monté à l'arrière de la machine.

Dans le cas des contrôles plus poussés, l'intégralité de la cabine

peut être facilement basculée vers l’avant en moins d’une minute

pour accéder au centre de la machine en quelques instants.
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CHASSIS PORTEUR
DE TYPE BOUTEUR
CONCEPTION CALQUEE SUR LE BOUTEUR
Dépourvu de parties mobiles, le bâti rigide réduit nettement les frais d'entretien par rapport aux bâtis à suspension. Il est équipé

de lames de raclage en acier et d'un bâti profilé, qui empêchent les matériaux et la boue de gêner le mouvement des chenilles.

CHAINES PARFAITEMENT
ADAPTEES
Le bâti des chenilles limite l'accumulation de

matériaux, car il comporte moins de pièces

mobiles que les machines concurrentes.

LONGEVITE ET SOUPLESSE DE
CONDUITE
Les chenilles durent plus longtemps et

améliorent la souplesse de conduite, car elles

sont fabriquées en acier avec une surface

de roulement en caoutchouc.

MOTEUR D'ENTRAINEMENT/
REDUCTEUR FINAL
Les réductions finales par engrenages

planétaires doubles alignés avec le

barbotin d’entraînement prolongent la

durée de vie des composants tandis que

le moteur d'entraînement est surélevé

pour éviter l'accumulation des matériaux.

CARTER DE BATI PROFILE
Le carter de bâti Case profilé de type

bouteur et les lames de raclage limitent

la projection de boue et de matériaux.

GALETS ET ROUES DE
TENSION ETANCHES ET
LUBRIFIES A BAIN D’HUILE
Les galets et les roues de tension

durent plus longtemps et coûtent moins

chers à l'entretien, car ils sont protégés

contre les matériaux et étanches à

l'humidité.

JOINTS-GLACE
Les joints-glace empruntés aux

bouteurs diminuent les coûts

d’entretien et prolongent la durée de

vie des galets et des roues de tension.

GALETS A TROIS JOUES
Le flasque central des galets de type

bouteur qui vient se poser entre les

crans possède un diamètre intérieur

supérieur, qui empêche les chenilles de

se détacher lorsque la machine évolue

sur des pentes.

REGLAGE DE TENSION
SIMPLIFIE
Le réglage de tension des chenilles est

simplifié par lubrification d'un cylindre

de tension à commande hydraulique.

Remarque : La photo présentée ci-dessus vise à illustrer les concepts technologiques mis en œuvre sur le châssis porteur des machines Case CT.

Le châssis porteur des modèles 420CT et 440CT est doté de trois galets (et quatre galets pour la version 445 CT comme le montre la photo).
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
420CT Série 3
MOTEUR
Marque ___________________________Iveco SpA (pour Case)

Famille APE* ____________________________8VEXL03.2TCI

Modèle ________________________________F5CE9454E*A

Type de moteur __________________________F5CE9454E*A002

Type ____________________4 temps, avec turbocompresseur

Cylindres __________________________________________4

Puissance (SAE)
Brute _____________________74 ch (55 kW) à 2500 tr/min

Nette______________________69 ch (51 kW) à 2500 tr/min

Couple maxi à 1 400 tr/min _____________________275 Nm

Cylindrée________________________________________3,2 l

Injection carburant _____________________________Directe

Type de refroidissement ____________________________ Eau

Pompe à eau
Type ______________________________________Centrifuge

CIRCUIT HYDRAULIQUE
Pompe de série
Type ______________________________Pompe à engrenages

Cylindrée ____________________________________36,1 cm3

Pompe principale (régime nominal)
Total ______________________________________90,1 l/min

Distributeur centre ouvert trois tiroirs
Pression de service maxi ________________________210 bar

Pompe grand débit en option (régime nominal)
Total ____________________________________125,8 l/min

CIRCUIT ELECTRIQUE
Alternateur _____________________________________95 A

Démarreur ___________________________________ 2,7 kW

Batterie _12 V (sans entretien) - Capacité de démarrage à froid :

1 125 A à -17,8 °C

CAPACITES
Réservoir de carburant ___________________________88,2 l

Huile moteur avec filtre_____________________________8,5 l

Circuit de refroidissement moteur ___________________11,4 l

Circuit hydraulique
Réservoir ______________________________________26,8 l

Total____________________________________________50 l

TRANSMISSION
Vitesse de déplacement
Vitesse lente ________________________________9,3 km/h

Vitesse élevée ______________________________13,5 km/h

Pompe d'entraînement ____Pompe en tandem à pistons axiaux,

transmission hydrostatique avec pompe de gavage intégrale

indépendante du volant moteur

Réducteur final _____________Engrenages planétaires doubles

Commandes ________________________________assistées

Rapport moteur sur pompe ________________________ 1/1

Châssis porteur
Couple (cylindrée et pression de charge maximales)__3579 Nm

Réglage de tension des chenilles _______________ Hydraulique

Châssis _______________________________________ Rigide

Longueur des chenilles au sol_____________________1438 mm

Galets de chenille par côté ___________________________ 3

Diamètre de la roue de tension avant ______________350 mm

Diamètre de la roue de tension arrière_____________290 mm

Galets inférieurs
Diamètre des joues extérieures __________________200 mm

Diamètre de la joue centrale _____________________214 mm

Dents du barbotin
Nombre__________________________________________17

Largeur ______________________________________46 mm

Les galets et les roues de tension sont équipés de joints-glace avec

paliers lubrifiés en permanence.

Freins de stationnement
Frein à disque hydraulique actionné par ressort

Actionnement
En appuyant sur le bouton de frein ON/OFF, en relevant la barre

de siège, en se levant du siège ou en coupant le moteur

CHENILLES
Pression au sol ________________________________40 kPa

Surface par chenille __________________________4593 cm2

Largeur hours tout aux chenilles ________________1654 mm

Largeur de chenille ____________________________320 mm

POIDS EN ORDRE DE MARCHE
Avec chenilles de 320 mm, godet de fonderie/terrassement de

1,67 m, coupleur d’équipements mécanique, réservoir plein et un

opérateur de 75 kg ____________________________3783 kg

Poids en ordre d’expédition ______________________3488 kg

Autres
Vitre latérale (cabine) _____________________________32 kg

Vitre de porte (avec essuie-glace)____________________35 kg

Siège à suspension ______________________________4,5 kg

*Agence de Protection de l’Environnement

FONDERIE/TERRASSEMENT

GODETS EN OPTION
Capacité nominale

Largeur

Poids

Pour toute autre taille de godet, merci de consulter votre

concessionnaire CASE.

SURBAISSE

Capacité nominale

Largeur

Poids

SURBAISSE GRAND VOLUME

Capacité nominale

Largeur

Poids

USAGE INTENSIF/TERRE

Capacité nominale

Largeur

Poids

UTILITAIRE/MATERIAUX LEGERS

Capacité nominale

Largeur

Poids

0,43 0,47

1,67 1,82

168 177

0,37 0,41

1,67 1,82

181 193

0,44 0,49

1,67 1,82

197 2,16

0,67 0,79

1,82 2,13

197 225

0,37 0,41

1,67 1,82

215 227
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DIMENSIONS GENERALES 420CT Série 3

PERFORMANCES

Hauteur de travail maxi

Avec godet de fonderie/terrassement (court)

Avec godet surbaissé (standard)

Avec godet surbaissé grand volume (large)

Hauteur

Aux axes du godet

Au cadre de protection en cas de retournement (ROPS)

Au bas du godet (bras de la chargeuse complèt. levés)

Longueur hors tout

Sans outil avec attache rapide

Avec godet de fonderie/terrassement au sol

Avec godet surbaissé au sol

Avec godet surbaissé grand volume au sol

Angle de déversement à hauteur maxi

Hauteur de déversement (bras de la charg. complèt. levé)*

Avec godet de fonderie/terrassement

Avec godet surbaissé

Avec godet surbaissé grand volume

A

B

C

D

E

F

G

H

Portée de déversement (bras de la charg. complèt. levés)

Avec godet de fonderie/terrassement

Avec godet surbaissé

Avec godet surbaissé grand volume

Angle de redressement maxi de l’outil

Avec godet au sol

Avec godet à hauteur maxi

Longueur des chenilles au sol

Garde au sol

Bas du blindage inférieur

Angle de franchissement de pente

Rayon de giration avant

Sans godet

Avec godet de fonderie/terrassement de 1,68 m au sol

Avec godet surbaissé de 1,68 m au sol

Avec godet surbaissé grand volume de 1,68 m au sol

Rayon de giration arrière

Voie des chenilles d’axe en axe

Largeur aux chenilles

J

K

L

M

P

Q

R

S

T

V

Z

*Avec chenilles de 320 mm

Charge utile à 50 %

Charge de basculement

Force de cavage

Aux vérins de godet

Aux vérins de levage

Profondeur de fouille

Lame de coupe horizontale

Temps de cycle

Levage

Descente

Déversement

Remplissage

Capacités de levage conformes aux normes SAE. Force d’arrachage et temps de cycle mesurés avec charge nominale dans un godet de fonderie/terrassement.
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N

N

mm

s

s

s

s

1297

2592

25244

24479

3

3,6

2,6

1,3

1,6

3,89

4,03

4,16

3,07

2,02

2,88

2,60

3,29

3,38

3,50

39°

2,42

2,33

2,24

0,63

0,74

0,84

29°
96°
1,39

213

32°

1,36

2,05

2,14

2,26

1,45

1,33

1654

907

1297

2592

25244

24479

3

3,6

2,6

1,3

1,6
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
440CT Série 3
MOTEUR
Marque ____________________CNH U.K. Limited (pour Case)

Famille APE* ___________________________8NHXL04.5DTD

Type de modèle ____________________________445T/MMC

Modèle de moteur _______________________F4GE9454C*J

Type ________________________diesel, Tier 3, 4 temps, turbo

Cylindres __________________________________________4

Puissance (SAE)
Brute______________________90 ch (67 kW) à 2300 tr/min

Nette _____________________83 ch (62 kW) à 2300 tr/min

Couple maxi à 1 300 tr/min _____________________390 Nm

Cylindrée________________________________________4,5 l

Injection carburant _____________________________Directe

Type de refroidissement_____________________________Eau

Pompe à eau
Type ______________________________________Centrifuge

CIRCUIT HYDRAULIQUE
Pompe de série
Type ______________________________Pompe à engrenages

Cylindrée ____________________________________36,1 cm3

Pompe principale (régime nominal)
Total _______________________________________83 l/min

Distributeur centre ouvert trois tiroirs
Pression de service maxi ________________________210 bar

Pompe grand débit en option (régime nominal)
Total _____________________________________143,1 l/min

CIRCUIT ELECTRIQUE
Alternateur _____________________________________95 A

Démarreur ___________________________________2,7 kW

Batterie _12 V (sans entretien) - Capacité de démarrage à froid :

1125 A à -17,8 °C

CAPACITES
Réservoir de carburant ___________________________88,2 l

Huile moteur avec filtre _____________________________12 l

Circuit de refroidissement moteur ___________________11,4 l

Circuit hydraulique
Réservoir ______________________________________26,9 l

Total____________________________________________50 l

TRANSMISSION
Vitesse de déplacement
Vitesse lente __________________________________8 km/h

Vitesse rapide (en option)______________________12,9 km/h

Pompe d’entraînement ____Pompe en tandem à pistons axiaux,

transmission hydrostatique avec pompe de gavage intégrale

indépendante du volant moteur

Réducteur final _____________Engrenages planétaires simples

Commandes ________________________________Assistées

Rapport moteur sur pompe ________________________1/1

Châssis porteur
Couple (cylindrée et pression de charge maximales) _4208 Nm

Réglage de tension des chenilles________________Hydraulique

Châssis _______________________________________Rigide

Longueur des chenilles au sol___________________1 438 mm

Galets de chenille par côté ____________________________3

Diamètre de la roue de tension avant _____________350 mm

Diamètre de la roue de tension arrière_____________290 mm

Galets inférieurs
Diamètre des joues extérieures __________________200 mm

Diamètre de la joue centrale _____________________214 mm

Dents du barbotin
Nombre__________________________________________17

Largeur ______________________________________46 mm

Les galets et les roues de tension sont équipés de joints-glace avec

paliers lubrifiés en permanence.

Freins de stationnement
Frein à disque hydraulique actionné par ressort

Actionnement
En appuyant sur le bouton de frein ON/OFF, en relevant la barre

de siège, en se levant du siège ou en coupant le moteur

CHENILLES
Pression au sol _ _______________________________35 kPa

Surface par chenille___________________________5740 cm2

Largeur à l’extérieur des chenilles _______________1 814 mm

Largeur de chenille ____________________________400 mm

POIDS EN ORDRE DE MARCHE
Avec chenille de 400 mm, godet terrassement/fonderie de 1,8

m, coupleur d’équipements mécanique, réservoir plein et conducteur

(75 kg) ______________________________________4048 kg

Poids en ordre d’expédition ______________________3744 kg

Autres
Vitre latérale en verre (cabine) ______________________32 kg

Vitre de porte en verre (avec essuie-glace) ____________35 kg

Siège à suspension ______________________________4,5 kg

*Agence de Protection de l’Environnement

FONDERIE/TERRASSEMENT

GODETS EN OPTION
Capacité nominale

Largeur

Poids

Pour toute autre taille de godet, merci de consulter votre

concessionnaire CASE.

SURBAISSE

Capacité nominale

Largeur

Poids

SURBAISSE GRAND VOLUME

Capacité nominale

Largeur

Poids

 UTILITAIRE/MATERIAUX LEGERS

Capacité nominale

Largeur

Poids

USAGE INTENSIF/TERRE

Capacité nominale

Largeur

Poids

0,47 0,52

1,82 1,98

177 197

0,41

1,82

193

0,49 0,53

1,82 1,98

216 2,26

0,67 0,79

1,82 2,13

197 225

0,41 0,45

1,82 1,98

227 239
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DIMENSIONS GENERALES 440CT Série 3

Hauteur de travail maxi

Avec godet de fonderie/terrassement

Avec godet surbaissé (standard)

Avec godet surbaissé grand volume

Hauteur

Aux axes du godet

Au cadre de protection en cas de retournement (ROPS)

Au bas du godet (bras de la chargeuse    levés)

Longueur hors tout

Sans outil avec attache rapide

Avec godet de fonderie/terrassement au sol

Avec godet surbaissé au sol

Avec godet surbaissé grand volume au sol

Angle de déversement à hauteur maxi

Hauteur de déversement (bras de la charg. complèt. levé)*

Avec godet de fonderie/terrassement

Avec godet surbaissé

Avec godet surbaissé grand volume

A

B

C

D

E

F

G

H

Portée (bras de la charg.complèt. levés)

Avec godet de fonderie/terrassement

Avec godet surbaissé

Avec godet surbaissé grand volume

Angle de fermeture maxi de l’outil

Avec godet au sol

Avec godet à hauteur maxi

Longueur des chenilles au sol

Garde au sol

Bas du blindage inférieur

Angle de franchissement de pente

Rayon de giration avant

Sans godet

Avec godet de fonderie/terrassement de 1,8 m au sol

Avec godet surbaissé de 1,8 m au sol

Avec godet surbaissé grand volume de 1,8 m au sol

Rayon de giration arrière

Voie des chenilles d’axe en axe

Largeur aux chenilles

J

K

L

M

P

Q

R

S

T

V

Z

*Avec chenilles de 400 mm

PERFORMANCES
Charge utile à 50 %

Charge de basculement

Force d’arrachement

Aux vérins de godet

Aux vérins de levage

Profondeur de fouille

Lame de coupe horizontale

Temps de cycle

Levage

Descente

Déversement

Remplissage

Capacités de levage conformes aux normes SAE.

13

kg

kg

N

N

mm

s

s

s

s

1361

2722

27610

20355

25

4,1

2,6

1,7

1,9

3,91

4,05

4,18

3,09

2,05

2,90

2,60

3,29

3,43

3,65

39°

2,43

2,35

2,27

0,62

0,74

0,84

29°
96°
1,44

236

34°

1,36

2,02

2,10

2,22

1,45

1,41

1814

953

1361

2722

27610

20355

25

4,1

2,6

1,7

1,9
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
445CT Série 3

MOTEUR
Marque__________________________Iveco SpA (pour Case)

Famille APE* ___________________________8VEXL03.2TCE

Type de moteur _____________________F5CE5454B*A002

Modèle de moteur ______________________F5CE5454B*A

Type _______________________diesel, Tier 3, 4 temps, turbo

Cylindres__________________________________________4

Puissance (SAE)
Brute ____________________82 ch (61 kW) à 2500 tr/min

Nette ____________________77 ch (57 kW) à 2500 tr/min

Couple maximal à 1400 tr/min

Brut ________________________________________310 Nm

Cylindrée _______________________________________3,2 l

Injection carburant ____________________________ Directe

Type de refroidissement ___________________________Eau

Pompe à eau
Type ______________________________________Centrifuge

CIRCUIT HYDRAULIQUE
Pompe de série
Type_____________________________ Pompe à engrenages

Cylindrée ___________________________________36,1 cm3

Pompe principale (régime nominal)
Total _____________________________________90,1 l/min

Distributeur centre ouvert trois tiroirs
Pression de service maxi _______________________210 bar

Pompe grand débit en option (régime nominal)
Total ____________________________________125,8 l/min

CIRCUIT ELECTRIQUE
Alternateur ____________________________________ 95 A

Démarreur __________________________________2,7 kW

Batterie_________________________12 V (sans entretien) -

Capacité de démarrage à froid : 1125 A à -17,8 °C

CAPACITES
Réservoir de carburant __________________________63,2 l

Huile moteur avec filtre ___________________________8,5 l

Circuit de refroidissement moteur__________________11,4 l

Circuit hydraulique
Réservoir ______________________________________21,6 l

Total _ ________________________________________41,6 l

TRANSMISSION
Vitesses de déplacement
Vitesse lente________________________________8,7 km/h

Vitesse rapide _____________________________13,8 km/h

Pompe d’entraînement __Pompe en tandem à pistons axiaux,

transmission hydrostatique avec pompe de gavage intégrale

indépendante du volant moteur

Moteur d'entraînement_____Engrenages planétaires simples

Rapport moteur sur pompe _______________________ 1/1

Châssis porteur
Couple (cylindrée et pression de charge maximales)__4208 Nm

Réglage de tension des chenilles _____________Hydraulique

Châssis _______________________________________Rigide

Longueur des chenilles au sol__________________1638 mm

Galets de chenille par côté __________________________ 4

Diamètre de la roue de tension avant ____________350 mm

Diamètre de la roue de tension arrière ___________290 mm

Galets inférieurs
Diamètre des joues extérieureres _______________200 mm

Diamètre de la joue centrale ____________________214 mm

Dents du barbotin
Nombre _________________________________________17

Largeur______________________________________46 mm

Les galets et les roues de tension sont équipés de joints-glace

et leurs paliers sont lubrifiés en permanence.

Freins de stationnement
Frein à disque hydraulique actionné par ressort

Actionnement
En appuyant sur le bouton de frein ON/OFF, en relevant la barre

de siège, en se levant du siège ou en coupant le moteur

CHENILLES
Pression au sol (450 mm) _______________________31 kPa

Surface par chenille (450 mm) ________________6888 cm2

Largeur à l’extérieur des chenilles (450 mm) _____2112 mm

POIDS EN ORDRE DE MARCHE
Avec chenilles de 450 mm, godet long de 2,13 m, coupleur

d'équipements mécanique, réservoir plein et un opérateur de

75 kg ______________________________________4630 kg

Poids en ordre d’expédition_____________________4232 kg

Autres
Vitre latérale (cabine) ____________________________32 kg

Vitre de porte en verre (avec essuie-glace) __________35 kg

Chauffage _____________________________________27 kg

Siège à suspension _____________________________4,5 kg

Coupleur hydraulique pour équipements _____________17 kg

*Agence de Protection de l’Environnement

GODETS EN OPTION

Pour toute autre taille de godet, merci de consulter votre concessionnaire CASE.

TERRE

Capacité nominale

Largeur

Poids

USAGE INTENSIF/TERRE

Capacité nominale

Largeur

Poids

UTILITAIRE

Capacité nominale

Largeur

Poids

USAGE INTENSIF/UTILITAIRE

Capacité nominale

Largeur

Poids

LEVAGE VERTICAL

0,54

2,13

271

0,54

2,13

291

0,72

2,13

281

0,72

2,13

342
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DIMENSIONS GENERALES 445CT Série 3

PERFORMANCES

Capacités de levage conformes aux normes SAE. Force d'arrachement et temps de cycle mesurés avec charge nominale dans un godet terrassement.

*Avec chenilles de 450 mm

Charge utile à 50 %

Charge de basculement

Force d’arrachement

Aux vérins de godet

Aux vérins de levage

Profondeur de fouille

Lame de coupe horizontale

Temps de cycle

Levage

Descente

Déversement

Remplissage

Hauteur de travail maxi

Godet de terrassement

Hauteur

Aux axes du godet

Au cadre de protection en cas de retournement (ROPS)

Au bas du godet (bras de la chargeuse levés)

Longueur hors tout

Sans outil avec attache rapide

Avec godet pour terre au sol

Angle de déversement à hauteur maxi

Hauteur de déversement (bras de la charg. complèt. levés)*

Godet de terrassement

Portée (bras de la charg. complèt. levés)

Godet de terrassement

A

B

C

D

E

F

G

H

J

Angle de redressement maxi de l’outil

Avec godet au sol

Avec godet à hauteur maxi

Longueur des chenilles au sol

Garde au sol

Bas du carter de chaîne

Bas du blindage inférieur

Angle de franchissement de pente

Rayon de giration avant

Sans godet

Avec godet de 2,13 m en position de transport

Rayon de giration arrière

Voie des chenilles d’axe en axe

Largeur aux chenilles (450 mm)

K

L

M

O

P

Q

R

S

T

V

Z

kg

kg

N

N

mm

s

s

s

s

17

1497

2994

29803

18683

3

4,2

2,7

1,6

2,0

de terrassement

27°
86°
1,35

1,64

236

283

47°
236

1,52

2,34

1,4

1,66

2112

m

mm

mm

m

m

m

m

mm

1048

1497

2994

29803

18683

3

4,2

2,7

1,6

2,0

4,04

3,11

2,11

2,90

2,65

3,44

51°

2,23

1,03

27°
86°
1,64

236

283

47°
236

1,52

2,34

1,4

1,66

2112

2065
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www,casece,com

Worldwide Case Construction
Equipment Contact Information

EUROPE/AFRICA/MIDDLE EAST:

Centre D’affaires EGB

5, Avenue Georges Bataille - BP 40401

60671 Le Plessis-Belleville - FRANCE

NORTH AMERICA/MEXICO:

700 State Street

Racine, WI 53404 U,S,A,

LATIN AMERICA:

Av, General David Sarnoff 2237

32210 - 900 Contagem - MG

Belo Horizonte BRAZIL

ASIA PACIFIC:

Unit 1 - 1 Foundation Place - Prospect

New South Wales - 2148 AUSTRALIA

CHINA:

No, 29, Industrial Premises, No, 376,

De Bao Road, Waigaoqiao Ftz, Pudong,

SHANGHAI, 200131, P,R,C,

EQUIPEMENT
STANDARD

Moteur

� Certifié Tier 3

� 4 cylindres

�  Turbo

� 3,2 litres (420CT Série 3 - 74 ch ;

445CT Série 3 - 82 ch)

� 4,5 litres (440CT Série 3 – 90 ch ;

� Refroidissement par eau

� Radiateur renforcé (à côté du

refroidisseur hydraulique)

� Grille de chauffage

� Courroie sans entretien

� Filtre à carburant avec séparateur 

d'eau

� Filtre à air à deux éléments

� Alternateur 95 A

� Batterie 12 V

� Commande d’accélération manuelle

et par pédale

Circuit hydraulique

� Pompe à engrenages

� Refroidisseur d’huile haute

performance (à côté du radiateur)

� Distributeur 3 tiroirs de la chargeuse

� Circuit hydraulique auxiliaire de série

(même pression et même débit que

le circuit de la chargeuse)

� Neutralisation du verrouillage des

fonctions auxiliaires

� Raccords rapides hydrauliques

ISO montés sur le bras de la chargeuse

� Neutralisation du verrouillage de la

commande de levage de la chargeuse

� Système de verrouillage des

commandes de la chargeuse

� Position flottante des bras de la

chargeuse

� Bras de la chargeuse de conception

radiale (420CT et 440 CT Série 3)

� Bras de la chargeuse de conception

verticale (445CT Série 3) avec 

timonerie de levage robuste

� Dispositif de protection du vérin

de levage

� Attache rapide mécanique

� Béquille de sécurité sur le bras de

levage de la chargeuse (420CT-

440CT Série 3)

Transmission

� Commandes Pilot Control

hydrauliques (schéma ISO)

� Système de freinage hydraulique à

disque à ressort SAHR

� barbotins d'entraînement

moteur (13 km/h)

Environnement de l'opérateur

� Cabine certifiée ROPS/FOPS niveau

1 inclinable

� Siège en vinyle imperméable

� Ceinture de sécurité à enrouleur de

51 mm

� Détecteur de présence du

conducteur sur le siège

� Arceau de siège avec accoudoirs

ergonomiques intégrés

� Schéma ISO (gauche : déplacement,

droite : bras chargeur)

� Commandes Pilot Control hydrauliques,

pour une conduite sans efforts

� Bouton poussoir deux vitesses

(13 km/h) sur commande manuelle

� Système de verrouillage des

commandes de la chargeuse

� Commande électrique du frein de

stationnement

� Phares halogènes (2 à l’avant, 2 à 

l’arrière et 2 sur les côtés)

� Repose-pieds

� Panneau d’accès pour nettoyage

� Vitre de toit élargie

� Tableaux de bord ne réduisant pas

la visibilité

� Grande vitre arrière avec issue

de secours

� Capitonnage

� Compartiment de rangement

� Porte-gobelet

� Prise électrique 12 V

� Avertisseur de recul

� Avertisseur sonore

Instruments

� Indicateurs

� Horomètre numérique

� Diagramme à barres LCD du niveau

d’essence avec avertisseur

Témoins d’avertissement avec

avertisseurs

� Température du liquide de

refroidissement moteur

� Pression de l’huile moteur

� Défaillance moteur

� Pression de gavage hydraulique

� Colmatage du filtre hydraulique

� Température de l'huile hydraulique

Avertisseurs

� Tension de la batterie (avec affichage)

Voyant indicateur

� Préchauffage du moteur

� Frein de stationnement

� Barre de siège

Autres équipements de série

� Contrepoids intégré au pare-chocs

� Capot d’accès pour l’entretien

verrouillable

� Point d’entretien quotidien centralisé

�  Vidange à distance de l'huile

� Protection du vérin de levage

OPTIONS
Moteur

� Préfiltre à air

� Circuit hydraulique du réchauffeur

de bloc moteur

Circuit hydraulique

� Circuit hydraulique auxiliaire haut débit

� Retour au réservoir pour outils 

spécifiques

� Commande antitangage (stabilisation

de la charge durant le transport)

� Coupleur hydraulique pour

équipements

� Correcteur d’assiette hydraulique

(levage seulement)

� Circuit électrique auxiliaire avant

Poste de conduite

� Climatisation et chauffage

� Siège entièrement suspendu en

vinyle avec ceinture de sécurité à

enrouleur de 76 mm

� Siège en tissu Deluxe entièrement

suspendu avec chauffage et support

lombaire pour cabine fermée

� Vitres latérales coulissantes

� Nouvelle porte avant vitrée large

avec essuie-glace et lave-glace

� Nouvelle porte avant renforcée pour

activités de démolition (12,7 mm,

polycarbonate Lexan)

� Commande électrique du circuit

hydraulique auxiliaire

� Chauffage Deluxe

� Radio

Autres options

� Tableau de bord Deluxe

� Phares/feux de croisement

� Gyrophare

� Crochets de levage

� Bouchon de réservoir verrouillable

� Dispositifs de protection du vérin

de levage
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ÉQUIPEMENT DE BASE & OPTIONS

Les équipements standards et optionnels peuvent varier en fonction des pays.

NOTE : Les équipements standards et optionnels

peuvent varier en fonction des demandes et des

réglementations particulières à chaque pays.

Les illustrations peuvent montrer des

équipements non-standard ou non mentionnés

- consulter le concessionnaire CASE. Qui plus

est, CNH se réserve le droit de modifier sans

préavis les spécifications de ses machines et

ce, sans encourir d’obligation quelconque pouvant

découler de telles modifications.

Case Construction Equipment
CNH France, S.A.

Centre d’Affaires EGB

5, avenue Georges Bataille

BP 40401

60671 Le Plessis-Belleville Cedex

FRANCE

Tél. +33 (0)3 44742100

Fax +33 (0)3 44742335

Conforme  à  la directive 98/37/CE

L’appel est gratuit depuis un poste fixe. Vérifiez

auprès de votre opérateur mobile si vous serez

facturé en appelant depuis votre portable.

420CT-440CT-
445CT Série 3


